Sierra de inglete compuesto telescopica
Sliding compound miter saw



Antes de usar esta herramienta, debe leer el instructivo

i iPRECAUCION! Lea y siga todas las instrucciones de seguridad y
operacion para reducir riesgos de dafos personales y dafios al equipo.

CONSERVE ESTE INSTRUCTIVO

Usted necesitard el instructivo para checar las reglas de seguridad y precaucion,
instrucciones de ensamble, procedimientos de mantenimiento y operacion, lista
y diagrama de partes.

Mantenga su factura junto con este instructivo. Escriba el niimero de factura en
la parte interna de la cubierta frontal. Guarde el instructivo y la factura en un
lugar seco y seguro para futuras referencias.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Tension: 120V~

Frecuencia: 60 Hz

Corriente: 15A

Velocidad: 5500 r/min

Potencia: 1800W

Diametro del disco: 254 mm (10”)

Angulo de corte: Bisel 0° x 45°

Inglete 0° x 45°

Capacidad de corte: Inglete Bisel Ancho Altura
0 x 0° 280mm x 80 mm
0° x 45 200mm x 80 mm
45° X 0° 280mm x 45mm
45°  x  45° 200mm x 45mm

Capacidad telescopica: 190 mm

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 14 AWG x 3C con temperatura de aislamiento
de105°C

La clase de construccion de la herramienta es: Reforzado

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor: Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacion se dafa, éste debe ser
reemplazado por el fabricante o Centro de Servicio Autorizado Truper®, con el
fin de evitar algtin riesgo de descarga o accidente considerable.

El tipo de sujeta-cables empleado para este producto es tipo “Y”.

La construccion de este producto esta disefiada de manera que su aislamiento
eléctrico es alterado por salpicaduras o derramamiento de liquidos durante su
operacion.

ADVERTENCIA: Antes de obtener acceso a las terminales,
todos los circuitos de alimentacion deben ser desconectados.

0 .‘P Ncé__ Este simbolo indica que esta herramienta cumple con la
\/ norma oficial mexicana (NOM)

D
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Instrucciones de seguridad

1. Mantenga el area de trabajo en orden.
Las areas y bancos desordenados propician
accidentes.
2. Observe las condiciones del area de trabajo. No utilice
maquinas o herramientas eléctricas en areas mojadas o
himedas. No exponga su herramienta a la lluvia. Mantenga
el area de trabajo bien iluminada. No utilice herramientas
eléctricas en presencia de gases o liquidos inflamables.
3. Prevéngase contra los choques eléctricos.
Prevenga el contacto del cuerpo con superficies
conectadas a tierra tales como tuberias,
radiadores, y refrigeradores.
4. Mantenga a los nifios alejados. Los nifios nunca deben
estar cerca del area de trabajo. No permita que ellos
sostengan maquinas, herramientas o cables de extension.
No permita que otras personas toquen la herramienta,
manténgalas alejadas de su campo de trabajo.
5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso.
Cuando no esté en uso, la herramienta debe guardarse
en un lugar seco y libre de polvo. Siempre guarde su
herramienta bajo llave para que no esté al alcance de los
nifios.
6. No fuerce la herramienta. Esta hara mejor su trabajo y
sera mas segura dentro del rango para la cual fue disefiada.
No utilice aditamentos inapropiados para intentar exceder
la capacidad de la herramienta.
7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice
herramientas demasiado débiles para ejecutar trabajos
pesados. No utilice herramientas eléctricas para trabajos
pesados para los cuales no ha sido disefiada.
8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta,
guantes, corbatas o joyeria que pueda ser atrapada en las
partes moviles. No utilice calzado reshaloso. Utilice algan
protector de cabello para retener el cabello largo.
9. Utilice proteccién para ojos. Siempre utilice
accesorios de seguridad apropiados por la
Norma Oficial Mexicana (NOM), como es el caso
de goggles, caretas y mascarillas contra polvo,
cuando trabaje con materiales que despidan
partes metalicas, virutas o polvos quimicos.
10. No use el cable de alimentacion para fines para los
cuales no esta dispuesto. No lleve la herramienta colgada
del cable y no tire de éste para desconectar la clavija de la
base de enchufe. Proteja el cable contra el calor, el aceite y
las esquinas afiladas.
11. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de
fijacion o una mordaza para mantener firme la pieza de
trabajo. Esto es mas seguro que usando una sola mano y
le permite tener ambas manos libres. Mantenga el balance
adecuado todo el tiempo sobre sus pies. No trate de
alcanzar algo sobre la maquina o se cruce cuando esté en
funcionamiento.
12. No extienda su radio de accion. Evite toda postura que
cause cansancio. Cuide de que su posicion sea segura y de
que conserve el equilibrio.
13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones.
Mantenga las herramientas limpias para tener la mejor
ejecucion y seguridad. Siga las instrucciones para la
lubricacion y cambio de accesorios. Verifique los cables de
la herramienta periédicamente y si se encuentran dafados,
llévelos a reparar a un Centro de Servicio Autorizado
Truper®. Los mangos 0 manijas deben siempre permanecer
limpios, secos y libres de aceite y grasas.
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14. Desconecte la herramienta cuando no esté en uso,
antes de proceder al mantenimiento.
15. Reduzca el riesgo de arranques accidentales.
No lleve ninguna herramienta con el dedo puesto
sobre el interruptor mientras esté conectado a la
red eléctrica. Aseglrese de que el interruptor
esté en la posicion “apagado” (OFF) antes de
conectar el cable de alimentacion.
16. Extensiones para exterior. En el exterior,
utilice  solamente cables de extension
homologados y convenientemente marcados.
17. Manténgase alerta. Fijese en lo que esta haciendo,
utilice su sentido comun. No opere ninguna herramienta
cuando esté cansado.
18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar
utilizando la maquina, los protectores u otras partes méviles
que pudieran estar dafiadas deben ser cuidadosamente
revisadas, para asegurarse que operan apropiadamente
y trabajaran como debe ser. Revise también la alineacion
de las partes maviles, si estan atascadas, o si hay alguna
probable ruptura de las partes, cheque también el montaje,
asi como cualquier otra condicién que pueda afectar la
operacion de la herramienta. Todos los componentes deben
estar montados adecuadamente y cumplir los requisitos
para garantizar el correcto funcionamiento del aparato.
Un protector u otra parte que estén dafiadas deberan ser
apropiadamente reparadas o cambiadas. Todo interruptor
de mando deteriorado, debera ser reemplazado por un
Centro de Servicio Autorizado Truper®. No utilice ninguna
herramienta eléctrica en la cual el interruptor no tenga
contacto.
19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite
remplazar las piezas, utilice solamente refacciones
originales Truper®, destinados para usarse con esta
herramienta.
20. jj ATENCION !! Para su seguridad personal
A utilice Unicamente los accesorios o aparatos
s adicionales indicados en las instrucciones de
manejo o recomendados por el fabricante de
la herramienta. La utilizacion de accesorios
diferentes a los indicados en las instrucciones
de manejo, puede acarrear riesgo personal.
21. Proteccion para oidos. Utilice protectores
auriculares, cuando ejecute servicios que hagan
ruidos superiores a 85 dB.



Reglas de seguridad adicionales

Normas de seguridad para luz laser

ADVERTENCIA: No mire directamente el rayo laser. Podria ser mas dificil ver la
linea l&ser en ambientes con luz solar y ciertas superficies.

Podrian existir situaciones de peligro si usted dirige el rayo laser hacia sus 0jos 0
los de otras personas, por favor, apéguese a todas las reglas de seguridad como
sigue:

El Iaser deberd ser utilizado y mantenido de acuerdo con las instrucciones del
fabricante.

| rayo laser no debera ser deliberadamente apuntado al personal y

deberan ser prevenidos de no apuntar el rayo a los ojos por mas de 0,25 s
Nunca apunte el rayo a alguna persona u objeto a menos que sea la pieza
de trabajo.

Siempre asegurese de que el rayo laser se dirige a una pieza resistente sin
superficies reflectoras, como madera y superficies rugosas son aceptables.
Laminas de acero reflectoras y brillantes, y materiales similares no son deseables
para el uso de laser, porque la luz podria reflejar de la superficie y apuntar al
operador.

No cambie el montaje de la luz Iaser por alguna de tipo diferente. Las reparaciones
deben ser realizadas en un Centro de Servicio Autorizado Truper®.

PRECAUCION: Utilizar controles, ajustes, mejoras o procedimientos que no se
encuentran aqui especificados podrian resultar en exposiciones peligrosas a la
radiacion.

IMPORTANTE: En su sierra se ha colocado la siguiente etiqueta. Indica en que
lugar la sierra emite la luz. SIEEMPRE ESTE CONSCIENTE de su ubicacién cuando
use la sierra y SIEMPRE ASEGURESE de que los espectadores que se encuentren
cerca sean informados de los peligros asociados al mirar directamente al rayo

laser.

Radiacion de laser.
Evite mirar directamente.

Salida maxima 1 mW
Longitud de onda 650 nm
(nanémetros) (6,57 m)
Producto de laser clase Il

Asegrese de que la cantidad de luz es adecuada. Siempre manténgase parado
de un lado cuando se encuentre operando la sierra.

o utilice la sierra a menos que los protectores se encuentren en su
lugar. No utilice la sierra para cortar metales ferrosos o productos de
albaiileria.

Mantenga el érea libre de objetos peligrosos con los que pudiera tropezar. No
permita que nadie menor de 18 afos opere esta herramienta.

Nunca utilice sierras o cuchillas dafiadas o deformadas, sélo sierras o cuchillas
bien afiladas. Cuando corte madera redonda, utilice prensas o mordazas para
prevenir a la pieza de trabajo de giros en ambos lados de la sierra o cuchilla.
Nunca utilice las manos para remover el polvo, virutas, o desechos cerca de la
sierra.

tilice solo sierras recomendadas por el fabricante. No utilice sierras
fabricadas en acero para aplicaciones de alta velocidad.
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Reglas de seguridad adicionales
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Si el riel se encuentra dafiado o desgastado, tendra que reemplazarlo en un Centro
de Servicio Autorizado Truper®.

Antes de hacer cortes de inglete compuestos, aseglrese de que la cabeza de
trabajo esta puesta de forma segura en la posicion deseada.

Trapos, pafios, cables, cuerdas y objetos por el estilo nunca deben ser dejados
cerca ni alrededor del area de trabajo.

Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de trabajo y remueva todos los clavos y
cualquier otro objeto ajeno antes de iniciar el proceso de corte.

Asegure la pieza de trabajo apropiadamente.

unca intente tocar el disco para remover desechos o sobrantes de corte.

No intente liberar una sierra atascada antes de haber desconectado
la herramienta. No reste velocidad o detenga una sierra con un pedazo de
madera. Permita que la sierra se detenga naturalmente.

Si usted es interrumpido cuando opere la sierra, complete el proceso y apague la
herramienta antes de echar un vistazo.

Periddicamente verifique que todas las tuercas, pernos y el resto de los
componentes se encuentren debidamente apretados.

Siempre sostenga la sierra en superficies que se encuentran
eléctricamente aisladas. Si usted accidentalmente corta lineas
ocultas o el propio cable de la sierra, las partes metalicas de la sierra se
cargaran. Apague el suministro principal de energia y desconecte la clavija
inmediatamente.

Conecte la sierra a un suministro colector de polvo y aseglrese que opera
apropiadamente.

Mantenga el piso del area de trabajo alrededor de la herramienta nivelado, con
el adecuado mantenimiento, libre de materiales sueltos como virutas y desechos
de cortes.

Durante el corte por deslizamiento, siempre asegurese que la sierra es empujada
lejos del operador. Avance la pieza de trabajo hacia el disco sélo en direccion
opuesta al giro del disco.

Siempre utilice soportes para proveer de estabilidad a las piezas de trabajo largas
que sobresalen de la plataforma de trabajo.

Utilice guantes, lentes de proteccion (goggles), tapones para los oidos, mascarilla
y un disco de corte adecuado para el material a cortar cuando maneje sierras o
cuchillas.

jADVERTENCIA! Por su propia seguridad lea el Instructivo antes de operar la
sierra de inglete. Utilice proteccion para los ojos. Mantenga las manos fuera de
la trayectoria de la sierra. No opere la sierra sin las cubiertas en su lugar. No
realice ninguna operacion directamente con la mano. No acerque las manos a la
sierra. Apague la herramienta y espere a que la sierra se detenga completamente
antes de mover la pieza de trabajo o cambiar accesorios. Cuando cambie la sierra
(cuchilla), reemplace y asegure todas las cubiertas en sus posiciones originales y
de forma correcta antes de “Encender” la herramienta. Desconecte la energia (o
desconecte la herramienta) antes de cambiar la cuchilla o de dar mantenimiento a
la herramienta. No la exponga a la lluvia o utilice locaciones himedas. Para reducir
el riesgo a heridas serias regrese el carro en posicion hacia atras completamente
después de cada operacion de corte transversal. La herramienta sélo debera ser
usada para el propésito prescrito. Cualquier otro uso que se le dé que no haya
sido mencionado en este Instructivo sera considerado un caso de uso indebido.



El fabricante no debera ser responsable por cualquier cambio hecho a la
herramienta ni por cualquier dafio que sea resultado de dichos cambios. Aln y
cuando la herramienta sea usada como se prescribe no es posible eliminar todos
los factores de riesgos. Los siguientes peligros pueden surgir en relacion con la
manufactura de la herramienta y disefio:

- Dafios en los pulmones si no se utiliza una mascarilla efectiva contra el polvo.
- Dafio en los oidos si no se utilizan unos tapones efectivos para los oidos.

Seguridad Eléctrica

En el caso de fallas o averias, la conexin a tierra provee una trayectoria con
resistencia minima para la corriente eléctrica, lo que reduce el riesgo de sufrir
una descarga eléctrica. Esta herramienta esté equipada con un cable eléctrico
que tiene un conductor a tierra y una clavija con conexion a tierra. La clavija debe
estar conectada a una entrada que se encuentre instalada y aterrizada de acuerdo
con todos los cédigos locales.

o modifique la clavija provista. Si la clavija no ajusta a la salida, adquiera
la salida apropiada instalada por un electricista calificado.

Una conexion inadecuada del equipo conductor a tierra puede resultar en riesgo
de sufrir una descarga eléctrica. EIl conductor con el aislante verde (o sin las lineas
amarillas) es el equipo conductor a tierra. Si repara o reemplaza el cable eléctrico
0 una clavija es necesaria, NO CONECTE el equipo de conductor a tierra a una
terminal con corriente.

Verifique con un electricista calificado o personal de servicio si usted no entiende
completamente las instrucciones de conexion a tierra, o si usted no esta seguro de
que la herramienta se encuentre conectada apropiadamente a tierra.

Utilice s6lo una extension eléctrica con 3 lineas, y una clavija de 3 terminales con
conexion a tierra y un enchufe en el que ajuste la clavija como se muestra en el

diagrama.
uraA

0

Caja de contactos aterrizada

\Zapaﬁs de aterrizaje
Adaptador
's ¥
NS

Caja de contactos
aterrizada \

Puntas
conductoras

Punta de aterrizaje,
lamés larga de las tres

ra B

PRECAUCION: En todos los casos, asegtrese de que el enchufe en cuestion se
encuentra apropiadamente conectado a tierra. Si usted no se encuentra seguro,
acuda con un electricista calificado y verifique el enchufe.

Nunca abuse del cable ni utilice el cable para transportar la herramienta o jalar la clavija
del receptaculo. Mantenga el cable lejos del calor, aceite, bordes afilados o partes en
movimiento. Para reemplazar los cables dafiados lleve la herramienta a un Centro de
Servicio Autorizado Truper®. Los cables dafiados incrementan el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica. Cuando opere una herramienta eléctrica a la intemperie, utilice una
extension eléctrica para intemperie, marcada como “W-A" o “W”. Estos cables son
especiales para intemperie y usarlos reduce el riesgo de sufrir una descarga eléctrica.

ADVERTENCIA: Esta sierra de inglete es para usarse unicamente en interiores. No
la exponga a la lluvia o a condiciones de humedad.
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Lista y diagrama de partes

1. Montaje de luz laser 15. Bolsa recolectora de polvo 30. Tornillo de ajuste para profundidad

2. Interruptor de luz de laser (Encendido  16. Seguro de bisel de corte
Apagado) 17. Escala de bisel 31. Tope de profundidad de corte
3. Cubierta de laser 18. Cable de corriente eléctrica 32. Tuerca aseguradora de profundidad
4. Tornillos de ajuste del laser 19. Guia de corte
5. Brazo de la sierra 20. Llave Allen 6 mm (1/4”) 33. Tornillo de ajuste para bisel 45°
6. Perilla liberadora 21. Mesa de inglete 34.Tornillo de ajuste para bisel 0°
7. Mango 22. Escala de inglete con 9 topes 35. Brazos de extension deslizable
8. Mango de transportacion 23. Inserto de mesa 36. Agujeros para colocar los brazos de
9. Guarda fija superior 24, Gatillo interruptor extension (2 juegos)
10. Prensa 25. Seguro de inglete 37. Tornillos aseguradores para los
11. Seguro de prensa (x2) 26. Seguro del eje brazos de extension
12. Guarda protectora retractil 27. Puerto de extraccion de polvo 38.Base
13. Brazo de guarda retractil 28. Brazos telescopicos 39. Motor

14. Cubierta de disco 29. Seguro deslizante

~
e
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Accesorios Incluidos

Disco de 254 mm (10”) con 40 dientes 1 pieza
de carburo de tungsteno para madera

Bolsa recolectora de polvo 1 pieza
Brazos de extension deslizable 2 piezas
Prensa 1 pieza
Llave Allen 1 pieza
Candado 1 pieza
Llaves para candado 2 piezas

PRECAUCION: Los accesorios recomendados para
usarse con su herramienta estan especificados en
este instructivo. El uso de cualquier otro accesorio
puede representar riesgo de lesion personal.
Utilice tinicamente los accesorios designados para
cada propdsito.

Uso de extensiones

Al usar un cable de extension, asegurese de usar el calibre
suficiente para transportar la corriente que consumird su
producto. Un cable de un calibre inferior ocasionara caidas
de tension en la linea, teniendo como resultado pérdida de
potencia y sobrecalentamiento del motor.

La siguiente tabla muestra el tamafio correcto que debe
usarse dependiendo de la longitud del cable y de la
capacidad de amperes indicada en la placa de datos de la
herramienta.

Desempacando

Debido a las técnicas de produccién en masa, es muy
poco probable que su herramienta eléctrica se encuentre
defectuosa o alguna pieza falte. Sin embargo si usted
encuentra algo mal, no opere la herramienta hasta que las
piezas faltantes sean reemplazadas o las fallas hayan sido
rectificadas. No hacerlo podria resultar en serias heridas.

Remueva todas las partes flojas del carton.

Remueva los materiales para empacar alrededor de la
sierra.

Utilizando el mango de transportacion (8),
cuidadosamente levante la sierra del carton y posicionela
sobre una superficie nivelada de trabajo.

La sierra ha sido enviada con el brazo bloqueado en
una posicion baja. Para liberar el brazo de la sierra,
presione hacia abajo en la parte superior del brazo de la
sierra, jale la perilla liberadora (6), girelo 45° y déjelo ir,
suavemente se levantar el brazo de la sierra.

A

Transportacion

ADVERTENCIA: No levante la sierra tomandola por
las guardas. Utilice el mango de transportacion (8).

Levante la sierra de inglete s6lo cuando el brazo de la sierra
se encuentre asegurado en una posicion baja, la sierra se
encuentre apagada y la clavija haya sido removida de la

Si tiene dudas use el siguiente calibre mas alto. Recuerde
que mientras mas pequefio sea el namero del calibre,
mas pesado sera el cable. Aseglrese de que el cable
de extension esté en buen estado y que cuente con un
conductor de puesta a tierra.

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(cuando se usan 127 V~ solamente)

Capacidad de Amperes 2 Calibre de extension
Mayor de | Hasta No. de De18m Mayor 15m
conductores | hasta 15m
0A | 10A 3 1BAWG (1) | 16 AWG
10A | 13A 3 16 AWG 14 AWG
13A | 15A 3 14 AWG 12 AWG
15A | 20A 3 8 AWG 6 AWG

(1) Se permite utilizarlo siempre y cuando las extensiones
mismas cuenten con un artefacto de proteccion contra
sobrecorriente.

(2) Uno de los conductores debe ser conductor para puesta
a tierra. Todos los conductores son de la misma designacion
(calibre) incluyendo el de puesta a tierra.

Referencia: NMX-J-195-ANCE-2006

toma de corriente. Solo
levante la sierra por el mango
de transportacion (8). No
levante la sierra utilizando
las guardas o el mango (7).

Montaje sobre banco de trabajo

La base de la sierra tiene
perforaciones en cada esquina
para facilitar el montaje sobre
un banco de trabajo.

Monte la sierra nivelada en un
I banco horizontal 0 mesa de
trabajo utilizando tornillos (no
incluidos) y atornille la sierra al banco utilizando 4 tornillos.
Si asi lo decide, usted puede montar la sierra a una pieza
de madera de 13 mm o panel mas grueso el que después
puede prensar en la mesa de trabajo o moverlo a otros sitios
de trabajo y volver a prensar.

PRECAUCION: Asegurese de que la superficie donde vaya
a montar la herramienta no se encuentre torcida, debido a
que una superficie irregular puede ocasionar atascamientos
0 cortes inexactos.
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Perilla liberadora

Esta perilla (6) es provista
para sostener la cabeza de
corte baja mientras la sierra
de inglete se transporta o se
almacena. La sierra nunca
debe ser usada con la perilla
liberadora  asegurando la
cabeza en la parte baja.

Al ajustarse, el seguro
deslizante (29) se previene
que la cabeza de la sierra
tenga deslizamientos. Apriete
el seguro deslizante durante la
transportacion.

El seguro de inglete (25) es
utilizado para asegurar la
mesa al angulo de inglete
deseado. La sierra de inglete
corta en angulos de inglete
desde 0° a 45° a ambos lados
(derecho e izquierdo).

Para ajustar el angulo de inglete afloje el seguro de inglete
y utilizando la misma empufiadura del seguro de inglete
ajuste el angulo de inglete a la posicion deseada. La mesa
de inglete tiene como caracteristica hacer varios angulos
predeterminados como 0°- 15° 22,5°- 30° y 45° para
realizar una eleccion rapida de los angulos de inglete mas
comunes.
A ADVERTENCIA: Aseglrese de apretar el seguro
de inglete antes de realizar un corte. No hacerlo,
puede resultar en movimientos de la tabla y
heridas serias mientras se encuentra en proceso
de corte.

Seguro de hisel

El seguro de bisel (16) es
utilizado para colocar la
sierra (disco) a un angulo
de bisel determinado. Los
cortes de bisel de la sierra
de inglete van de desde 0° y
hasta 45° a la izquierda. Para
ajustar el éangulo de bisel,
afloje el seguro de bisel (16) y ajuste el brazo de la sierra al
angulo de bisel deseado.

S5
ﬁ.\%

ADVERTENCIA: Aseglrese de apretar el seguro de
bisel antes de realizar cualquier corte. No hacerlo
puede resultar en movimientos del brazo de la sierra
durante el proceso de corte y causar serias heridas.
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Montaje de prensa

El montaje de prensa (10) puede ser montado a la guia
lateral, en cualquiera de los dos lados de la sierra, para
cambiar de tarea o de mano.

Utilice el seguro de prensa (11) en la parte trasera de la guia
para asegurar el montaje de prensa en posicion.

El seguro del eje (26) evita que
el disco gire. Presione el boton
y asi manténgalo mientras
instala, cambia, o remueve el
disco.

Guarda protectora retractil

La guarda protectora retractil
(12) provee proteccion en
ambos lados. La guarda se
retrae sobre la guarda fija
superior (9) cuando el disco
esta cortando la pieza de
trabajo.

Bolsa recolectora para polvo

La bolsa recolectora (15)
ajusta sobre el puerto de
extraccion de polvo (27). Para
una operacion mas eficiente,
vacie la bolsa de polvo cuando
se encuentre llena a no més
de la mitad. Esto permite una
mejor circulacion de aire a
través de la bolsa.

Colocando los brazos de extension

Los brazos de extension

s deslizables (35) ayudan a
sostener la pieza de trabajo
cuando se esta en proceso de

</ . cortado con piezas largas. Hay

/ dos perforaciones laterales
(36) para detener las barras
en cada lado de la mesa de
trabajo.
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Afloje los tornillos aseguradores para los brazos de
extension (37). Aseglrese que los brazos de extension estan
totalmente insertados antes de utilizarlos para soportar la
pieza de trabajo.

Los tornillos de los brazos de extensién deben estar bien
apretados para asegurar los brazos en su lugar.

Ajustador de profundidad de corte

Cuando el brazo de la sierra se encuentra levantado, la
tuerca aseguradora de profundidad de corte (32) puede ser
girada a la izquierda, asi, el tornillo ajustador de profundidad
de corte (30) podra girarse para entrar en contacto con
el tope mientras el brazo de la sierra estd bajo. Esto
restringe el corte a una “trinchera” en la pieza de trabajo.
La profundidad de la trinchera puede ser ajustada con el
tornillo ajustador de profundidad de corte (30) y asegurado
en posicion con la tuerca aseguradora de profundidad de
corte (32).

Apagado y encendido

Para encender la sierra

presione y  mantenga
presionado el  gatillo
interruptor (24).

Para apagar la sierra libere
el gatillo del interruptor
(24).

NOTA: Para ayudar a prevenir encendidos accidentales,
utilice la caracteristica del interruptor que permite
bloguearlo en la posicién de apagado utilizando el candado.
Para asegurar el interruptor en la posicién de apagado sittie
el candado a través del interruptor de Encendido/Apagado y
asegurelo. Retire la llave del candado que utilice y guardela
en un lugar seguro.

Encendido de la guia laser

La guia laser (REDEYE) emite
una linea de luz pura roja para
guiar mientras corta. Esto
mejora la vision de corte del
operador, permitiendo  hacer
selecciones ~ mas  répidas,
incrementando  la  exactitud
y mejorando la seguridad.
Para encender la linea laser presione el interruptor de
la luz laser. Para apagar la luz laser presione de nuevo el
interruptor de la luz.

Ajustando la mesa de inglete con el disco

1. Aseglrese de retirarla clavija
de la toma de corriente.
2. Presione el brazo de la

sierra (5) hacia abajo hasta
su posicion mas baja y gire
la perilla liberadora (6) para
sostener el brazo de la sierra
en la posicion de transporte.
3. Afloje el seguro de inglete (25).
4. Gire la mesa de inglete (21) hasta que el apuntador se
encuentre en la posicion de 0°.
5. Apriete el seguro de inglete (25).
6. Ahora gire la perilla liberadora (6) y levante el brazo
hasta su posicion mas alta, afloje el seguro de bisel (16)
y posicione el brazo de la sierra (5) a 0° bisel (el disco a
90° a la mesa de inglete). Apriete el seguro de bisel (16).

7. Haga uso de una escuadra y sittela contra la mesa de
inglete (21) y la parte plana del disco.

NOTA: Asegurese de que la escuadra haga contacto con la
superficie plana de la sierra (disco), no la parte dentada.

8. Gire el disco con la mano y
verifique la alineacion de la sierra
con la mesa en algunos puntos.

9. Elborde de la escuadra y el disco
de corte deberan estar paralelos.

10.Si los angulos del disco se
encuentran descuadrados,
ajlstelos como sigue:

11. Utilice una llave de 13 mm o
una llave ajustable para aflojar y
ajustar el tornillo para bisel 0°
(34). También afloje el seguro de
bisel (16).

12. Ajuste el tornillo de ajuste para
bisel 0° (34) con la llave de 13 mm
para lograr que el disco pueda
alinearse con la escuadra.

13.Afloje el  tornillo  Phillips,
sosteniendo el indicador de la
escala de bisel (17) y ajuste la
posicion del indicador para que exactamente pueda
indicar el cero en la escala. Vuelva a ajustar el tornillo.

14. Vuelva a ajustar el seguro de bisel (16) y el tornillo de
ajuste de bisel 0° (34) .

NOTA: El procedimiento antes citado, puede también ser
utilizado para verificar el angulo del disco con respecto a la
mesa a 45° angulo de bisel hacia la izquierda o la derecha.

ZTRUPER 9
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El tornillo de ajuste para bisel 45° (33) estd en el lado
opuesto del brazo de la sierra. Usted requerira una llave
de 13 mm o una llave ajustable (no provista) para ajustar
este tornillo.

Ajustando la guia con el disco a 90°

—_

. Asegurese retirar la clavija de la toma de corriente.

2. Presione el brazo de la sierra (5) hacia abajo, hasta la
posicion mas baja y engrane la perilla liberadora (6)
para sostener el brazo de la sierra en la posicion de
transporte.

3. Afloje el seguro de inglete (25).

4. Gire la mesa de inglete (21) hasta que el indicador se
encuentre posicionado en 0°.

5. Apriete el seguro de inglete (25).

6. Haciendo el uso de una escuadra verifique que el

angulo de la guia con el disco sea de 90° colocando la

escuadra como se indica en la siguiente figura.

= = 7. Silos angulos de la guia
= R en relacion al disco se
90 encuentran descuadrados
ajustelos como sigue:
Utilizando una llave Allen de
6 mm (incluida) afloje los 4
tornillos que sujetan la guia

&

il (19) a la base.

Ajustando la guia laser

El laser se encuentra establecido de fabrica para emitir
una linea laser a lo largo del disco. Asi mismo puede ser
ajustado por el operador para discos de diferentes anchos.

Para ajustar la posicion del laser, siga estos pasos:

1. Remueva la cubierta del laser jalandola hacia usted.

2. Encienda la luz del laser con el interruptor “Encendido
/ Apagado”.

3. Utilizando un desarmador Phillips (no incluido), ajuste
la posicion de la linea del laser aflojando los tornillos
de ajuste (4) y moviendo el I&ser hacia la izquierda o
derecha hasta que se encuentre alineada con el disco.

4. Asegure nuevamente el laser con los tornillos, apague
la luz 1&ser y vuelva a colocar la cubierta del laser en
su lugar.

10 TRUPER

CGambiando el disco

iPELIGRO! Nunca trate de usar un disco mas
&grande que la capacidad de la sierra permita.
De hacerlo, el disco podria entrar en contacto
con la guarda. Nunca utilice un disco que sea
demasiado delgado para permitir que la arandela
exterior del disco se engrane con la superficie
del eje. El resultado sera que el tornillo del
disco no lo asegure apropiadamente en el eje.
No utilice la sierra para cortar metales ferrosos
o productos de albafileria. Aseglrese que los
espaciadores y anillos del eje requeridos para el
mismo eje y el disco se encuentran ajustados.

1. Aseglrese que la clavija eléctrica esta desconectada del

suministro de energia eléctrica.

2. Presione hacia abajo el mango (7) y jale la perilla

liberadora (6) para desengranar el brazo de la sierra (5).
La perilla liberadora (6) puede ser girada y se contendra
en la posicion retractada.

3. Levante el brazo de la sierra (5) hasta su posicion mas

alta.

4. Utilizando un desarmador Phillips,
afloje y remueva el tornillo que
asegura el brazo de la guarda
protectora retréctil (13) a la guarda.

. Utilizando una llave de 13 mm,
afloje y remueva el tornillo de
cabeza hexagonal que sujeta la
cubierta de disco. No desajuste
el tornillo central que sujeta la
guarda a la altura del eje del disco.

. Jale la guarda protectora retractil
(12) hacia abajo, después oscilela
hacia arriba junto con la Cubierta
del disco (14). Cuando la Guarda

protectora  retractl  (12) esta
posicionada sobre la Guarda
fija superior (9) es posible acceder
al tornillo del disco.

. Sostenga hacia arriba la guarda
protectora retractil (12) y presione
el botén del Seguro del eje (26). Gire
el disco hasta que el eje se asegure.

. Utilice la misma llave de 13 mm
para aflojar y remover el tornillo del
eje del disco. Este tornillo es de
cuerda izquierda asi que tendra
que aflojarlo girando en direccion
a las manecillas del reloj.

9. Remueva la brida exterior y el

disco.

10.Limpie con una gota de aceite

sobre la parte interior de las bridas
que hacen contacto con el disco.

11. Ajuste el nuevo disco en el

eje,teniendo cuidado de que la
brida interior de la sierra se
encuentre detras del disco.

o

{=2}

~

o




"W 4

Operacion

PRECAUCION: Para asegurarse de la correcta rotacién del
disco, siempre instale con los dientes del mismo y la flecha
impresa apuntando hacia abajo. La direccién de rotacion
del disco esta también impresa con una flecha en la parte
superior de la guarda.

1. Vuelva a colocar la brida exterior

del disco.

. Vuelva a colocar el tornillo de
cuerda izquierda en el eje, presione
el seguro del eje.

. Utilice la Ilave de 13 mm para
apretar el tornillo de cuerda
izquierda del disco (apriete en
direccion contraria a las manecillas
del reloj).

. Baje la cubierta del disco, mantenga
la Guarda protectora retractil (12)
y cubierta del disco (14) en posicion,
y apriete el tornillo que sujeta la
cubierta del disco.

. Cologue de nuevo el brazo retractil
de la guarda y asegure en la
cubierta giratoria del disco.

. Verifique que la guarda retréctil
opere correctamente.

. Conecte la sierra al suministro
de energia y deje correr la sierra
para cerciorarse de que opera
correctamente.

N

w

N~

o

{=2}

~

Corte cruzado

(sin accion deslizante)

Cuando corte una pieza estrecha de madera no es necesario
utilizar el mecanismo deslizante. En estos casos asegurese
de que el Seguro deslizante (29) estd atornillado para
prevenir deslizamientos del brazo de la sierra.

Un corte cruzado se realiza cortando de forma transversal la
pieza de trabajo. Un corte cruzado a 90° se realiza poniendo
la mesa de inglete a 0°. Los cortes cruzados de inglete se
hacen con la mesa puesta en algtin angulo diferente a cero.

1. Jale la perilla liberadora (6) y levante el brazo de la sierra
(5) hasta toda su altura.

2. Afloje el seguro de inglete (25).

3. Gire la mesa de inglete (21) hasta que el indicador se
alinee con el angulo que haya decidido.

4. Apriete de nuevo el seguro de inglete (25).

ADVERTENCIA: Asegrese de apretar el seguro de
inglete antes de hacer un corte. No hacerlo podria
resultar en movimientos de la mesa durante el
corte, causando heridas serias.

5. Cologue la pieza de trabajo en la mesa con el borde
asegurado en contra de la guia (19). Si la mesa esta
torcida, sitte el lado convexo contra la guia. Si el lado
concavo esta situado contra la guia, la mesa podria
romperse y atascar el disco.

6. Cuando corte piezas largas de madera para construccion,
apoye el extremo opuesto de la madera con las barras
de soporte laterales, con un pedestal con rodillos o con
una superficie de trabajo nivelada con la sierra.

7. Utilice la prensa (10) para
asegurar la pieza de trabajo
donde sea posible.

8. Es posible remover la prensa
(10), aflojando el Seguro de
prensa (11) y moviéndolo hacia el
otro lado de la mesa. Aseglrese
que el seguro estd apretado
antes de usar la prensa.

9. Antes de girar la sierra, lleve a
cabo una corrida en seco de la
operacion de corte para verificar
que no existen problemas.

10.Sostenga el mango (7)
firmemente y presione el gatillo

del interruptor (24). Permita que el disco alcance su maxima

velocidad y lentamente bajelo a través de la pieza de trabajo.

11. Libere el gatillo del interruptor (24) y permita que el
disco de la sierra se detenga antes de levantarlo de la
pieza de trabajo. Espere hasta que el disco se detenga
antes de remover la pieza de trabajo.

Corte cruzado
(con accion deslizante)

Cuando corte piezas de trabajo anchas, primero desatornille
el Seguro deslizante (29).

1. Jale la perilla liberadora (6), levante el brazo de la sierra
(5) hasta su posicion mas elevada y deslicela hacia usted.

2. Mantenga la empufiadura firmemente y presione el gatillo
interruptor (24). Permita que el disco alcance su maxima
velocidad.

3. Lentamente baje el disco en la pieza de trabajo y
deslicela lejos de usted al mismo tiempo hasta que la
pieza de trabajo esté cortada.

4. Libere el gatillo interruptor (24) y permita que el disco se
detenga por completo antes de sacar la pieza de trabajo.
Espere hasta que el disco se detenga antes de remover
la pieza de trabajo.

ZTTRUPER 11
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Corte de bisel

Un corte de bisel se realiza cortando transversalmente la
pieza de trabajo con el disco angulado a la guia y a la mesa
de inglete. La mesa de inglete esta puestaa 0° y el disco a
un angulo de entre 0° y 45°.

Utilice la accion deslizante cuando corte piezas de trabajo
anchas.

1. Jale la perilla liberadora (6) y levante el brazo de la sierra
hasta su méxima altura.

2. Afloje el seguro de inglete (25).

3. Gire la mesa de inglete (21) hasta que el indicador se
alinee en cero en la escala de inglete con topes (22).

4. Apriete de nuevo el seguro de inglete (25).

ADVERTENCIA: Aseglrese de apretar el seguro
de inglete antes de hacer un corte. No hacerlo
podria resultar en movimientos de la mesa
durante el corte, causando heridas serias.

5. Afloje el seguro de bisel (16) y jale el ajustador de bisel
0°. Mueva el brazo de la sierra (5) a la izquierda en el
angulo de bisel que haya decidido (entre 0° y 45°).

6. Apriete el sequro de bisel (16).

7. Coloque la parte superior de la pieza de trabajo en la
mesa con un borde asegurado contra la guia (19). Si
la mesa esta torcida, cologue el lado convexo contra la
guia. Si el lado concavo esta puesto contra la guia, la
mesa podria romperse y atascar el disco.

8. Cuando corte piezas largas de madera para
construccion, soporte el extremo opuesto de la madera
con los brazos de extension deslizables (35), con
un pedestal con rodillos o una superficie de trabajo
nivelada con la sierra.

9. Utilice la prensa (10) para asegurar la pieza de trabajo
donde sea posible.

10. Es posible quitar la prensa (10), aflojando el seguro de
prensa (11) y moviéndolo hacia el otro lado de la mesa.
Aseglrese que el seguro de prensa estd apretado antes
de utilizarla.

11. Antes de encender la sierra, lleve a cabo una operacion
de corte en seco para verificar que no haya problemas.

12. Sostenga el mango (7) firmemente y apriete el gatillo
interruptor (24). Permita que el disco alcance su
maxima velocidad y lentamente baje el disco a través
de la pieza de trabajo.

13. Libere el gatillo interruptor (24) y deje que el disco se
detenga antes de retirarlo de la pieza de trabajo.

Espere hasta que el disco se detenga antes de remover la
pieza de trabajo.

12 TTRUPER

Corte de inglete
compuesto

Un corte de inglete compuesto implica utilizar un angulo
de inglete y un angulo de bisel al mismo tiempo. Este es
usado para hacer marcos de fotografias o pinturas, para
cortar molduras, hacer cajas con lados inclinados, y para
hacer marcos de techos. Siempre haga una prueba de corte
en una pieza de desecho antes de llevar a cabo los cortes
en el material definitivo. Utilice la accion deslizante cuando
corte piezas anchas.

1. Jale la perilla liberadora (6), levante el brazo de la sierra
(5) hasta su posicion mas elevada.

2. Afloje el seguro de inglete (25)

3. Gire la mesa de inglete (21) hasta que el apuntador se
alinee con el angulo a emplear en la escala de inglete
con topes (22).

4. Reapriete el seguro de inglete con topes (25).

ADVERTENCIA: Aseglrese de haber apretado el
seguro de inglete antes de realizar un corte. No
hacerlo podria resultar en movimientos de la mesa
durante el corte, causando serias heridas.

5. Afloje el seguro de bisel (16) y jale el ajustador de bisel
0°y mueva el brazo de la sierra (5) hacia la izquierda en
el angulo de bisel decidido (entre 0° y 45°). Apriete el
seguro de bisel (16).

6. Cologue la superficie de la pieza de trabajo con el
borde asegurado contra la guia (19). Si la tabla esta
deformada, coloque el lado convexo contra la guia. Si es
colocado el lado céncavo contra la guia, la tabla podria
romperse y atascar el disco.

7. Cuando corte piezas largas de madera para
construccion, soporte el extremo opuesto de la madera
con los brazos de extension deslizable (35), con un
pedestal con rodillos, o una superficie de trabajo
nivelada con la sierra.

8. Utilice la prensa (10) para asegurar la pieza de trabajo
donde sea posible.

9. Es posible remover la prensa (10) aflojando el seguro
de prensa (11) y moviéndola al otro lado de la mesa.
Aseglrese que el seguro de montaje de prensa esta
apretado antes de usar la prensa.

10. Antes de encender la sierra, lleve a cabo una corrida
en seco de la operacion de corte para verificar que no
existen problemas.

11. Sostenga el mango (7) firmemente y apriete el gatillo
interruptor (24). Permita que el disco alcance su
maxima velocidad, y lentamente bajelo a través de la
pieza de trabajo.

12. Libere el gatillo interruptor (24) y permita que el disco
se detenga antes de levantarlo de la pieza de trabajo.
Espere hasta que el disco se detenga antes de retirarlo
de la pieza de trabajo.
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Utilizando la guia laser

ADVERTENCIA: No observe directamente hacia el
rayo laser. Nunca apunte el rayo laser a ninguna
persona o a algun objeto, que no sea la pieza de
trabajo.

No apunte el rayo laser
deliberadamente al personal y
asegurese de que no lo estan
dirigiendo directamente hacia
los ojos de alguna persona.
Siempre aseglrese de que el
rayo laser se esta dirigiendo a
una pieza de trabajo resistente
sin superficies reflectoras. La madera o superficies rugosas
son aceptables. Las superficies brillantes y reflectoras no
son deseables para utilizarse con el laser ya que pueden
reflejar el rayo directamente hacia el operador.

Siempre recuerde apagar el rayo laser (2) después de haber
terminado el trabajo. Sélo encienda el rayo laser cuando la
pieza de trabajo se encuentre sobre la mesa de inglete.

1. Marque la linea de corte sobre la pieza de trabajo con
un lapiz.

ADVERTENCIA: Siempre aseglrese que la
herramienta estd apagada y la clavija no esté
conectada al suministro de energia antes de realizar
cualquier ajuste o procedimiento de mantenimiento.

B>

Cualquier dafio de esta herramienta debera ser reparado y
cuidadosamente inspeccionado por un Centro de Servicio
Autorizado Truper®.

Su herramienta eléctrica s6lo debera recibir servicio de una
persona calificada y utilizando sélo refacciones originales.
Esto le dara la certeza y seguridad de su herramienta.

La pdliza de garantia se invalida por cualquier dafio o herida
causada por reparaciones no autorizadas o malos manejos
de la herramienta.

Inspeccion general

Regularmente verifique que todos los tornillos se
encuentren apretados. Estos pueden vibrar y aflojarse al
paso del tiempo.

Proteccion ambiental

Los productos eléctricos de desperdicio no deberan ser
colocados con los desechos domésticos. Por favor recicle
con las facilidades que existan. Verifique con la autoridad
local o vendedor para obtener consejos de reciclaje.

Mantenimiento del cable

Si el cable eléctrico previsto necesita reemplazarse, debera
acudir a un Centro de Servicio Autorizado Truper® para
evitar situaciones de peligro.

2. Ajuste el angulo de inglete y bisel del corte requerido.

. Encienda la luz laser con el interruptor (2).

4. Prense la pieza de trabajo en posicion utilizando las
lineas laser para alinear el disco con la marca del lapiz
en la pieza de trabajo.

w

NOTA: Para realizar un corte con la sierra, alinee la linea
laser con un lapiz para marcar.

5. Conecte la maquina y encienda el motor.

6. Cuando el disco se encuentre a su méxima velocidad
(aproximadamente 2 segundos), bajelo a través de la
pieza de trabajo.

7. Después de haber completado el corte, apague la luz
laser con el interruptor (2).

8. Después de cada uso, limpie el montaje de la luz laser
(1) como abajo se describe:

a) Apague el interruptor de la luz laser (2) y después
remueva la clavija del suministro de energia.

b) Con el brazo de la sierra (5) en la posicion levantada,
utilice una brocha suave para retirar el polvo. El
polvo de la sierra se acumula alrededor del montaje.

NOTA: Utilice proteccion para los ojos mientras retira el
polvo.

Limpieza

Mantenga las ranuras de ventilacion en la herramienta
libres de obstéaculos y limpias en todo momento. Remueva el
polvo y suciedad después de cada uso con aire comprimido
0 con una brocha poniendo especial atencion en las areas
de ventilacion del motor. Vuelva a lubricar todas las partes
moviles en intervalos regulares. Nunca utilice agentes
cdusticos para limpiar las partes plasticas.

PRECAUCION: No utilice agentes limpiadores para limpiar
las partes plasticas de la herramienta. Se recomienda
utilizar un detergente suave en un pafio himedo. El agua
nunca debe entrar en contacto con la herramienta.

Gambio de carbones

Los carbones deben revisarse periédicamente, y ser
reemplazados siempre por un Centro de Servicio Autorizado
Truper® cuando se hayan desgastado. Después de que
hayan sido reemplazados, pida que se inspeccione si
los nuevos carbones pueden moverse libremente en el
porta-carbdn y solicite que enciendan la herramienta y la
mantengan encendida durante 5 minutos para emparejar el
contacto de los carbones y el conmutador.

Solo se deben de usar carbones de repuesto Truper®
originales, disefiados especificamente con la dureza y la
resistencia eléctrica adecuada para cada tipo de motor. Los
carbones fuera de especificaciones pueden dafar el motor.

Cuando se haga el cambio de carbones siempre deben
cambiarse los dos carbones.
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Centros de Servicio Autorizado Truper®

Aguascalientes
Aguascalientes

\GOZA NO. 1205, COL. EL SOL, AGUASCALIENTES,
fAeS 01(449) 6-96-59-78

Baja California
Er 10z

nsenada
670389 ACEROS Y VARILLAS DE ENSENADA S.A. DE C.V.
CARRETERA TRANSPENINSULAR # 467 FRACC. VALLE
DORADO C.P. 22890, ENSENADA,

TEL.Y FAX; 01 (646) 1-76-75-55 Y 1-76-77-15

Ba California Sur

671450 AGROPROYECTOS TIERRA FERTIL
SUR # 110, COL. FRACC. AYUNTAMIENTO,

BAJA CALIFORNIA SUR
TEL: 01(612) 1-14-78-20

chlhuahua

n
PROVIN
N COLERD M\UTAR #da07 A, COL NOMBRE DE
DIOS C.P. 31100, CHIHUAHUA, CHIH.

TEL m(sm) 4-24-40-00

571530 FERRETERIA AMAYA S.A. DE C.V.
RTIZ MENA # 81, COL. CENTRO C.P. 33800

RAL CHIH.
TEOT (2 5-22-26-00
cnahuﬂa

570712 WDUSTRIAL FERRETERA DE MONCLOVAS A
PAPE # 1000, COL. CENTRO

CP 25700 DNCLDVA CUAH

TEL: 01 (866) 6-32-01-74 FAX: 01 (866) 6-33-07-19

Colima

Manzanillo

671546 HERRAMIENTAS FORESTALES INDEPENDENCIA
#3,COL. CENTRO C.P 28860 MANZANILLO, COL.

TEL: 01 (314) 3-33-24-55

Chiapas

Comitan

671412 FERRETERIA MONTE BELLO

BLVD. BELISARIO DOMNGUEZ NTE.. # 24 A,

C.P.30019,COMITAN, CHIAPAS
TEL Y FAX: 01 1953; -32-60-20
Tuxtla

Gutiérre:
470970 FERRETERA MANDIOLA S A DE C.
3AAV.SUR POMENTE 4 336 COL CENTRO C.P. 29000,
TUXTLA GUTIERREZ,
TEL: 01 {951)5 56100 01
Tuxtia Gutie
471520 CENTRO DE SERVICI DEL SURESTE
1A ORIENTE NORTE # 705, COL BARRIO SAN JAGINTO
C.P.29000, TUXTLA GUTIERREZ, CHIS.

TEL 01 (SEI)E e

smsl 5 S ReTERA CASUA
N CORONA # 72, COL. BARRIO SANTA LUCIA

zsu
SAN CRISTOBAL DE LAS CASAS CHIS.
TEL:01 g7 6
San Cristibal
A SAATER\AIEEgC%E CONSTRUCCIDN DELOS ALTOS,

ot CEMTRU C.P.29200,
SAN CRISTOBAL DE LAS CASAS, CHIS.

Palen

670781 FREFABRICADOS DE PALENQUE, 3., DE G
ENQUE - PAKAL-IA S/N ENTRADA

UENZD CHARRD C. P 22980 PALENQUE, CHIS.

TEL: 01 (916) 3-45-15-23 / 3-45-15-33

DF

670‘395 EL MONSTRUO DE CURHEG\DURA s A DECL.
ORREGIDORA # 22, COL. CEN;

MEXICO, D.FTEL 01 (55) 55- 22 48- 61 Vit yo1
(55) 55-22-50-3

FAx 01 (55) 55- 35021

ntro
571370 ADMINISTRADORA FERRETERA, S.A. DE C.V.
QRREGIDORA # 76-4, COL. GENTRO CI 06060

T (55; 55-22-99-76 FAX: 01 (55) 55-22-99-66
GustayoA. adero

1131
CERRADA PINO SUAREZ # 24, COL. ZONA ESCOLAR
C.P.07230, GUSTA\IDA MADERD MEXICO, D. F.
TEL: 01 (55) 22-
A

Gustavo A Mz ﬂ

67317 INGENERA SUMNISTROS Y SERVCIOS
INDUSTRIALES CALZADA DE GUADALUPE #525-A,
COL. ESTRELLA, C.P. 07810, GUSTAVO A. MADERO,
MEXICO, D. F.

TEL.Y FAX: 01 (55) 5577-93-31/ 5781-70-79

Durango

670350 TORNILLOS AGUILA, S.A. DE

MASURIO # 200 ESQUINA GALID, an LUIS ECHEVERRIA
C.P. 34250, DURANGO, DGO,

TEL: 01 (618) 8-17-19-46 / 8-18-26-55

rango
671671

ENRIQUE CARROLA ANTUNA NO. 406 COL. CIENEGA,
DURANGO, DGO.

TEL: 01618-825-27-10

Ed(/) De México

A
smon ASC DE MATERILES, SA.DE CJL
VENUSTIANO CARRANZA # 104 COL. LOS ANGELES

TOTOLENGO, ACDLMAM 06, o vibico
TEL: 0155-20-58-85-04
Chaico
671570 LOS SAGACES

CARRETERA MEXICO - CUAUTLA LT, 4 COL. SANTA CRUZ
AMALINALCD P 50509 CHALCO, EDD.DE MEXICO
TEL: 01 (55) 17-34-5:
Tiainepantia
670005 FERRE ELECTRO
AV HIDALGO # 60 LOCAL, COL. CENTRO TLALNEPANTLA
DE BAZ EDO. DE MEXICO
TEL.Y FAX: 01(55) 52-36-53-57

Tianepartia
671025 SERVICIO Y VENTA DE HERRAMIENTAS VG
AV.DE LOS MAESTROS # 14, COL. LEANDRO VALLE
C.P.54040, TLALNEPANTLA DE BAZ EDO. DE MEXICO
TEL 0159 26-2851-20 Y FAX 01 (5)53-8621-04

47005 ABRASIVOS Y SOLDADURAS ESPECIALES OF
‘TOLUCA ISABEL LA CATOLICA SUR # 101 Esu MIGUEL
HIDALGO COL. STA. CLARA_C.P. 50090, TOL

DE MEXICO, TEL . 01 (722) 7-73-11-17 7- e
2-14-94-58, FAX. 01 (722) 2-15-21-45
Nezahualcdyotl

AV.TEXCOCO # 354, COL. METROPOLITANA 2A

SECCION C.P. 57740, CD. NEZAHUALCOYOTL, EDO. DE
1EXICO,

TEL: 01 (55) 57-92-44-58

Ecatepec
671036 DISTRELIDORA DEHIAS. ELECTRICAS

ECATEPE(
AV, MORELOS ORIENTE #43-A ENTRE CALLE DEL SOL Y
EMILIANO ZAPATA,COL. SAN CR\STOBAL ECATEPEC

C.P. 55000,ECATEPEC, EDO. DE M

TEL.Y FAX: 01 (55) 57-70-31- 36

falle de Bravo
671550 DISTRIBUIDORA DE FORRAJES CABALLERO,

SADECV.

AV, PASEO FONTANAS S/N, COL. VALLE VERDE
C.P.51200, VALLE DE BRAVO EDO. DE MEXICO
TEL: 01 (726) 2-66-24-9:

Guanajuato

Celaya .

670150 COMPANIA FERRETERA NUEVO MUNDO

AV MEXICO - JAPON # 225, CD. \NDUSTRIALC 35010

CELAYA, GTO. TEL.Y FAX: 01(461) 6-
79/6 17-75-80 /6-17-75-88

71421 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS INDUSTRIALES
BLVD. ADOLFO, LOPEZ MATEQS 786 PTE. COL. OBREGON
CP. 37320, LEON, GTO.

TELAK 01(477) 7-79-48-54/ 6-36-83-02 y 03

Ledr
71492 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS DE LEON S,

LGPEZ MATEOS ORIENTE # 230, COL. CENTRO C.P.
37000 LEON GTO. TEL/FAX: 01 (477) 7-14-65-14

Sala
671 235 RS D\STRIBUEIONES SADECL.
#702, COL. CENTRO C.P. 36700
MANCA GTO. TEL.: 01 (464) 6-47-54-09
) 6-43-40-77

la Paz
671290 EL GRINGO
LIBRAMIENTO SUR # 609, COL. DEL SOL C.P. 37900

TEL. Y FAX: 01 (468) 6-88-48-86
Guerrern

Cd.A

670926 D\STRIBU\DORA RAGASA, S.A. DE C.V.

AV, LAZARO CARDENAS # 908, COL. CENTRO C.P, 40660
CD. ALTAMIRAN, GRO. TEL.: 01 (767) 6-72-08-43
Coyuca de Benitez

LAS PALMERAS # 48 COL. CENTRO, COYUCA DE
BENITEZ, GRO. TEL.: 01 (781) 4-52-08-15
Ometepéc

671677
MARIANO ABASOLO S/N COL. OMETEPEC CENTRO,
OMETEPEC, GRO. TEL.: 01 741-412-13-39

Hidalgo

chuca
670915 MUNDO TOOL MEXICO, S.A. DE C.V.
ALLENDE # 320, COL. CENTRO C.P. 42000,
PACHUCA, HGO.

TEL.Y FAX: 01 (771) 7-15-00-48

Jallscu

1 FEARE ALAVEDA
MATAMOROS # 127, COL. LA ALAMEDA C.P. 48900,

AUTLAN DE NAVARRO, JAL.

TEL u| 1317)3 82-42-18, FAX: 01 (317) 3-82-43-43
670855 MAGNOCENTRO FERRETERO, S.A. DE C.V.

AV , 0L CENTHO, GUADALAJARA, JAL.

T 133;35 -58-18-67 /
FAX m (33) 36-58-18-70

S0 ACEROS Y MATERIALES DIAZ S DE G
AV, FRANCISCO ZARCO # 755, COL. FLORIDA C.P. 47800,

TLAN, JAL.
TEL: 01 (392) 9-22-47-40 /9-22-01-77
Tiajomulco de Zufiiga
671675 PP MAYORISTAS FERRETEROS
AV, ADOLFO B. HORN JR. # 99 COL. LA GIGANTERA,
‘TLAJOMULCO DE ZURIGA, JAL.
TEL: (01-33) 12044129

Michoacan

Morelia

670240 ELECTRO FERRETERA MEXICO
E\CNATARU # 422, COL. AMPLIACION LOMAS DE

22, COL. A
UAVANGAREO P 5&240 MORELIA, MIC}
TEL 0-43 FAX: 01 (443) 3-33-27-53

L’
670336 FERREMADU\MAR\A INDUSTRIAL S.A. DE C.V.
NAS # 241, COL.

RO CARD!
CD. LAZARD CARDENAS, MICH.
TEL: 01 (753) 5-32-07-38  5-32-43-96 / 5-32-25-41
FAX 01 (759)5-32-33-65

670872 MATERIALES GARCIA Y BARRAGAN S.A. DE CV.

IGNACIO ZARUGOZA # 187, COL. CENTRO,C. 61650
, MICH.

TEL o (4589) 5-96-01-90, FAX: 01 (459) 5-96-07-00

671 150 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES D
AV, JUAREZ # 213 OTE. ENTRE 5 DE MAYO Y AQUILES

COL. CENTRO C.P. 59600, ZAMORA, MICH.
TEL: 01 (351) 5-17-84-20

Zacapu

670805 LA NUEVA FERRETERIA TRUPER

GENERAL PUEBLTA #556,COL CENTRO .. 5860,
ZACAPU MK T 01 436) 3-63-33-51

Zita
e 1 15 HERRAMIEMTAS Y SERVICIOS INDUSTRIALES
REFZAMIALCOYOT. NORTE # 6, COL. MOCTEZUMA

I

C.P.61505, ZITACUARO, MICH.
TEL: 01-715-1-51-32-28

Iruapan
671664

AVENIDA FRANCISCO VILLA No. 31 COL. MORELOS,
URUAPAN, MICH, TEL : 01452-528-95-36

MOI’ElﬂS

671 i FERREMATER\ALES AviLa
KM. 100 CARRETEI RAMEX\CU ACAPULCO,

TELY FAX: 0T (777) 3-02- 00 33/3-26-03-36
Cuautla

611081 FERRETERIAEL GAVILAN

MONGOY # 59, COL. CENTRO, C.P. 62740,
CUAUTLA, o,

TEL.Y FAX: 01 (735) 3-52-43-43

Nayarit

Bucerias

670945

CARRETERA TEPIC # 63, MEZCALES C.P.63738
TEL.Y FAX: 01 (329)é—95752751

Oaxaca

Juxtiahuaca

671481 FERRETERIA ELS|

MARIANO MATAMOROS 3 203, COL. CENTRO C.P. 69700,
TEL /601 (953)5-54-01-57

e 625 MARTIMEZ BARRANCO, S.A. DE C.V.

21 COL. CALIFORNIA, OAXACA
T (951)1 -33-15-21

CENTRO C.P: 60950,

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios

Cuilapan de Guerrero
671678 PROVEEDORA DE HERRAMIENTAS GARZA
CALLE RENACIMIENTO No. 2 COL. BARRIO SAN JUAN
SECCION &, CULAPAN DE GUERRERD, ORXACA
TEL:01-951-5743

Puehla

671 S5 FERROELECTRICA INDEPENDENCIA
INDEPENDENCIA # 16-C, COL. CENTRO C.P. 7440,
\ZLICAR DE MATAMDROS PUE.

1-243-4-36-44-25

671420 DISTR\BUIIgORA DE HERRAMIENTAS MANUALES

ZAVALETA, S A, DE
RNERARTOWC # 325, COL, gANTA CRUZ BUENAVISTA
HOLL
R
San Martin
670992 CASA RUIZ
Texmelucan
chorltncm #7, COL. CENTRO C.P. 74000 SAN
RTIN TEX
TEL VK01 (248) 4- -84-09-92
G211 SeAvn
AL B8 LAIVERTUD # 1103 £50.7 SUR, COL. NICOLAS
BRAVD G 76790, TEHUACAN, PUE.
Y FAX: 01 (238) 3-71-72-00
Tulcmgu del Valle

AV 5 DE MAYO # 118, COL. LAS FLORES C.P. 74790
TULCINGO DEL VALLE, PUE,
TEL.Y FAX: 01 (275) 4-32-81-76

Quere(aro

Quer
670402 '\OTORES Y HERRAVIENTAS ELECTRICAS
#1004-B ESQ. CALLE 19, COL. LOMAS DE

SbLANGA
C.P. 76080, QUERETARO, ORO.
TEL.Y FAX; m (4421 1-67-47-33

San Juan del

e o prao0 HERRAM\ENTAS s, A DE cu.
AV, UNWERSIDAD # 325-A, COL. Gl

C.P. 76808, SAN JUAN DEL RI0, DRO

RS (427) 2-68-45-44

Ouinlana Roo

5700::5 CENTRO FERRETERQ DE CANCUN
IMACALCO # 12, COL. SUPER MANZANA 59

c 77515 CANCON, 0. ROO.

TEL mmes;a 86-87-77 / 8-87-66-16

ALURRO OBREGON # 261-283 COL. CENTRO, CHETUMAL,

QUINTANA R
TEL. 01 (983) 8-33-23-58

San Luis Potosi

San Luis Potosi
571636 /24 MEXICO. S A DE G SUC. L
AV, UNIVERSIDAD # 1850 COL. EL PASEO, Sifius

POTOSI, C.P. 78320

TEL.Y FAX: 01 (444) 8-22-43-41

Smalna

5701120 MANGUERAS Y CONEXIONES HIDRAULICAS,
CALZADA AERUPUERTU #3932, COL. BACHIGUALATO
C.P. 80140, CULIACAN, SIN.

TEL.Y FAX: 01 (667) 7-60-14-30 / 7-60-14-22

Guasane
JACARANDAS S/N COL. DEL BOSQUE, GUASAVE, SIN.
TEL.: 01 (687) 8-71-26-36
Sunn ra
671 045 IgERRETERIA LA UNICA

R DO # 1234 COL. MUNICIPIO LIBRE
C.P.85080 CD. OBREGON, SON.
TEL.Y FAX: 01 (644) 4-12-98-36
Tal bascn

U GRUPD VAQUEIRO FERRETERO, S.A. DE C.V.

671 s\

PERIFER\CD EARL(!S PELLICER CAMARA No. 2810
COL. M|
R

9-01/ 41 EXT. 106

“’m

Cd. Para
71455 NERCADO DE LA SOLDADURA DEL SURESTE,

CARRETERA PARAISO0 - DOS BOCAS KM. 1 SIN
COL.EL LIMON C.P. 86600 PARAISO, TAB.
TEL'Y FAX: 01 (933) 3-33-46-92

Tamaulipas

a0 el GALVEZ
REVDLUC\GN a muz CUL BUENA VISTA C.P. 88120

REDO, T
TEL VFAX 01 (867) 7-10-31-00

SORA HERRAMIENTAS INDUSTRIALES
CARRETERA TAMPICO - MANTE # 111 68, COL.
AMERICAS
C.P.89327, TAMPICO, TAM.
T m (833) 2-27-54-73/ 2-27-49-06
671 sm CUMERC\AL BRICENO
#105, COL. MAINERO C.P. 89060,
TAMP\CO TAM,
TEL 01 (833) 2-12-02-50

pico
571 535 DISTRIBUIDORA SANVER S A. DE C.V.
RETERA TAMPICO - MANTE # 1303, COL. NUEVO

o 89318, TAMPICO, TAM.
T 01 1333) 2-26-45-89

Cd.

671 090 FERRETERIAV EQUIPOS VICTORIA, S.A. DE C.V.
RENDON # 632, COL. HEROES DE NACOZARI

o 57030 CD. VICTORIA, TAMPS.

TEL.Y FAX: 01 (834) 3-14-44-24 / 3-16-52-52

Veracruz
Acayucan

H\DALEU Jo. 501, 0L ACAVUCAN CENTRO
TEL 01 924-245-

oca del Rio
571 145 HTAS. Y SERVICIOS PROFESIONALES DE
CRUZ

VERA(
GRACIAND SANCHEZ LT. 3 ESQ. CEDROS, COL.
WIGUEL ALEMAN
C.P.94297, BOCA DEL RI0, VER.
TEL.: 01 (229) 2-02-83-30, FAX: 01 (229) 2-02-83-3
a

671435 METALURVE, S.A. DE C.\.
CALLE 18 # 2117, FRACC. LOMAS C.P. 94570
CORDOBA, VER.
TELLO1 G7) -14:85:04
arinez de a o

371635 STR
SUC.AV SUCATA S o7 A CDL YUCATAN C.P. 93600

LATORRE,

RTINEZ DE
TEL: 01 (232) 3-73-54- o0

Minatitiin .
671478 TALLER ELECTRICO MATHEY
ATENAS # 71, COL. NUEVA MINA C.P. 96760 MINATITLAN,

VER.
TEL Y FAX:01 (922 2:23.56-01

HUMBOLT sun #49, COL. CENTRO C.P. 91270
PEROTE, VE
TEL. 01 (282)8 32-03-27 / 8-25-64-08

za Rica
670397 LA CASA DISTRIBUIDORA TRUPER
CALLE URUGUAY # 713, COL. 27 DE SEPTIEMBRE
C.P.93320, POZARICA,

TEL.Y FAX: 01 (782) 8-23-81-00 / 8-26-84-84

Yucatan

Taimn )
671385 CANTON MATERIAL ELECTRICO

CALLE 44 # 408-A ENTRE 51 59, COL. CENTRO
CP.97700, TIZIMIN, YUC

TEL.Y FAX; 01 (986) 8-63-34-26

Zacatecas
Zacatecas

671686
AV. REVOLUCION MEXICANA No. 108-1
TEL: (01-492) 147-06-75

SUCURSALES TRUPER

Baja California

Tijuana

SUCURSAL TIJUAN/

BLVD. \NSURGEMTES #6101 ENTRE BLVD. MANUEL
CLOUTIER Y PASEQ GUAYCURA, FRACC. GUAYCURA,
DELEGACION CERRO COLORADO, (ANTES LA PRESA)
C.P. 22216, TIJUANA, B.C.

CCONMUTADOR: 01(664) 9-69-51-00

Sinaloa

CURS
CRRAMIENTO BENITD JuARE #. 5500 B4, EJIDO DE
LAS FLORES (LA COSTERITA), C.P. 80296, CULIACAN,
SINALOA
CONMUTADOR: 01(667) 7-60-57-47

Tabasco

Villahermosa

SUCURSAL VILLAHERMOSA

CALLE HELIO LOTES 1,2Y 3 MZNA. # 1, COL.
INDUSTRIAL, 2A ETAPA C.P. 86010, V\LLAHERMBSA 8.
CONMUTADOR: 01 (993) 3-53-72-4:

Jalisco
Guadalajara
SUCUHSAL GUADAUUAR
QUE # 1243, FRACC. INDUSTRIAL EL
BDSUUE I ENTRQE PER\FéRICD SUR Y CALLE INCALPA

CONMUTADOR (33) 36 DE 52 9!]
Yucatan

n
MERID/
PERIFER\CO PDMIENTE JABLALE # 23477, KM. 41 CARR

P 97238, MERIDA, YUC.
COMMLTADOR: 01(999) 912-24- o

Nuevo Leén

SUEURSAL MONTE
BLYD. JOSE LOPEZ PDRTILLD # 333 NORTE, BODEGA
108, COLONIA VALLE DEL CANADA, C.P. 66059, GRAL.

ESCOBEDO, N.L.

CONMUTADOR:01(81) 83-52-02-04

Puebla

Puebla

SUCURSAL PUEBLA

DEFENSQRES DE LA REPUBLICA No. 1118, ENTRE CALLE
TEcMnLﬁGmo Y AVENIDA 18 DE NOVIEMBRE,

LA, PUEBLA, C.P. 72260
CUNMUTADUR 01(222) 2-82-82-82

Coahuila
on

Torre
SUCURSAL LAGUN

LE CANELAS Mm PARQUE INDUSTRIAL
LAGUNERD, 2° ETAPA, GOMEZ PALACI0,DGO.

CONMUTADOR: 01 (871) 719 44 24 al 27

Veracruz

Vera
sucunsm. VERACRUZ

LMAS LT 2 Y 3 MZ 12, ENTRE AV, LAS TORRES
VARAUCARAS GUDAD muusmw. BRUNO PAGLIAI
C.P. 91697, TEJERIA, VE!
COUMOTHOOR 011320 .81 12-73 AL 76
Edo. De México
Jiotepec
SUCURSAL CENTRO FORANEQ
AV. PARQUE INDUSTRIAL # 1-A, JILOTEPEC C.P. 54240
ESTADO DE MEXICO

CONMUTADOR: 01(761) 7-82-91-01
EXT.5728Y 5102

D.F

SUCURSAL CENTR

CALLE D #31-A, 0L MoDEL0 DE EcHEaRAY
C.P.53330, NAUCALPAN, EDO. DE MEXICO

TEL.: 01-(55) 53-71-35-00



Ingrese a:

Donde obtendra un listado actualizado en caso de tener algtn problema para contactar un centro de servicio
o llame a cualquiera de nuestras dos lineas:

Donde le informaran cual es el Centro de Servicio Autorizado Truper® mas cercano

Truper, S.A. de C.V. Parque Industrial No. 1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México, Tel.: 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70. 07-2011





