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Instructivo

Sierra cinta
Band Saw

Modelo: SCI-14E NOTA IMPORTANTE: Este producto no debe quedar
expuesto a goteo o salpicaduras por liquidos.
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CONSERVE ESTE INSTRUCTIVO

Usted necesitard el instructivo para checar las reglas de seguridad
y precaucion, instrucciones de ensamble, procedimientos de
mantenimiento y operacion, lista de piezas y diagrama.

Mantenga su factura junto con este instructivo. Escriba el nimero
de factura en la parte interna de la cubierta frontal. Guarde el
instructivo y la factura en un lugar seco y seguro para futuras
referencias.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Cuando utilice su herramienta, siempre deben

A seguirse algunas precauciones basicas de seguridad
para reducir riesgos de dafios personales y dafios al
equipo.

Lea todas las instrucciones antes de usar su herramienta.

1. Mantenga el area de trabajo en orden. Las areas
y bancos desordenados propician accidentes.
& 2. Observe las condiciones del area de trabajo. No
utilice maquinas o herramientas eléctricas en areas
mojadas o himedas. No exponga su herramienta a la
lluvia. Mantenga el érea de trabajo bien iluminada. No
utilice herramientas eléctricas en presencia de gases

o liquidos inflamables.

6 3. Prevéngase contra los choques eléctricos. Prevenga

el contacto del cuerpo con superficies conectadas a
tierra tales como tuberias, radiadores, y refrigeradores.

Mantenga a los nifios alejados Los nifios nunca deben estar

cerca del area de trabajo. No permita que ellos sostengan

maquinas, herramientas o cables de extension. No permita
que otras personas toquen la herramienta, manténgalas
alejadas de su campo de trabajo.

5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso.
Cuando no esté en uso, la herramienta debe guardarse en un
lugar secoy libre de polvo. Siempre guarde su herramienta bajo
llave para que no esté al alcance de los nifios.

6. No fuerce la herramienta. Esta hara mejor su trabajo y sera
més segura dentro del rango para la cual fue disefiada. No utilice
aditamentos inapropiados para intentar exceder la capacidad
de la herramienta.

7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice
herramientas demasiado débiles para ejecutar trabajos pesados.
No utilice herramientas eléctricas para trabajos pesados para
los cuales no ha sido disefiada.

8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta,
guantes, corbatas o joyeria que pueda ser atrapada en las partes
méviles. No utilice calzado resbaloso. Utilice algtn protector de

N cabello para retener el cabello largo.
G2 9. Utilice proteccion para ojos. Siempre utilice
— accesorios de seguridad apropiados por la Norma
Oficial Mexicana (NOM), como es el caso de gogles,
caretas y mascarillas contra polvo, cuando trabaje
con materiales que despidan partes metalicas, virutas
0 polvos quimicos.

10. No use el cable de alimentacion para fines para los cuales
no esta dispuesto. No lleve la herramienta colgada del cable
y no tire de éste para desconectar la clavija de la base de
enchufe. Proteja el cable contra el calor, el aceite y las esquinas
afiladas.

11. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijacion
0 una mordaza para mantener firme la pieza de trabajo. Esto
es mas seguro que usando una sola mano y le permite tener
ambas manos libres. Mantenga el balance adecuado todo el
tiempo sobre sus pies. No trate de alcanzar algo sobre la
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maquina o se cruce cuando esté en funcionamiento.

12. No extienda su radio de accion. Evite toda postura que cause
cansancio. Cuide de que su posicion sea segura y de que
conserve el equilibrio.

13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones.
Mantenga las herramientas limpias para tener la mejor ejecucion
y seguridad. Siga las instrucciones para la lubricacion y cambio
de accesorios. Verifique los cables de la herramienta
periédicamente y si se encuentran dafiados, llévelos a reparar
a un Centro de Servicio Autorizado Truper®. Los mangos o
manijas deben siempre permanecer limpios, secos y libres de
aceite y grasas.

14. Desconecte la herramienta. Desconecte la herramienta cuando

no esté en uso, antes de proceder al mantenimiento.
A 15. Reduzca el riesgo de arranques accidentales. No
>= JTS ninguna herramienta con el dedo puesto sobre el
interruptor mientras esté conectado a la red eléctrica.
Asegurese de que el interruptor esté en la posicion
“apagado” (OFF) antes de conectar el cable de

alimentacion.
6 16. Extensiones para exterior. En el exterior, utilice
solamente cables de extension homologados y
convenientemente marcados.

17. Manténgase alerta. Fijese en lo que esta haciendo, utilice su
sentido comtn. No opere ninguna herramienta cuando esté
cansado.

18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar utilizando la
maquina, los protectores u otras partes moviles que pudieran
estar dafiadas deben ser cuidadosamente revisadas, para
asegurarse que operan apropiadamente y trabajaran como debe
ser. Revise también la alineacion de las partes maviles, si estan
atascadas, o si hay alguna probable ruptura de las partes, cheque
también el montaje, asi como cualquier otra condicion que pueda
afectar la operacion de la herramienta. Todos los componentes
deben estar montados adecuadamente y cumplir los requisitos
para garantizar el correcto funcionamiento del aparato. Un
protector u otra parte que estén dafiadas deberan ser
apropiadamente reparadas o cambiadas. Todo interruptor de
mando deteriorado, debera ser reemplazado por un Centro de
Servicio Autorizado Truper®. No utilice ninguna herramienta
eléctrica en la cual el interruptor no tenga contacto.

19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite remplazar
las piezas, utilice solamente refacciones originales Truper®,

destinados para usarse con esta herramienta.

P 20 Para su seguridad personal utilice
linicamente los accesorios o aparatos adicionales
indicados en las instrucciones de manejo o
recomendados por el fabricante de la herramienta. La
utilizacion de accesorios diferentes a los indicados en
las instrucciones de manejo, puede acarrear riesgo

personal.
@ 21. Proteccion para oidos. Utilice protectores auriculares,
cuando ejecute servicios que hagan ruidos superiores a
85 dB.




CARACTERISTICAS TECNICAS:

Tension: 120V~/ 220V~
Frecuencia: 60 Hz
Corriente: 8,8A/47TA
Velocidad del motor: 1720 r/min

Potencia nominal del motor: 750 W (1 Hp)

Velocidad de avance

de la cinta: 440 m/min 6 900 m/min

El cable de alimentacion tiene sujeta- cables tipo: Y

Todos los conductores son: 14 AWG x 3C con temperatura de
aislamiento de 105 °C

La clase de construccion de la herramienta es: Aislamiento bésico.
Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor:
Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacion se dafa, éste debe
ser reemplazado por el fabricante o Centro de Servicio Autorizado
Truper®, con el fin de evitar algtin riesgo de descarga o accidente
considerable.
El tipo de sujeta-cables empleado para este producto es tipo “Y”.
La construccion de este producto esta disefiada de manera que su
aislamiento eléctrico es alterado por salpicaduras o derramamiento
de liquidos durante su operacion.
Antes de obtener acceso a las
terminales, todos los circuitos de alimentacion deben ser
desconectados.

DATOS TECNICOS:

Capacidad del marco a la cinta: 355,6 mm (14”)

Altura maxima de corte: 152,4 mm (6”)

Largo de cinta: 2374,9 mm (93 1/2”)

Ancho de cinta: 3,1 mm-19 mm (1/8” - 3/4”)

Inclinacion de mesa: 0°-45

Medida de la mesa: 518 mm x 400 mm x 33,5 mm
(20-13/32” x 15-3/4” x 1-9/32”)

Accesorios:

1 Sierra cinta de 2 374,9 mm x 9,5 mm (93-1/2” x 3/8”)

1 Guia angular

1 Riel guia

1 Gabinete base

1 Soporte de corte

USO DE EXTENSIONES

Al usar un cable de extension, asegirese de usar el cafibre suficiente para transportar la corriente que
consumiré su producto. Un cable de un calibre inferior ocasionard caidas de tension en la fnea, teniendo
como resultado pérdida de potencia y sobrecalentamiento del motor. La siguiente tabla mugstra el tamafio
correcto que debe usarse dependiendo de fa longitud del cable y de la capacidad de amperes indicada en la
placa de datos de Ia herramienta. Si tiene dudas use el siguiente calibre més alto. Recuerde que mientras
més pequefio sea el nimero del calibre, ms pesado serd el cable. Aseglrese de que el cable de extension
esté en buen estado y que cuente con un conductor de puesta  terra.

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(cuando se usan 127 V~ solamente)

(1) Se permite utilizarlo siempre y cuando las extensiones mismas
cuenten con un artefacto de proteccion contra sobrecorriente.

(2) Uno de los conductores debe ser conductor para puesta a tierra.
Todos los conductores son de la misma designacion (calibre)
incluyendo el de puesta a tierra.

Referencia: NMX-J-195-ANCE-2006

Su sierra cinta esta lista para funcionar con 120 V~. Esta disefiada
para uso en un circuito que cuente con un tomacorriente y clavija
similares a los ilustrados en la Figura A. Puede usarse un adaptador
temporalmente, como el ilustrado en la Figura B para conectar la
clavija a un tomacorriente de dos polos, como se muestra en la
Figura B, si no se tiene disponible un tomacorriente correctamente
conectado a tierra. El adaptador temporal solamente debe usarse
hasta que un electricista calificado pueda instalar un tomacorriente
conectado a tierra.

Funcionamiento con 220 volts
Si se desea una operacion monofasica de 220 V~ deben observarse
las siguientes instrucciones:

. Desconecte la méaquina de la fuente de energia.

. Esta sierra cinta cuenta con cuatro cables del motor que estan
conectados para una operacion con 120 V~, como se muestra
en la Figura C. Reconecte estos cuatro cables del motor para
operacion con 220 V~ como se muestra en la Figura D.

3. La clavija de conexion de 120 V~ proporcionada con la sierra
cinta debe ser reemplazada con una clavija adecuada para
operacion con 220 V~. Esta clavija se ilustra en la Fig. E. Pongase
en contacto con un electricista calificado para los procedimientos
correctos para instalar la clavija. La sierra cinta debe cumplir
con todos los codigos nacionales después de que se instale la
clavija de 220 V~

4. Una sierra cinta con una clavija de 220 V~ solamente debe

conectarse a un tomacorriente que tenga la misma configuracion

que el tomacorriente ilustrado en la Figura E. No hay adaptadores
disponibles para clavijas de 220 V~ ni deben usarse con ésta.

N —

Importante: En todos los casos (120 6 220 volts), asegurese de que
el tomacorriente esté correctamente conectado a tierra. Si no esta
seguro, haga que un electricista calificado revise el tomacorriente.

Tomacorriente conectado —»-
atierra

Patas de
corriente

Tomacorriente
conectado
atierra

7]

La pata de la tierra es Fi A
la mas larga de las 3 gura

¢ <
ﬂ Figura B

Capacidad en Amperes 2) Calibre de extension
Mayor de Hasta No. de De1,8m Mayor de 15 m
conductores | hasta 15m
0A 10A 3 T8AWG (1) 16 AWG
10A 13A 3 16 AWG 14 AWG
13A 15A 3 14 AWG 12 AWG
15A 20A 3 8 AWG 6 AWG

120 Volts 220 Volts

Azul Marrén  Negro Blanco Azul Marrén Negro Blanco
Figura C

Linea Linea Linea Flgura D Linea

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(Cuando se usan 220 V~ solamente)

Capacidad en Amperes 2 Calibre de extension
Mayor de Hasta No. de De1,8m Mayor de 15 m
conductores | hasta15m
0A 1A 3 18 AWG 16 AWG
1A 15A 3 16 AWG 14 AWG
15A 17A 3 14 AWG 12 AWG
17A 23A 3 10AWG 8 AWG

Tomacorriente conectado -
atierra

9
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La pata de la tierra es \

la mas larga de las 3 Figura E
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REGLAS ESPECIALES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CINTAS

—_

. Siempre pare la sierra cinta antes de retirar piezas sobrantes
de la mesa.

. Siempre mantenga las manos y dedos alejados de la cinta.

Nunca intente cortar troncos que no tengan una superficie plana,

a menos que utilice un soporte adecuado.

. Siempre sostenga el material firmemente y aliméntelo a la cinta

a una velocidad moderada.

. Siempre apague la maquina si el material va a ser retrabajado

debido a un corte incompleto.

. Verifique el tamafio y tipo de la cinta apropiados para el grueso
y tipo de material a ser cortado.

. Aseglrese que la tension de la cinta y el curso de la cinta estén
ajustados de manera apropiada.

Haga cortes de apoyo antes de cortes curvos largos.

Libere la tension de la cinta cuando la sierra no vaya a ser
utilizada por un periodo largo de tiempo.

— O [==] ~No o ~ w N
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ENSAMBLADO DEL GABINETE BASE

Ensamble el gabinete base como se muestra. Apriete con la mano
todos los sujetadores hasta que todo el gabinete esté ensamblado.
Alfinal, después de que todos los sujetadores sean apretados, ponga
la puerta (#1).

Articulo # Descripcion Cantidad
Puerta 1
2 Panel extremo izquierdo 1
3 Pieza de refuerzo frontal 1
4 Panel de base 1
5 Panel extremo derecho 1
6 Panel trasero 1
7 Juego Tornillos hex. 24
8 Tuerca hex. 28
9 Arandela 4
10 Juego de tornillos hex. 4
1 Barra de angulo frontal 1
12 Barra de angulo trasero 1
13 Tornillo cabeza plana 2
14 Tuerca de seguridad 2
15 Repisa 1
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. Ajuste la guia superior a 3,17 mm sobre el material a ser cortado.

ENSAMBLADO INICIAL

Esta maquina se surte parcialmente ensamblada. Previo a su uso,
las siguientes partes deben ser ensambladas; mesa de trabajo, guia
soporte de corte y manija de manivela.

Ajuste de la mesa (Fig. 1,2, 3 y 4)

Requiere de una llave de 13 mm.

Inserte el tornillo M8x50 y el inserto plastico cuadrado (A) a través
de la ranura en el molde del mufién superior (B) y, de manera
temporal, atornille en la tuerca mariposa (C) para prevenir que se
caiga. Fig.1

Figura 1

Coloque el molde del mufién superior de la mesa (B) en el lado
inferior de la mesa de trabajo (D) utilizando el juego de cuatro tornillos
M8x16 de cabeza hexagonal (E) y las arandelas asegurando que la
escala de inclinacion de angulo quede cerca de la orilla de la mesa.
Fig. 2

Mientras que la mesa esta en posicion boca abajo, cologue el tornillo
de paro y tuerca (F) en la mesa como se indica. Este serd ajustado
posteriormente. Fig. 1,2

Voltee la mesa y retire la tuerca mariposa (C) del tornillo del mufion
(A) asegurando que el extremo del tornillo se proyecte hacia abajo
através del molde. Fig. 3 (Para esta operacion necesitara la ayuda
de otra persona).

Figura 2

Guie la mesa y el mufién superior hacia el mufion inferior de la sierra
cinta (G) y asegure el tornillo (A) proyectando desde el mufién superior
para ser insertado a través de su agujero correspondiente en el
muiién inferior. Fig. 3. Estando en posicion acomddelo y apriete la
tuerca mariposa (C).

Coloque el inserto plastico de la mesa (H) en el centro de la mesa
con el bisel angulado viendo hacia abajo. Fig. 4.




Figura 3

.
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AJUSTE DEL RIEL GUIA DE LA GUIA DE SOPORTE DE CORTE
(Fig. 4)

Esta instruccion asume que la cinta ya estd montada en la maquina.
Sino, vaya a la seccion titulada “Reemplazando la cinta de la sierra”
e instale la cinta de manera suelta en la sierra. La tension completa
no es necesaria en este punto.

Tome el riel guia (J) coldquelo en la orilla frontal de la mesa con los
cuatro tornillos de mariposa y arandelas que se proporcionan (K).
Este serd ajustado mas adelante. Fig. 4

AJUSTE DE LA MANIJA DE LA MANIVELA (Fig. 5)

Herramientas requeridas: Desarmador plano
Llave de 10 mm

Coloque la manija de la manivela (A) al brazo (B) de la manivela del
cinturén de tension con el tornillo de cabeza ranurada M6x55 y dos
tuercas M6. Fig. 5

ENSAMBLE DE LA GUIA DE SOPORTE DE CORTE (Fig. 6)

La guia de soporte de corte en esta sierra puede ser utilizado en
cualquier lado de la cinta colocando el troquelado de la guia de
soporte de corte (C) en el lado apropiado del portaguia del soporte
de corte (B). Fig. 6

Para ensamblar la guia de soporte de corte, tome el portaguia del
soporte de corte (B) Fig. 6 y coldquelo en el riel guia de la guia de
soporte de corte (J) Fig. 7 utilizando el tornillo M8x50 y la tuerca
plastica de mariposa (F). Fig. 6, 7

Cologue el troquelado de la guia soporte de corte (C) en el portaguia
del soporte de corte (B) con las dos perillas chicas estriadas y los
tornillos M6x40 (D) y utilice la perilla grande (E) para ajustar y para
asegurar la posicion, como se muestra en la Fig. 7

AJUSTE DE LA GUIiA DE SOPORTE DE CORTE (Fig.7)

La alineacion vertical y horizontal de la guia de soporte de corte se
realiza ajustando las dos perillas chicas estriadas (D) y la perilla
grande central (E). Fig. 7

Esta guia de soporte debe ser alineada con las ranuras de la mesa
alolargo y ajustado verticalmente con un cuadro adecuado colocado
en la superficie de la mesa.

>

Figura 5

Figura 6

Figura 7

CENTRANDO LA MESA CON LA CINTA (Fig.8)
Herramientas requeridas: Llave de 13 mm

Para centrar la mesa con la cinta, afloje las cuatro tuercas M8 (G)
Fig. 8, que sostienen el mufidén inferior al armazon de la méaquina.
Deslice la mesa hacia los lados hasta que la cinta esté en el centro
de la ranura en el inserto de la mesa.
Vuelva a apretar las cuatro tuercas asegurando que la mesa
permanezca en su posicion correcta.

Figura 8
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ADECUACION A ESCUADRA DE LA MESA CON LA GINTA DE LA
SIERRA (Fig. 9y 10)

Herramientas requeridas: Escuadra pequefia de 90°
(no incluida).

La mesa debe ser colocada a 90° de la cinta de la sierra Fig. 9
ajustando el tornillo de tope de la mesa (B) Fig. 10 debajo de la
mesa.

El tornillo de tope de la mesa descansa arriba de la puerta del
volante inferior. Primero aflojando la tuerca de cierre (A) y después
ajustando el tornillo (B), la mesa puede ser colocada de manera
correcta. Vuelva a apretar la tuerca de cierre (A) asegurando que
la posicion correcta se mantenga. Fig. 10

Figura 10

L i [

Figura 11

AJUSTANDO LA ESCALA DEL RIEL GUIA DE LA GUIA DE
SOPORTE DE CORTE (Fig. 11)

Herramientas requeridas: Llave de 10 mm orilla recta
Para ajustar la escala del riel guia afloje los cuatro tornillos mariposa
(ver K, Fig. 4) abajo de la mesa y mueva la escala y el riel guia (C)

Fig. 11 hacia los lados para ajustar. Vuelva a apretar los tornillos
mariposa cuando el ajuste esté correcto.

TTRUPER

El ajuste puede ser revisado colocando la guia de soporte de corte
a un grueso para cortar una pieza de prueba. Cuando el ajuste
sea correcto el grueso de la pieza de prueba correspondera con
la colocacion de la escala del soporte de corte.

REVISANDO SI LA MESA ESTA PLANA (Fig. 12)

Una vez que la escala esta colocada en la posicion deseada la
mesa debe ser revisada para verificar si esta plana. Esto puede
hacerse utilizando una regla de acero como un borde recto.

La regla de acero debe ser colocada en la mesa a través de la
ranura de la mesa cerca de la orilla frontal de la mesa.
(Ver Fig. 12)

Si el borde recto muestra que hay un paso a lo largo de la ranura
de la mesa entonces la mesa necesita ser ajustada utilizando los
dos tornillos y tuercas de seguro que se proporcionan para este
proposito, localizadas en el lado inferior del riel guia de la guia de
soporte de corte, (D) si la mesa se inclina, utilice el tornillo de
cabeza hexagonal y la tuerca mariposa para alinear (E) Fig. 12.

ESTABILIDAD DE LA SIERRA CINTA (Fig. 13)

Antes de utilizar la sierra, asegUrese de que la estabilidad superior
de la maquina sea satisfactoria.

Esta sierra cinta tiene cuatro agujeros (A) Fig. 13 en su base para
permitir que sea sujetada con pernos al gabinete. (Ver instrucciones
de ensamblado del gabinete).

(& Tomio
merca de de cabez:
hengonal
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Figura 13




EXTRACCION DE POLVO (Fig. 14)

Esta maquina estd disefiada con puertos de extraccion de polvo
de 102 mm y 640 mm (B) Fig. 14

Se recomienda que cuando esté en uso, la maquina esté conectada
a un recolector de polvo adecuado.

GUARDA INFERIOR DE LA CINTA (Fig. 15)

Al abrir la puerta del volante inferior en esta maquina, la guarda
de la cinta inferior (C) Fig. 15 se balancea hacia abajo. Cuando la
puerta inferior se cierra, la guarda DEBE ser levantada y regresada

a su posicion operativa. Las puertas de los volantes DEBEN ser

cerradas en todo momento cuando la maquina esté en operacion.

INCLINANDO LA MESA DE LA SIERRA CINTA (Fig.16)

Para inclinar la mesa a un angulo especifico.

Asegurar que la mesa esté libre de objetos sueltos. Afloje la tuerca

mariposa (D) Fig. 16 en el mufién inferior, incline la mesa al angulo
deseado utilizando la escala (E) Fig. 16. Cuando la adecuacion
requerida es obtenida, vuelva a apretar la tuerca mariposa para
asegurar la mesa en la posicion.

Nota: Al usar la mesa en angulo siempre tenga la guia de soporte
de corte en el lado inferior de la mesa para apoyar la pieza de
trabajo.

Figura 16

REEMPLAZANDO LA CINTA DE LA SIERRA (Fig. 17,18 y 19)

1. Desconecte la maquina. Esto asegura que la sierra no se
encienda accidentalmente si el interruptor (encendido/apagado)
es apretado.

2. Abra las puertas superior e inferior de los volantes girando las
perillas de cierre de la puerta (A).

3. Retire el riel guia (B) de la guia de soporte de corte del frente
de la mesa aflojando los cuatro tornillos mariposa (C) Fig. 17.

4. Libere la tension de la cinta girando la perilla grande (D) arriba
de la maquina, Fig. 18.

5. Retire la cinta de la sierra (E) avanzandola a través de la ranura
en la mesa, las guias de la cinta superior e inferior y la ranura
en la espina de la maquina siendo cuidadoso de no cortarse.
Utilice guantes si es necesario.

6. Al instalar la cinta nueva asegurese que los dientes de la cinta
estan apuntando hacia abajo y hacia enfrente de usted en la
posicion donde la cinta pasa a través de la mesa.

7. Vuelva a tensar la cinta nueva y verifique el curso de la cinta
girando el volante superior con la mano en la direccion del
reloj. La cinta debe correr en el centro de la banda del volante.
(Ver Fig. 19)

8. Si es necesario, ajuste el curso utilizando la perilla de curso y
la perilla de seguro (F) Fig. 18 en la parte trasera de la cubierta
superior del volante. Cuando el curso sea correcto asegure la
colocacion.

9. Vuelva a colocar las guias de la cinta como se describe en la
seccion “Ajuste de las guias de la cinta”.

10. Coloque en su lugar el riel guia de la guia de soporte de corte
(B), y vuelva a apretar los cuatro tornillos mariposa (C).

11. Cierre y asegure ambas puertas de los volantes antes de volver
a conectar la maquina.

Figura 17

Figura 18
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CURSO DE LA CINTA DE LA SIERRA (Fig. 18y 19)

Desconecte la maquina de su fuente de poder desconectando la
clavija eléctrica.

Establezca el curso de la cinta antes de colocar las guias de la
cinta.

Una vez que la cinta esté colocada y tensada, dé curso a la cinta
girando con la mano el volante superior, rotando en direccion del
reloj y ajustando la perilla de curso (F) Fig. 18.

La cinta debe correr en el centro de la banda del volante como
mostrado en la Fig. 19.

Cuando el ajuste correcto sea logrado, asegure la perilla de curso
en posicion con la tuerca mariposa.

Figura 19

AJUSTANDO LAS GUIAS DE LA CINTA (Fig. 20, 21y 22).
Guias superiores

Para ajustar las guias superiores de la cinta, primero posicione
los baleros guias (A) Fig. 20 en relacion con la cinta retirando la
tuerca hex. (B) Fig. 20 y moviendo el portador de guia hasta que
los baleros guias (A) estén aproximadamente 1,58 mm (1/16”)
atrés de los dientes de la cinta.

Enseguida coloque los baleros guias (A) a cerca de 0,79 mm
(1/32”) de la cinta aflojando el tornillo (C) en cada lado de la cinta.
No coloque los baleros guias demasiado cerca ya que esto afectara
de manera adversa la vida de la cinta.

Por tltimo, ajuste el soporte grande de empuje (D) para que quede
justo atras de la cinta desasegurando el tornillo de cabeza Allen
(E) Fig. 21.

Cuando el ajuste correcto sea logrado, asegure el soporte de
empuje en posicion con el tornillo de cabeza Allen (E).

Figura 20

Guias Inferiores

Para ajustar las guias inferiores de la cinta, primero coloque los
baleros guias (F) de modo que queden aprox. 1,58 mm (1/16”)
atrés de los dientes de la cinta de la sierra retirando la tuerca (G),
después mueva el molde portador de la guia a la posicion deseada.

7 =TRUPER

Vuelva a apretar la tuerca (G) para asegurar la posicion. Fig. 22.

Ajuste los baleros guias (F) para que queden a 0,79 mm
(1/32”) de la cinta aflojando los tornillos de cabeza Allen (H).

Figura 22
AJUSTE DE LA ALTURA DE GORTE (Fig. 23)

Para ajustar la altura de corte, afloje la tuerca mariposa (A) y
mueva la guia superior de la cinta y ensamble de la guarda (B)
Fig. 23 de modo que proporcione un espacio aprox. de 4,76 mm
(3/16”) arriba de la pieza de trabajo.

Cuando el ajuste esté correcto, vuelva a apretar la tuerca mariposa
(A) Fig. 23.

r‘!lf?
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Figura 23
Nota: La altura maxima de corte es de 152,4 mm (6”)

CAMBIO DE LA VELOCIDAD DE LA CINTA (Fig. 24, 25y 26)

Esta sierra cinta tiene dos velocidades de avance de la cinta, 440
m/min para maderas duras, algunos plasticos y ciertos metales
no ferrosos y 900 m/min para todas las demas maderas.

El volante inferior (C) tiene 2 poleas multi-velocidad integrales y
el eje del motor tiene una polea doble multi-velocidad (D) Fig. 24.




La banda multi-velocidad (E) Fig. 25 pasa alrededor de la polea
del volante, la polea del motor (D) y el rodillo liso de tension (F)
Fig. 24. La tension de la banda es liberada y aplicada mediante la
manija de la manivela (G) Fig. 24. Esto mueve el rodillo de tension
y permite que la velocidad sea cambiada.

Antes de cambiar la velocidad siempre asegurese de que la maquina
ha sido desconectada.

Para la velocidad alta (900 m/min), la banda debe ser colocada
en la polea trasera tanto en el motor como en el volante. Como se
muestra en la Fig. 25.

Para la velocidad baja (440 m/min), la banda debe ser colocada
en la polea frontal tanto en el motor como en el volante. Como se
muestra en la Fig. 26.

Figura 26

Nota: Para cambiar la banda multi-velocidad, el volante inferior
debe ser retirada.

AJUSTE DE LA TENSION DE LA CINTA (Fig. 27)

Para aflojar la tension de la cinta, gire la perilla superior de tension

en direccion contraria al reloj (A) y el indicador de tension (B)
bajara. Para apretar la tension de la cinta, gire la perilla de tension

en direccion del reloj, y el indicador de tension subird. Fig. 27.

Figura 27

OPERACION

1. Lacinta corta con una carrera descendente continua.

2. Con ambas manos, sostenga firmemente la pieza de trabajo
sobre la mesa, y aliméntela lentamente hacia la cinta,
manteniendo sus manos alejadas de la cinta.

3. Para mejores resultados la cinta debe estar afilada. Una cinta
sin filo no cortara de manera correcta, especialmente en cortes
rectos, y causard una presion excesiva en los soportes de guia
traseros.

4. Selecciona la cinta correcta para el trabajo, dependiendo del
grueso de la madera y el corte a realizar. A mas delgada y dura
la madera, los dientes de la cinta deben ser més finos. Utilice
una cinta de dientes finos para cortes curvos pronunciados.

5. Lamaquina esté especialmente adecuada para cortes curvos,
pero también hara cortes rectos.

6. Al cortar, siga el diseio marcado Gnicamente empujando y
girando la pieza de trabajo uniformemente.

7. Nointente girar la pieza de trabajo empujandola, ya que esto
puede causar que la pieza de trabajo se atore, o que la cinta
se doble.

8. Para cortes rectos, utilice la guia de soporte proporcionada
para alimentar lentamente |a pieza de trabajo a lo largo de la
cinta y en linea recta.

MANTENIMIENTO

Antes de limpiar o llevar a cabo un trabajo de
mantenimiento, desconecte la maquina de la fuente de poder
(tomacorriente de pared). Nunca utilice agua u otros liquidos para
limpiar la maquina, utilice un cepillo. El mantenimiento regular de
la mé&quina prevendra problemas innecesarios.

1. Mantenga la mesa limpia para asegurar un corte preciso.

2. Mantenga limpio el exterior de la maquina para asegurar una
operacion precisa de todas las partes
moviles y prevenir desgaste excesivo.

3. Mantenga limpias las ranuras de ventilacion del motor para
prevenir sobrecalentamiento.

4. Mantenga limpio el interior (cerca de la cinta de la sierra, etc.)
para prevenir acumulacion de polvo.

ZTTRUPER §
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SOLUCION DE PROBLEMAS

y'¥)1=31(3H1Y Por su propia seguridad, siempre apague y desconecte la maquina antes de solucionar

cualquier problema.
PROBLEMA

La maquina no funciona
cuando se prende.

CAUSA PROBABLE

1. No hay suministro de energia.
2. Cable de alimentacion defectuoso.

SOLUCION

- Revise el cable por alguna rotura.

- Péngase en contacto con un Centro de
Servicio Autorizado Trupere para la
reparacion.

La cinta no se mueve al
funcionar el motor.

1. La perilla de la tension de la cinta no ha
sido apretada.

2. La cinta se ha zafado de uno de los
volantes.

3. Lacinta de la sierra se ha roto.

4.La banda de direccion se ha roto.

- Apague el motor, apriete la perilla de tension
de la cinta.
- Abra la puerta de bisagra y revise.

- Reemplace la cinta.
- Reemplace la banda.

La cinta no corta en una linea
recta.

1. No se esta utilizando apoyo para el corte.
2. Ritmo de alimentacion demasiado rapido.

3. Dientes de la cinta sin filo o dafiados.
4. Guias de la cinta no estan ajustadas
correctamente.

- Utilice un apoyo.

- Ejerza una ligera presion sobre la pieza de
trabajo. Asegurese que la cinta no se doble.

- Utilice una cinta nueva.

- Ajuste las guias de la cinta (ver instrucciones
de ensamblado)

La cinta no corta, o corta muy
lentamente.

1. Los dientes no tienen filo, a causa de cortar
material duro o uso prolongado.

2. La cinta fue montada en una direccion
incorrecta.

- Reemplace la cinta, utilice una cinta de 6 dpp*
para madera y materiales suaves. Utilice una
cinta de 14 dpp*. para materiales mas duros.
Una cinta de 14 dpp*. siempre corta mas lento
debido a que los dientes son mas finos y su
operacion de corte es mas lenta.

- Coloque la cinta correctamente.

El polvo se acumula en el
interior de la maquina

1. Esto es normal.

- Limpie la maquina regularmente. Abra la
puerta de bisagra y retire el polvo con una
aspiradora.

Polvo dentro de la cubierta del
motor.

1. Polvo en exceso se acumula en los
componentes exteriores de la maquina.

- Limpie las ranuras de ventilacién del motor
con una aspiradora. De tiempo en tiempo
retire el polvo para prevenir que se introduzca
dentro de la cubierta.

La méaquina no corta a
angulos de 45° 0 90°

1. La mesa no esta en los angulos correctos
en relacion con la cinta.

2. Lacinta no tiene filo o se ejercio demasiada
presion en la pieza de trabajo.

- Ajuste la mesa.

- Reemplace la cinta o ejerza menos presion
en la pieza de trabajo.

La cinta no puede ser
posicionada de manera
apropiada en los volantes.

1. Los volantes no estan alineados.

2. La perilla de alineacion del volante no ha
sido ajustada adecuadamente.

3. Cinta defectuosa.

- Contacte a un Centro de Servicio Autorizado
Trupere para reparacion.
- Ajuste la perilla.

- Reemplace la cinta.

*254mm - 1"




INSTRUCCIONES DE CABLEADO

La maquina posee una clavija aterrizada de tres patas. En caso de el cliente desee cambiarla
debe acudir a un Centro de Servicio Autorizado Trupere.

V' 9.1 2120 Esta maquina debe ser aterrizada.

REEMPLAZANDO EL CABLE DE ALIMENTACION

El reemplazo del cable de alimentacion debe ser realizado Gnicamente en un Centro de Servicio Autorizado Trupere.

DIAGRAMA DE CABLEADO (120 V~ /220 V~)
Cableado a 120 V~

Cableado a 220 V~

Cables del motor de 120 V~

1

i

—— de corriente

Conexion
atierra

Alimentacion

de 120 V~

Cables del motor de 220 V~

S\

Conexion

atierra
Alimentacion
de corriente

de 220 V~

DIAGRAMA ELECTRICO

DE FASE UNICA

MOTOR DE INDUCCION

CLAVIJA CONTACTO ELECTRICO
Blanco - 1 2 p =,
Negro N [ MOTOR
N 1
Verde 3 4 £ ] \ 1~
, NS

E‘£.

1
/

P

Tierra atornillada
a la estructura
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Ciudad

Estado,
Aguascalientes

Baja Calfomia

Baja Calfomia Sur

Chinuahua

Coahuila

Coima

Chiapas

Durango

Edo.De Mésico

Guangjuato

Guerrero

Aguascalientes

Ensenada

LaPaz

Chinuahua

Parral
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Manzanilo

Comitan

Tuxta Gutierrez

Tudta Gutierrez

San Gistobal

San Cristobal
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Centro

Certro

GustavoA Madero

Centro do Servicio

griets
1205, COL EL SOL AGUASCALEENTES,
RS TEL ey .5m 5070

70399 CEROS Y VPALASDE EISEMDASA DE CI.
67 FACCLE

Borao0 ¢ 2239,

TR 01 640 116138 1767715

§71SOAROPROTECIOS TERRAFETTL

CARR, AL SUR 110, COL FRACC AUATAMENTO,
P2 FFORNIA SUR

T i ez

670032 PROVIND
AV COLEGIO MILITAR # 4307 A, COL. NOMERE DE
DI0S P 31100, CHHUAHUA, CHIF

TEL: 01614) 4-24-40-00

671530 FERRETERIA AMAYA SA. DE CL.
AV.ORTZ MENA ¢ 81, COL. CENTRO C/P 33800
PARRAL, CHH.TEL. 01 (627) 5-22-26-00

670712 NDUSTRIAL FERRETERA DE MONCLOVAS ADE
S0 480L0R PPE 1000,COL CEVTRC25700
T o 55017 o 1 065 6-3307-10

71545 HERMENTS FORESTALESNORPENDENA
#3,COL GENTRO G
TRHGAILD,COL TEL 0 18 3:3324:55

671412 FERRETERIA MONTEBEL
B SELSAR0 DOMRGUEZ T i 124, 0O0L GRS
TRV o o 6356020

670970 FERRETERA MANDIOLA SA. DE C.
‘3AAY.SUR PONIENTE # 335, COL CENTRO C.P. 29000,
TUXTLA GUTIERREZ, CHIS
1.:01 (961) 6-12°67-00/01

671320 CENTRO DE SERVICIO DEL SURESTE
TAGRENTENORTE 105 COLBARROSAN IONTO
UXTLA GUTERREZ CHS.

T o1 o) ia s a7

70815 FERRETERA CASUA
NCOROUAY 72.CO. B0 SUTALUCIACP.

55250 SNCHSTOBALOF LAS CRoRS.

TEL: 01 (967) 6-78-62-83

gﬂﬁm ATERALES DE CONSTRUCTION DE LOS ALTOS,
A DE

1. MADERO #5, COL. CENTRO, C.. 20200,
SO CRSTOBAL O RS A8,

7078 REFABRCAD09 0E PLENOLE S 0ECV
KIL. | CARRETERA PALNASN

ETRADACENGD COARRD G 2200 PAENUE 1S
TEL: 01 (916) 3451523/ 3-45-15-3:

7085 L WOISTRUODECORFEGDORA A DE

‘CORREGIDORA # 22 COL CENTRO C..06060 MEXCO, .

FTEL:01 (55)55-22-4861 /71

01 (59)55-22:50-31,FAX. 01 59 55-22:5021

STITAMNSTROO FERRETERA SA DECV

CORREGIDOFA # 76-A COL GENTRO C 206060

MECO,D.FTEL: 01 (55)55-22-99-76

FX 01 (55)55-22.99.86

671131

CORADAPNO SUVEL 124, COL Z0UA ESCOUR CP
ADERD.

T bosor ms

Durango

Durango

Acolman

Chalco

Tanepantia

Tianepanta

Toluca

Nezahualcoyotl

Ecatepec

Vall de Bravo

Colaya

Leon

Salamanca

San Lis de a Paz

o Atamiano

Copcade Bentez

67113 SERVI
INDUSTRIAL

CHLIADA O CURDALUPE 8525 A GOL ESTRELLA
CP 07810, GUSTAVD A. MADERO, MEXICD,

TEL.Y FAX:01 (55)5577-93-31 / 5781-70-79

70850 TORNLLOS AGULA S, C.

RIO # 200 ESQUINA GALIO, COL. LUS
EEHRVERRA G 3425, DURANGO.DE0.
TEL 01 (618) 8-17-19-468-18-26-55

671671
ENRIQUE CARROLA ANTUNA NO. 406 COL. CIENEGA,
DURANGO, DGO. TEL  01618-625-27-10

GTIGD0ABC OE MATERALES, SA. D G,
STIANO C # 104 COL, [0S ANGELES
mmwwan ACDLMAN EDD. DE MEXICO

671570 L0 SAGACES.
CARRETERA MEXICO - CUAVTLA LT 4 COL SANTA
AMALINALCO C.P. 56609 CHALGO, EDO. DE

T 5 17345000

670005 FERRE ELECTRO
ALHIDALGO # 60 LOCAL, COL. CENTRO TLANEPANTLA
DE BAZ EDO. DE

TEL.Y FAX:01(55) 52-36-53-57
671025 SERVICIO Y VENTA DE HERRAMIENTAS VG
AV, DE LOS MAESTROS 14, COL. LEANDRO VALLE

CP54040, TLANEPANTLA DE BAZ EDO, DE MEXICO
TEL - 01(56) 25-28-31-20 Y AX- 0 (56) 53-88-21-04.

670050 ABRASIVOS Y SOLDADURAS ESPECIALES DE
TOLUCAISABE LACHOLCASUR 105G MGLEL
HIDALGO COL STA. CLARA C.P, 50090, TOLUCA, EDO.
DEMBICOLTEL o (90 2701117 L7811 18

2149458 FX 01 (722) 2-15-21-45

670514
AVTEXCOCO # 354, COL. METROPOLITANA 24
SECTION C..57740, CD. NEZAHUALCOYOTL, EDO. DE
MEXICO, TEL: 01 (55) 57-92-44-58.

671036 DISTRIBUIDORA DE HTAS. ELECTRICAS

AV MORELOS ORENTE #43-A ENTRE CALLE DEL SOLY
EMLIANO ZAPATA,COL SAN CRITOBAL ECATEPEC
P 55000 ECATEPEC, EDO, E M
TELYFAX:01 (55) 57-70-31-38

671550 DISTRIBUIDORA DE FORRAJES CABALLERD,

ALPASEG FONTAVIS S, COL AALE VEROE
P 51200, VALLE DE BRAY0, EDO. D
TEL01 (726) 2.66-24-98

?m 50 COMPAIA FERRETERA NUEVO MUNDO

JAPON # 225, CD. NDUSTRAL C.P 3801
ChIAA, B0, ToL Y FAk. aitel §1775- T
6-17-75-79/6-17-75-80/ 6-17-75-8

671421 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS INDUSTRIALES
BLVD. ADOLFO LOPEZ MATEOS 786 PTE. COL.
OBREGON CP. 37320, LEON, GTO.

TELJFAX O1(477) 7-79-48-54 / 6-36-83-02 03

671492 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS DE LEON

LOPEZ MATEOS ORIENTE # 230, GOL. CENTRO CP.
37000 LEON, GTO. TEL/FAX 01 (477) 7-14-65-14.

671235 RS DISTRIBUCIONES, SA DECY.
MATAMORDS # 702, COL. GETRO CF 36700

WANCA. GTO. TEL: 01 (464) 6-47-54-08
FAX: 01 (464) 6-43-40-77

671290 EL GRINGO
LIBRAMIENTO SUR # 609, COL. DEL SOL C.P. 37900
AN LUIS DE LA PAZ, GTO,

TEL.Y FAX.: 0 (468) 6-86-48-86

670926 DISTRIBUDORA RAGASA, S.A. DE C.\.
LAZARO CARDENAS # 908, COL CENTRO G/ 40660
CO.ALTAMRAN, GRO.TEL: 01 (767)6-72-06-43

e
UASPAL 48 COL. CENTRO, COVUCA DE BENITEZ,
ki drerta

Estado

Hidaigo

dalisco

Michoacdn

Morelos

Nayarit

Oaaca

Puetla

Querétaro

Quintana Roo

San Luis Potosi

Sinaoa

Sonora

Tamaulpes

Ciudad
Ometepec

Pachuca

Guaddajra
Ocotin

Tjomuco de Zufiga

Marella

Lizaro Cérdorias

Tacémbaro

Zamora

Zacapu

Ztacuiro
Uniapan
Apuyeca

Cuautia

Bucerias
Judahaca

Oaaca

Cuiapan e Guerrero
aucar

Puetia

San Martin
Temebedn
Tohuacin
Tulacingo delValle:
Querétaro

San Juan del R0
Cancin

Cretumal

San Luis Potosi
Cutacin

Guasae
d.Obregén
Vilahermosa

Cd.Paaiso

Nuevo Laredo

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

e
FAAAND ABASOLO S/ COL OVETEPEC GENTRO
ONETEFRG GROLTEL, DITAT-ATA15 35

GTOBISMUNDOTOO WEXGO, S DEC,
320, COL. CENTRO C.P 42000, PACHUCA,
B TEL A S1)7-15.6-4

671321 FERRE ALAMEDA
WIATAMOROS # 127, COL. LA ALAMEDA C.P. 48900,
AUTLAN DE NAVARRO, JAL

TEL: 01 (317) 3-62-43-18, AX: 01 (317) 3-82-43-43

7085 WACNOGEITRO FRRETERD 5 E .
1180, COL CENTRO, GUADALAJARA, JAL
TR0 S 56

FAX 01 (33)36-58-18-70

GTOTTOACEROS Y MATERALES DAZ SALDECl
A ZARCO # 755, COL. FLORIDACY 47800,

ST AL
TEL:01 (392)0-22-47-40/9-22-01-77

671673 PF MAYORSTAS FERRETEROS
AV ADOLFO B. HORN JA # 99 COL. LA GIGANTERA,
TLAJOMULCO DE ZURIGA, JAL TEL:(01-33) 12044128

670240 ELECTRO FERRETERA M

POWIRO  22.COL Ao LowsoE
56240, MORELLA, MCH

L0124 045 AN 0 44 392753

67033 FERREMAQUINARIA NDUSTRIAL S A DE G
AL DENAS # 241, COL CENTRD C.P 60950
. LAZARD CARDENAS, MICH.

TEL: 01 (753)5-32-07-38 /5-32-43-96 /5-32-25-41
FAX.01 (753) 5-32-33-66.

OS2 MATERALES GARCA Y BARRAGANS A D .
IGACIO ZARAGOZA # 187 B, COL. GENTRD,

CF. S1650, TACAMBARO. MG, TEL 01 (459
596-01-90, K0 (459) 5

671130 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES DE

AL Z 1213 OTE IR O MAVO Y AQULES
SERDAN, COL. CENTRO C.P 59600, ZAMORA, MICH.
et

670805 LA NUEVA FERRETERIA TRUPEF
GENAL PUEBLITA £ S8 COL, ETho G 50600,
U, MCH.TEL: 01 (436) 3-63-33-51

671115 HERRAMENTAS Y SERVICIOS NDUSTRILES DE

(ETZAHUALCOYOTL NORTE # 6, COL. MOCTEZUMA
5 51505 ATACUAND
TEL 01-715-1-51-32.28

nvwm FRANCISCO VILLA NO. 31 COL. MORELOS,
URUAPANL MICH TEL  01452-528-95-36.

s FERITELES AL
0 GARRETERA MEXICO-ACAPU

O PNECR e ALPNECA Moo

TELY FAX: 01 (777) 3-02-00-33 3-26-03-36

671081 FERRETERIA EL GAVLAN
0t CP62740, CUAUTLA NOR.
TEL Y FAKCOT 736) 3-62-43-43

RETERTEPC 463, EZGUES 0P o373
AR D BeNDeS

TELVERCO! 6295001

671481 FERRETERAELS)

MARIANO MATAVIOROS 3203, COL CENTRO C P 69700,

TEL /FAX-01 (863 5-54-01-67
671625 MARTINEZ BARRANCO, SA DE C\.
ALLAPAZ # 721 COL CALIFORNIA, OAYACA
TEL:01 (951) 1-33-15.21

71678 ROVEED0RAOE HERRAVENTAS GAFZA
NAGIVIENTO NO. 2 COL. BARRID SAN JUAN.
SECO 4 CULAPAN O CLERRERD DA
TEL01-951-5743062

671505 FEFRRDELECTRCA NOEPEIIDENCA NOEFEIDENCI
#16.C, 0L CENTROCP. 7440, ZUCAR DE MATAVIORDS,
TEL 01-243-4-36-44-25

671420 DISTRIBUDORA DE HERRAMIENTAS MANUALES

RIVERA ATOYAC # 325, COL. SANTA CRUZ BUENA
VISTA, P 72810, SAN ANDFES CHOLULA, PUE.
TELYFAX.01-222.2-49-8592

AR
CENTRO G 74000 SAN WARTIV
TR AL TE VAR D151 0005

T2 SERTEG
REULIRIIUD 1105 £50 7 SURCOL NOGLIS

BROCH
Lt Heenens

671197
ALSDEMAO® 116 00L LISLORES CP.74750
TULGINGO DEL VALLE,

TeLEAC o1 019 52 1.7

7O MOTORES HERRAMENTS LECTRCAS
410048 COL. LOMAS DE CASA

BLAMACH 76080 GUEREAND 0RO,

TELYFAX: 01 (442) 167-47-33

671265 FERRETERAPRADD HERRAVIETAS SA DECY.
AVLUNNERSIDAD # 325-A, COL. GRANJAS MANTHI
76808, SAN JUAN DEL RO, ORO.
TELY FAX: 01 (427) 2-68-45-44

670046 CENTRO FERRETERQ DE CANCUN
0 12, COL SUPERMANZANA 59

CP.77515, CANCUN, . ROD.

TEL: 01(908) 8-86-7-77 /8-87-66-16.

671011
ALVARO OBREGON # 281-283 COL. CENTRO, CHETUMAL,
QUNTANA

TEL: 01 (863) 8-33-23-58

671636 95/24 MEXICO, S DE CV.SUC. LS
AL OWERSDAD 1850 CoL. £ PASED "nws
POTOSICP.

e B 822441

DAONAGLERS COLBXNES HORALIS,
ADECY

CALZADAAEROPUERTO # 3062, COL BACHGLALATO
CP 80140, CULACAN,SN.

TEL YR 01 (667) 7-60-14-30/ 7-60-14-22.
671682

JACARANDAS S COL DEL BOSOUE, GUASAVE S
TEL:01 [667)8-71-26-35

671045 FERRETERIA LA UNICA

LAZARO MERCADO # 1234 COL. MUNICIPIO LIBRE
C..85080 CD. OBREGON, SON.

TELY FAX. 01 (644) 4-12.98-36

71610 RUPOVAQUERD FEFRETERD S D C.
PERFERICO CARLOS PE

COL MIGUEL HIDALGO, G

TELHRCE 680 101 41 1. 108

gﬂm MERCADO DE LA SOLDADURA DEL SURESTE,
RA PARAISO-DOS BOCAS KIL. 1 SN

CDL EL| uMON C. Vﬁasﬂu VARA!SO TAB.

TEL'Y FAX:01 (33 3-33-4

671480 CONSTRURAMA GALY
RS0GOS 1002 0. BURVSTAGE 85120M0

TEL'Y FAX:OT (867) 7-10-31-00

Estado

Veracnz

Vucatin

Zacatecas

Estado,
Baja Cafomia

Sheloa

Tabasco.

Jalsoo

Vucatin

Nuevo Leon
BARRAGAN,

Puebla

Coatuia

Edo. De Méxco

Ciudad

Tampico

Tampico

Tampico

Cd Victoria

Acayucan

Boca del o

Cortoba

Martinez de

Mintitin

Perote

Pozaica

Taimin

Zacatecas

Ciudad

Tivana

Cullacn

Vilahermosa

Guaddlsara

Wérida

Puebla

Toreén

Jiotepec.

Centro de Servicio
670443 HERRAMIENTAS INDUSTRIALES

RET ICO-MANTE # 111 68,
COL. LASAVERICAS C.P 89327, TAMPICO, TAM.
TEL: 01 (833)2-27-54-73/ 2-27-40.06

671501 COVERGAL BRICERD
LAREDO # 105, COL MARERO P 39060, TAVPICO, 4.
TEL:01 (833)-12-02-50

§715%DSTBUOORASHNER S DEC
CARR PICO-VANTE #1503 GO WEVO
GRES0 C P 515, TAVPLD,

TEL: 01 (633) 2:26-45-89

7 I0FERRETEAY EQUPLSICTORA SA DEC1
LAURO RENDON # 632, COL. HEROES DE NACOZAR!

A3, Co METORK TAVES

TELY FAX 01 (834)3-14-44-24 /3-16-52-52

FIDAS0 o 501, coL ACAYIOA CEITRO
TEL: 01 9242454056
671145 HTAS. ¥ SERVICIOS PROFESIONALES DE

IAND SANCHEZ LT 3 ESO. CEDROS, COL MGUEL.
SN 0.5 01307 BO6X DL o VER
TEL 01 (229)2:02-83-30, FAX. 01 (229) 2:02-83-3
671435 METALURVE, S DE
CALLEB 21T FACE Lo o o470
‘CORDOBA,VER.TEL: 01 (271) 7-14-85-84

671635 LA CASA DISTR.TRL
SUCALUCHTAN 1977, cm YUCATAN CP.93600

o s

ST TALERELCRCOMATES
0L NUEVA MINA C.P. 96760

AT 61
TR0 S 2285601

671605
HUMBOL SUR 445,00 CETRO G 91270
TEL: 0T (282) 8-32-03-27 /8-25-64-08.

670397 LA GASA DISTRIBUDORA TRUPER
CALE URUGUAY 713 OL 27 DeSTevene

VRt 00

671385 CANTON MATERIAL ELECTRICO

E 44 # 408-A ENTRE 51 Y 59, COL. CENTRO
C.P87700, TZMIN, YUC.
TEL.Y FAX- 01 (986)8-63-34-26

3-81-00/8-26-84-84

671686
AU, REVOLUCION MEXICANA No. 108-1
TEL: (01-492) 147-06-75.

Sucursales Truper

SUCURSALTL
5015 WSUROENTES 6101 ENTRE B, MAMEL

DELEGACION CERRO COLORADO, (ANTES LA PRESA)
CP 22216, TWUANA B

CONNUTADOR.01(664 6-69-51-00

SUCURSAL CULIACAN

UBRAMENTO GENTO AR o550 34 CI00 0F
FLORES (LA COSTERITA), C.F. 80296, CULIACAN,

Shuon
CONMUTADOR.01(667) 7-60-57-47

SUCURSAL VLLAHERMOSA
CALEELOLOTES 12V 34 1,c0L
TAPH C 86010, VLLAHERMOSA,

o
CONMUTADOR 01 (993) 3-53-72-44

SUCURSAL GUADALAJARA

AV DEL BOSOUE # 1243, FRACC, NDUSTRAL EL

BOSQUE | ENTRE PERFERICO SURY CALLE INGALPA.
P 45500, TLAQUEPAQLE, JAL

CONMUTADOR: (33 36-06-52-80

SUCURSAL MERIDA

'PERIFERIO PONIENTE TABLAJE # 23477, KM. 41 CARR.
ICEL, CP 97238, MER

CONMUTADOF: 01(999) 912-24-51

SUCURSAL MONTERREY

AL ST 215, PARQUE INOUSTRAL STVA

SAN NICOLAS nn

C.P.66420, MONT (i

LS5 o0 335 o1 5790

oL
EESORES OF (A REPUBLAND 1115, ENTRE

C&LLE TECNOLAG‘\CO Y. AvENIDA 15 DE NUVIEMBRE

CONTOORTTEs0 2 805055

SUCURSAL LAGUNA
CALLE METAL NECANCA 280, PAROUE INDUSTRIAL
ORENTE, TORREON, COAHLA, G 27278
CONMUTADOR: 01 (871 20968 23

SUCURSAL CENTRO FORANED

AL PARQUE INDUSTRIAL # 1-A, JLOTEPEC G 54240
ESTADO DE MEXCO

CONMUTADOR 01(761) 7-62-91-01

EXT.5728Y 5102

SUCURSAL CENTRO
CALLE D # 31-A, COL MODELO DE ECHEGARAY
C.P 53330, NAUCALPL EDO. DE MEXICO

TEL: 01-55) 53-71-35-00




TRUPER

En caso de tener algn problema para contactar un centro de servicio consulte nuestra
pagina www.truper.com donde obtendra un listado actualizado,6 llame al tel:
01(800) 690-6990 6 01(800) 018-7873
donde le informaran cudl es el Centro de Servicio Autorizado Truper®
mas cercano.

Truper, S.A. de C.V.
Parque Industrial No.1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México,
Tel.: 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70.
www.truper.com
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