< TRUPER

Instructivo

Taladros de banco y
Taladros de piso con broquero

12,7 mm 15,8 mm
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Modelo: COdIgO: A NOTA IMPORTANTE: Este producto no debe quedar
TAPI-8 16174 expuesto a goteo o salpicaduras por liquidos.

TAPI-13 16178
TAPI-15 16180
TAPI-17 16182

S
ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA DEBE LEER EL INSTRUCTIVO. '&%\b
iPRECAUCION! LEA Y SIGA TODAS LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y b%o‘:
OPERACION ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA. G >




CONSERVE ESTE INSTRUCTIVO

Usted necesitard el instructivo para checar las reglas de seguridad
y precaucion, instrucciones de ensamble, procedimientos de
mantenimiento, operacion y lista de piezas.

Mantenga su factura junto con este instructivo. Escriba el nimero
de factura en la parte interna de la cubierta frontal. Guarde el
instructivo y la factura en un lugar seco y seguro para futuras
referencias.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

AVISO: Cuando utilice su herramienta, siempre deben
A seguirse algunas precauciones basicas de seguridad para
reducir riesgos de dafios personales y dafios al equipo.

Lea todas las instrucciones antes de usar su herramienta.

1. Mantenga el area de trabajo en orden. Las dreas

y bancos desordenados propician accidentes.

2 2. Observe las condiciones del area de trabajo. No

mojadas o himedas. No exponga su herramienta a la
lluvia. Mantenga el area de trabajo bien iluminada. No
utilice herramientas eléctricas en presencia de gases
o liquidos inflamables.

Prevéngase contra los choques eléctricos. Prevenga
el contacto del cuerpo con superficies conectadas a

4. Mantenga a los niiios alejados. Los nifios nunca deben
estar cerca del area de trabajo. No permita que ellos
sostengan maquinas, herramientas o cables de extension.
No permita que otras personas toquen la herramienta,
manténgalas alejadas de su campo de trabajo.

5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso.
lugar seco y libre de polvo. Siempre guarde su herramienta bajo
llave para que no esté al alcance de los nifios.

6. No fuerce la herramienta. Esta hara mejor su trabajo y sera
més segura dentro del rango para la cual fue disefiada. No utilice
aditamentos inapropiados para intentar exceder la capacidad
de la herramienta.
herramientas demasiado débiles para ejecutar trabajos pesados.
No utilice herramientas eléctricas para trabajos pesados para

los cuales no ha sido disefiada.

8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta,

guantes, corbatas o joyeria que pueda ser atrapada en las partes

moviles. No utilice calzado resbaloso. Utilice algun protector de

utilice méaquinas o herramientas eléctricas en areas
6 3.
tierra tales como tuberias, radiadores, y refrigeradores.
Cuando no esté en uso, la herramienta debe guardarse en un
7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice
cabello para retener el cabello largo.

N\ 9. Utilice proteccion para ojos. Siempre utilice
@} accesorios de seguridad apropiados por la Norma

Oficial Mexicana (NOM), como es el caso de gogles,
caretas y mascarillas contra polvo, cuando trabaje
con materiales que despidan partes metélicas, virutas
0 polvos quimicos.

10. No use el cable de alimentacion para fines para los cuales
no esta dispuesto. No lleve la herramienta colgada del cable
y no tire de éste para desconectar la clavija de la base de
enchufe. Proteja el cable contra el calor, el aceite y las esquinas
afiladas.

11. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijacion
0 una mordaza para mantener firme la pieza de trabajo. Esto
es mas seguro que usando una sola mano y le permite tener
ambas manos libres. Mantenga el balance adecuado todo el
tiempo sobre sus pies. No trate de alcanzar algo sobre la
magquina o se cruce cuando esté en funcionamiento.

12. No extienda su radio de accion. Evite toda postura que cause
cansancio. Cuide de que su posicion sea segura y de que
conserve el equilibrio.

13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones.
Mantenga las herramientas limpias para tener la mejor ejecucion
y seguridad. Siga las instrucciones para la lubricacion y cambio
de accesorios. Verifique los cables de la herramienta
periédicamente y si se encuentran dafiados, llévelos a reparar
a un Centro de Servicio Autorizado Truper®. Los mangos o
manijas deben siempre permanecer limpios, secos y libres de
aceite y grasas.

14. Desconecte la herramienta cuando no esté en uso, antes de
proceder al mantenimiento.

15. Reduzca el riesgo de arranques accidentales. No
lleve ninguna herramienta con el dedo puesto sobre el
interruptor mientras esté conectado a la red eléctrica.
Aseglrese de que el interruptor esté en la posicion
“apagado” (OFF) antes de conectar el cable de
alimentacion.
16. Extensiones para exterior. En el exterior, utilice
6 solamente cables de extension homologados y
convenientemente marcados.

17. Manténgase alerta. Fijese en lo que esté haciendo, utilice su
sentido comtn. No opere ninguna herramienta cuando esté
cansado.

18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar utilizando la
maquina, los protectores u otras partes moviles que pudieran
estar dafiadas deben ser cuidadosamente revisadas, para
asegurarse que operan apropiadamente y trabajaran como debe
ser. Revise también la alineacion de las partes mdviles, si estan
atascadas, o si hay alguna probable ruptura de las partes, cheque
también el montaje, asi como cualquier otra condicion que pueda
afectar la operacion de la herramienta. Todos los componentes
deben estar montados adecuadamente y cumplir los requisitos
para garantizar el correcto funcionamiento del aparato. Un
protector u otra parte que estén dafiadas deberan ser
apropiadamente reparadas o cambiadas. Todo interruptor de
mando deteriorado, debera ser reemplazado por un Centro de
Servicio Autorizado Truper®. No utilice ninguna herramienta
eléctrica en la cual el interruptor no tenga contacto.

19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite remplazar
las piezas, utilice solamente refacciones originales Truper®,
destinados para usarse con esta herramienta.

20. jj ATENCION !! Para su seguridad personal utilice
Uinicamente los accesorios o aparatos adicionales indicados
en las instrucciones de manejo o recomendados por el
fabricante de la herramienta. La utilizacion de accesorios
diferentes a los indicados en las instrucciones de manejo,
puede acarrear riesgo personal.
21. Proteccion para oidos. Utilice protectores auriculares,
@ cuando ejecute servicios que hagan ruidos superiores a
85 dB.
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INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD PARA SUTALADRO
DE BANCO Y DE PISO

A ADVERTENCIA: Por su propia seguridad no intente operar su Taladro mientras no esté completamente ensamblado e instalado,
de acuerdo a las instrucciones. Lea las instrucciones de uso.

—_

. Estabilidad del Taladro. Si existe alguna tendencia de que se incline o se mueva el Taladro durante cualquier uso, asegurelo en un
banco de trabajo (multiusos). Si la pieza de trabajo es demasiado larga para sostenerla facilmente con una mano, utilice un soporte
auxiliar.

2. Ubicacion. Utilice la unidad en un lugar iluminado, en una superficie limpia y lisa para reducir cualquier riesgo de caerse y/o reshalarse.
Utilice su herramienta donde ni usted ni visitas ocasionales se vean obligados a pararse cerca de la unidad y puedan tener un
contragolpe.

3. Contragolpe. El contragolpe es cuando la pieza de trabajo es agarrada por la parte giratoria del taladro y lanzada con gran fuerza en
direccion de la rotacion, LO CUAL PUEDE CAUSAR SERIOS DANOS AL OPERADOR. Para reducir la posibilidad de un contragolpe:
o Fije firmemente la pieza de trabajo a la mesa siempre que sea posible.
Al pulir o lijar procure que los movimientos sean en contra de usted y no hacia usted.
o Utilice solo los accesorios recomendados y siga las instrucciones proporcionadas en este instructivo.

4. Proteja siempre: 0jos, manos, cara, 0idos y cuerpo.
g ADVERTENCIA: Para evitar desgarres con herramientas en rotacion:

1. No utilice: guantes, corbata, ropa holgada, joyas.
2. Amarre el cabello largo.

o

. Si cualquier parte de su Taladro es descuidada, tiene mal uso, ha sido dafiada o rota, puede ser: el interruptor del motor o algdn
control de operacion, un dispositivo de seguridad o la fuente de poder, es conveniente que lo apague y lo desconecte hasta que la
parte dafiada esté apropiamente reparada o reemplazada por un Centro de Servicio Autorizado TRUPER®.

o

. Mantenga las manos alejadas de la broca y nunca la limpie cuando la méaquina esté conectada. Nunca utilice las manos para limpiar
los sobrantes de los diferentes materiales, utilice un cepillo. Las rebabas, astillas y residuos son afiladas y pueden causar serias
heridas.

o

. Para prevenir que la pieza de trabajo pueda ladearse, caerse, romperse, etc., siempre apoye adecuadamente el trabajo que esta

realizando, para que no se desvie o trabe la herramienta.

 Siempre utilice una pieza de soporte debajo de la pieza de trabajo para apoyarse en el lado izquierdo de la
columna.

 Siempre que sea posible, coloque la PIEZA DE TRABAJO en contacto con el lado izquierdo de la columna,
si la pieza es muy pequefia o la mesa estd inclinada, sujétela fuertemente a la mesa. Utilice una morsa o
prensa por la parte de afuera de los bordes de la mesa de trabajo.

 Cuando use morsas o prensas en su taladro, aségurelos firmemente en la mesa de trabajo.

¢ Nunca haga el trabajo “A MANOS LIBRES” (sostenga con la mano la pieza de trabajo soportandola sobre
la mesa), a excepcion de cuando pula.

* Fije la cabeza a la columna, el soporte de la mesa a la columna y la mesa al soporte de la misma antes de
operar el taladro.

* Nunca mueva la cabeza o la mesa mientras la unidad este en uso.

 Antes de comenzar a operar su herramienta, de un ligero apreton al interruptor del motor para asegurar que
ninguna de las partes moviles vibre.

« Si alguna pieza de trabajo sobresale de la mesa de trabajo de tal manera que pudiera caerse o inclinarse si
no se sostiene, fijela a la mesa o sosténgala con algun soporte auxiliar.

o Utilice algtin soporte sujetador para trabajos inusuales para que pueda sostener la pieza adecuadamente.
Acomode y dirija correctamente la pieza de trabajo.

o Use la velocidad del eje recomendada para cada material de trabajo (madera, metal, plésticos o resinas),
verifique el interior de la proteccion de la banda para informacion de la perforacion. Para accesorios, consulte
las instrucciones proporcionadas en la bolsa de accesorios.

o

. Nunca se trepe o recargue en la mesa de trabajo del Taladro, ya que pudiera caerse o romperse y saldria usted lastimado.

@

. Apague el motor con el interruptor y desconéctelo cuando abandone la herramienta.

—

. Para evitar accidentes con los residuos del material de trabajo o al contacto con la herramienta, NO coloque ninguna pieza de trabajo
en la mesa ni la fije mientras la broca este girando.
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. Utilice solamente los accesorios disefiados para el Taladro para evitar serios accidentes con los residuos o particulas arrojadas cuando
se realiza el trabajo.

a. Cuando haga perforaciones de diametro grande:
e Sujete la pieza de trabajo firmemente a la base, de otra manera el cortador puede engancharse y barrerse por la alta velocidad.
e Use solo cortadores de una sola pieza.
* NO USE cortadores de méas de una pieza, ya que se deshalancea al usarse para perforaciones de didmetro grande.
¢ Mantenga velocidad por debajo de 1 500 r/min

o

. Con estos Taladros nunca deben usarse los tambores de lijas mas alla de 1 800 r/min.

¢. No instale o use brocas que excedan 178 mm (7”) de largo o se extiendan 152 mm (6”) por debajo del broquero, ya que pueden
romperse o safarse del broquero repentinamente.

d. En estos Taladros nunca utilice cepillo de alambre, cuchillas circulares, cuchillas para router ni cuchillas rotativas para cepillo.
6. Anote y Siga las Instrucciones de Seguridad y aquéllas que aparecen en el Panel del Lado Derecho o en la Cabeza del Motor.

7. Estos Taladros tienen 5 612 velocidades. Cheque dentro de la guarda de las bandas para verificar la colocacion de las mismas en
las poleas, de acuerdo a la velocidad requerida.

8. Piense en seguridad. La seguridad es una combinacion de un operador con sentido comin y que a su vez esté alerta de cualquier
situacion que pueda ocurrirle a su herramienta cada vez que la use.

A ADVERTENCIA: No permita que la familiaridad (obtenida con el uso frecuente de su Taladro) llegue a ser algo comun con el

trato, pues recuerde que en fraccion de segundos que descuide su herramienta es suficiente para ocasionar dafios severos.

Al operar su herramienta de poder, puede arrojar particulas del material de trabajo, las cuales pueden causarle severos dafios a sus
0jos, por lo que es recomendable que utilice lentes de trabajo especiales antes de llevar a cabo esta accion. Estos accesorios puede
conseguirlos en los Centros de Servicio Autorizado Truper®.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

MODELO TAPI-8 TAPI-13 TAPI-15 TAPI-17
CODIGO 16174 16178 16180 16182
DESCRIPCION Taladro de banco de Taladro de piso de Taladro de Piso de Taladro de Piso de
12,7 mm (1/2") x 203,2 mm (8")| 15,8 mm (5/8") x 330 mm (13") 15,8 mm (5/8") x 381 mm (15")| 15,8 mm (5/8") x 432 mm (17")

TENSION 120V ~ 120V ~ 120V ~ 120V ~
FRECUENCIA 60 Hz 60 Hz 60 Hz 60 Hz
CORRIENTE 25A 6,6 A 6,6 A 9,5A
POTENCIA NOMINAL DEL MOTOR 249 W (1/3 HP) 560 W (3/4 HP) 746 W (1 HP) 1119 W (1 1/2 HP)
VELOCIDADES (5 Vel) (12 Vel) (12 Vel) (12 Vel)

760 r/min - 3 070 r/min 250 r/min - 3 000 r/min 250 r/min - 3 000 r/min 300 r/min - 3 000 r/min
CAPACIDAD DE BROQUERO 12,7 mm (1/2") 15,8 mm (5/8") 15,8 mm (5/8") 15,8 mm (5/8")
DIMENSIONES DE LA MESA
DETRABAJO 160 mm x 160 mm 270 mm x 270 mm 300 mm x 300 mm 330 mm x 330 mm
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CARACTERISTICAS TECNICAS TAPI-8:

Tension: 120V~

Frecuencia: 60 Hz

Corriente: 25A

Velocidad: 760 r/min - 3 070 r/min
Potencia: 249 W (1/3 Hp)

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 18 AWG x 3C con temperatura de aislamiento de 105 °C
La clase de construccion de la herramienta es: Aislamiento basico.

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor: Clase B

CARACTERISTICAS TECNICAS TAPI-13:

Tension: 120V~

Frecuencia: 60 Hz

Corriente: 6,6 A

Velocidad: 250 r/min - 3 000 r/min
Potencia: 560 W (3/4 Hp)

El cable de alimentacidn tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 18 AWG x 3C con temperatura de aislamiento de 105 °C
La clase de construccion de la herramienta es: Aislamiento basico.

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor: Clase B

CARACTERISTICAS TECNICAS TAPI-15:

Tension: 120V~

Frecuencia: 60 Hz

Corriente: 6,6 A

Velocidad: 250 r/min - 3 000 r/min
Potencia: 746 W (1 Hp)

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 18 AWG x 3C con temperatura de aislamiento de 105 °C
La clase de construccion de la herramienta es: Aislamiento basico.

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor: Clase B

CARACTERISTICAS TECNICAS TAPI-17:

Tension: 120V~

Frecuencia: 60 Hz

Corriente: 95A

Velocidad: 300 r/min - 3 000 r/min
Potencia: 1119 W (1 1/2 Hp)

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 16 AWG x 3C con temperatura de aislamiento de 105 °C
La clase de construccion de la herramienta es: Aislamiento bésico.

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor: Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacion se dafa, éste debe ser reemplazado por el fabricante o Centro de Servicio Autorizado
Truper®, con el fin de evitar algn riesgo de descarga o accidente considerable.

El tipo de sujeta-cables empleado para este producto es tipo “Y”.

La construccion de este producto esta disefiada de manera que su aislamiento eléctrico es alterado por salpicaduras o derramamiento de

liquidos durante su operacion.
6 ADVERTENCIA: Antes de obtener acceso a las terminales, todos los circuitos de alimentacion deben ser desconectados.
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Especificaciones del Motor y Requerimientos Eléctricos

Especificaciones del motor.
Usted puede encontrar facilmente las especificaciones en la placa (del motor).

ADVERTENCIA: Para evitar un accidente inesperado al poner en marcha su motor, no utilice un Caja de contactos
soplador 0 méaquina de lavado de motor o cualquier motor con un dispositivo de proteccion contra ale"izada\
sobrecarga para reconectar. Puntas

conductoras

CONEXION DE LA MAQUINA A LA TOMA DE CORRIENTE

&

Esta méaquina debe ser conectada a tierra mientras esté en uso parar proteger al operador de una

descarga eléctrica.
Enchufe la clavija dentro de un contacto o enchufe apropiadamente aterrizado como se muestra k
en la figura A Punta de aterrizaje,

qu . la més larga de las tres

No todos los contactos o enchufes estan propiamente aterrizados. Si no esta seguro de su conexion
verifique con un eléctrico calificado.

ADVERTENCIA: Para evitar corto circuito, no toque la terminal del cable, cuando instale o remueva la clavija del contacto o enchufe.
ADVERTENCIA: Un mal aterrizaje de su herramienta eléctrica puede causar electrocucion o serios cortos, particular-mente cuando sea usada
en lugares hiimedos o que sea conectada cerca de un metal. Si existe un corto su reaccion puede causar que sus manos puedan golpear con
los accesorios cortantes.

Esta herramienta eléctrica esta equipada con una clavija de tipo aterrizable de 3 polos, aprobada por nuestros asesores de laboratorio y por
ANCE. El conductor de puesta a tierra tiene un aislamiento verde el cual esta unido a la terminal del adaptador y la oreja esta unida al cable
de la otra terminal.

Esta clavija requiere un receptaculo de 3 agujeros de tipo aterrizable como se muestra en la ilustracion.

Si el contacto o enchufe que planea usar para su herramienta eléctrica es de 2 polos (2 orificios), NO REMUEVA 0 ALTERE EL CONDUCTOR DE
TIERRA DE SU CLAVIJA POR NINGUN MOTIVO. Utilice un adaptador como se muestra en la figura B y siempre conecte la oreja del conductor
de tierra como se indica.

Es recomendable que un electricista calificado reemplace el contacto o enchufe de DOS orificios
por uno de TRES debidamente aterrizado, cuando sea posible.

Un adaptador como el que se muestra en la figura 2 es el adecuado para conectar una clavija de Zapatas de aterrizaje
3 puntas a un contacto o enchufe de 2 orificios.

Caja de contactos aterrizada

aB

> A/ Adaptador
ADVERTENCIA: La oreja rigida que se extiende desde el adaptador debe ser conectada a una 'G"’
tierra fisica permanente, como una caja de enchufe apropiadamente aterrizada. S5

NOTA: El adaptador ilustrado es para uso exclusivo cuando tenga una receptaculo bipolar
debidamente aterrizado.

El uso de cualquier extension causara caida de tension. Para mantener este al minimo y prevenir un recalentamiento y que el motor se queme,
utilice la escala que aparece mas adelante para determinar la medida minima del alambre (A.W.G.) de la extension.

USO DE EXTENSIONES

Al usar un cable de extension, asegurese de usar el calibre suficiente para transportar la corriente que consumira su producto. Un cable de
un calibre inferior ocasionara caidas de tension en la linea, teniendo como resultado pérdida de potencia y sobrecalentamiento del motor.
La siguiente tabla muestra el tamafio correcto que debe usarse dependiendo de la longitud del cable y de la capacidad de amperes indicada
en la placa de datos de la herramienta. Si tiene dudas use el siguiente calibre mas alto. Recuerde que mientras mas pequefio sea el nimero
del calibre, méas pesado sera el cable. Aseglrese de que el cable de extension esté en buen estado y que cuente con un conductor de puesta
atierra.

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(cuando se usan 127 V~ solamente)

Capacidad en Amperes ] Calibre de extension (1) Se permite utilizarlo siempre y cuando las extensiones mismas
cuenten con un artefacto de proteccion contra sobrecorriente.
Mayor de Hasta No. de De1,8m Mayor de 15m
conductores | hasta 15 m (2) Uno de los conductores debe ser conductor para puesta a tierra.
0A 10A 3 18 AWG (1) 16 AWG Todos los conductores son de la misma designacion (calibre)
10A 13A 3 16 AWG 14 AWG incluyendo el de puesta a tierra.
138A | 15A s 14AWG 12AWG Referencia: NMX-J-195-ANCE-2006
15A 20A 3 8 AWG 6 AWG
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ENSAMBLE E INSTALACION DEL TALADRO

ENSAMBLE DE LA BASE Y LA COLUMNA DEL TALADRO

Para ensamblar el taladro, se necesitara una llave hexagonal de 17 mm
y los tornillos hexagonales que se incluyen en el paquete de envio.

o Posicione la base en el piso y coloque la columna del taladro en la
base. Se utilizan los tornillos para ensamble (Fig. 1).

ENSAMBLE DE LA MESA DE TRABAJO MODELOS TAPI-13, TAPI-15,
TAPI-17

o |ntroduzca la cremallera dentada en el soporte de la mesa de trabajo.
o Ajuste la cremallera dentada de manera que los dientes de la cremallera
se acoplen a la rueda espiral del soporte de la mesa de trabajo.

o Presione el soporte de la mesa de trabajo completa junto con la
cremallera dentada dentro de la columna. La parte més lisa y més
larga de la cremallera dentada debera quedar hacia arriba (Fig. 2).

ENSAMBLE DEL COLLAR GUIA

o Presione el collar guia en la columna y sobre la cremallera dentada.

o Fije el collar guia con su tornillo (Fig. 3).
Verifique que el soporte de la mesa de trabajo se siga girando libremente
en la columna del taladro.

ENSAMBLE DE LA MANIJA DE ELEVACION

o Coloque la manija de elevacion de la mesa para el ajuste de altura de
la mesa con relacion a la cabeza del taladro.
¢ Ajuste la manija de elevacion de la mesa con un tornillo (Fig. 4).

ENSAMBLE DE LA MANIJA SEGURO

o Coloque la mesa de trabajo en el soporte de ésta. Ensamble la manija
seguro de la mesa (Fig. 5)

ENSAMBLE LA MESA DE TRABAJO MODELO TAPI-8

o Coloque el soporte de la mesa de trabajo junto con el montaje de la
mesa dentro de la columna (Fig. 6).

ENSAMBLE DE LA CABEZA DEL TALADRO

o Coloque la cabeza en la columna y girela hasta que quede alineada
con la base.

o Verifique que la cabeza esté completamente fijada a la columna.

o Ajuste la cabeza con los dos tornillos opresores.

o Ensamble los tres mangos en el centro de alimentacion (Fig. 7).

Manija
seguro
de la mesa

Soporte de la
mesa de trabajo

.. I
#/Columna

1 deljtaladro

2
7 Tornillos:
hexagonales,

Soporte
de la mesa i
de trabajo

Tornillo
opresor

Cremallera

Fig. 4

Manija de
elevacion
de lamesa
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ENSAMBLE DEL BROQUERO

1. Limpie el orificio del broquero y la superficie del arbol con
un trapo limpio y suave. Asegurese de que no haya ninguna
particula adherida en la superficie. Una ligera particula de
impurezas en cualquiera de estas piezas, impedira que el
broquero quede perfectamente asentado y esto puede
ocasionar que el movimineto del taladro sea irregular.

2. Deslice el broquero hacia arriba sobre el arbol como se
ilustra (Fig. 8).

3. Levante la mesa de trabajo aproximadamente a 50,8 mm
(2”) debajo de la punta del broquero.

4. Gire la mordaza del broguero en direccion de las manecillas
del reloj y hasta que el broquero quede completamente
abierto.

5. Después de haber hecho lo anterior, force el broquero contra
la mesa de trabajo hasta que éste quede asegurado.

Fig. 8

INSTALACION

Revise la orientacion horizontal de la base del taladro con un nivel
torpedo utilizando los orificios en la base.

El lugar donde se instala el taladro, debera acoplarse con los
requisitos ergonémicos del lugar de trabajo.

ATENCION: Ajuste todos los tornillos en el taladro hasta
que haya verificado que la maquina no se movera ni se
volteara durante la operacion.

Si los tornillos se ajustaron demasiado y la base esta dispareja,
la base del taladro puede romperse.
(Fig. 9y 10)
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ELEMENTOS INDICADORES Y DE CONTROL

TAPI-8
Llave de Guarda de la banda
seguridad \
Perilla aseguradora
Interruptor de tension
de encendido
y apagado

\ Mango de alimentacién
/Manija de la mesa

Broguero

Mesa

Llave de
seguridad

Interruptor
de encendido
y apagado Perilla aseguradora
de tension
Palanca de tensién
Seguro de
la escala de de fa banda
profundidad

e=anija de la mesa

Seguro de
la mesa

de lamesa

TAPI-13
TAPI-15
TAPI-17

Guarda de la banda

Mango de alimentacién

Ajuste para inclinacion
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OPERACION
SEGURO DE ESCALA DE PROFUNDIDAD

Cuando se van a perforar orificios de la misma profundidad, se
utiliza el seguro de escala de profundidad. (Fig. 12)

Solo TAPI-13, TAPI-15 y TAPI-17

e Desatornille el tornillo y gire el collar graduado hasta que
se alcance la profundidad requerida que se indica en el
puntero.

e Vuelva a ajustar el tornillo.

Solo TAPI-8

Ajuste el tornillo de limite en la profundidad de taladro
requerida

El eje sdlo debera bajar hasta la profundidad de taladro
requerida. (Fig. 13)

INCLINACION DE LA MESA

La mesa del taladro puede inclinarse hacia la derecha o
hacia la izquierda.
- Afloje los tornillos de ajuste.

Sélo TAPI-13, TAPI-15 y TAPI-17

- Saque el clavo roscado. (Fig. 14)
Si el clavo roscado no puede sacarse, se puede aflojar la
pieza girando la tuerca en el sentido de las manecillas del
reloj.
Ajuste el angulo que se requiera, por medio de la escala.
Vuelva a ajustar firmemente el tornillo
El clavo roscado tiene la Unica funcion de corregir la posicion
de un nivel horizontal de la mesa.

CAMBIO DE VELOCIDAD

iPELIGRO!
Solo abra la cubierta después de desconectar la
maquina de la corriente eléctrica.

Cierre y atornille la cubierta después de cada modificacion en
el nimero de revoluciones.

Desconecte la maquina de la corriente eléctrica.

- Quite los tornillos de la cubierta protectora.

- Abra la cubierta protectora de la banda.
(Fig. 15)

- Afloje la perilla de tension de la banda y empuje el motor en
la direccion del broquero.

Los taladros TAPI-13, TAPI-15 y TAPI-17 se encuentran
equipados con una manija por medio de la cual usted podra
empujar el motor en direccion al broquero.

De esta manera se disminuye la pre-tension de las bandas.
Ajuste la velocidad requerida moviendo la(s) banda(s) de acuerdo
alatabla de velocidades del modelo correspondiente. (Ver tabla
de velocidades)

- Se coloca la banda(s) en la polea(s) requeridas.
- Se vuelve a ajustar la banda(s)
- Se cierra y se vuelva a atornillar la cubierta.

ATENCION! Verifique que la tension de las bandas sea
la adecuada. Si la tension de las bandas es muy alta o
muy baja, puede causar dafios. Las bandas se ajustan
correctamente si se pueden apretar aproximadamente 1 cm.

Tornillo de escala
de profundidad.

Tornillo limite seguro de escala
de profundidad.

Fig. 12

Clavo
roscado

Poleas de
banda.

Perilla de
tension de  _|
banda.

Fig. 15

Fig. 13

Tornillo de
ajuste

Fig. 14
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VELOCIDADES EN REVOLUCIONES POR MINUTO (r/min)
760 1150 1630
I 1 Il 'l. L 1 I'I_". I X 1=r|'
TAPI-8 2180 3070
. — 7 — 7
250 360 420 520
=y = = == =
600 650 1180 1400
1550 1900 2100 3000
TAPI-13
250 360 420 520
=y === = = ==y =
600 690 1180 1400
1550 1900 2100 3 000
TAPI-15
300 400 420 580
=== NI W= == =" =
600 690 1180 1400
1550 1900 2100 3000
TAPI-17
TABLA DE APLICACIONES DE VELOCIDAD
VALORES DE REFERENCIA DE VELOCIDAD
BROCA FUNDICION ACERO ESPECIAL ACERO St 37 ALUMINIO BRONCE
D (@) mm
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
5 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2 650
10 765 480 670 2 860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
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BROQUERO CON LLAVE TAPI-8

Para sujetar una broca abra el broquero por medio de la llave
especial para este, coloque la broca y cierre el broguero con
la llave especial. (Fig. 16)

b Parte superior
del broguero

kApertura para llave del
broquero.

Fig. 16

BROQUERO ACCION RAPIDA

Para sujetar una broca, sostenga la parte superior del broquero
de accion rapida y gire la parte inferior. (Fig. 17)

Casquillo

SN Lave de cuia

L Parte superior de broquero
accion rapida

= arte inferior de broquero
accion répida

A jATENCION! Verifique que el broquero se encuentra
ajustado de manera correcta y fija.

DESMONTAR EL BROQUERO
TAPI-13, TAPI-15 Y TAPI-17

Para separar el broquero y el arbol para broquero del eje del
taladro se utiliza una llave de cufia.

A iPELIGRO! Desarme el broquero sélo cuando el taladro
se haya desconectado de la electricidad.

- Desconecte la maquina del enchufe.

- Gire el eje del taladro hacia abajo.

- Gire el eje del taladro, de manera que las aperturas en el
casquillo y en el eje queden sobrepuestas.

- Desajuste el arbol para broguero del broquero por medio de
la llave de cufia.

TAPI-8

- Desconecte la maquina del enchufe.

- Abra las mordazas del broquero.

- Golpee suavemente el broquero de forma lateral con un mazo
de hule mientras lo sostiene con una mano para evitar que se
caiga.

ENFRIAMIENTO

La friccion generada durante la rotacion puede causar
sobrecalentamiento de la punta de la broca.

La broca debera enfriarse durante el proceso de perforacion.
Se aseguran mejores resultados de trabajo y mayor duracion
para la broca, si se enfria con un liquido refrigerante correcto.

ATENCION: Puede existir riesgo si algiina viruta se
atasca o entra en la maquina.
Utilice un atomizador o rociador para enfriar la broca.
Utilice una emulsion para taladro que sea soluble en agua y
ecoldgica.
No olvide limpiar el liquido refrigerante.
Cuide el ambiente cuando trabaje con lubricantes y liquidos
refrigerantes.

ANTES DE COMENZAR A TRABAJAR

Antes de que usted comience a trabajar, seleccione la velocidad
deseada. Esta dependera del didametro de la broca y del material
que se utilice.
iPELIGRO! Para procesos relacionados con perforacion,
A €s necesario ajustar correctamente la pieza que se
trabaja para evitar que la broca se atasque en la pieza.
Algunos ejemplos de instrumentos de ajuste que
podrian ser (tiles, serian una prensa o mordazas.

Coloque un borde de plastico o de madera en la parte inferior
de la pieza para evitar que se taladre la mesa de trabajo, prensa,
etc.

En caso de ser necesario, ajuste la profundidad deseada por
medio del seguro de escala de profundidad para lograr un
trabajo uniforme.

Utilice un removedor de polvo mientras se trabaja con madera.
El polvo que desprende la madera puede ser perjudicial para
la salud. Utilice también una mascarilla protectora adecuada
durante cualquier trabajo que genere polvo.

DURANTE EL PROCESO DE TRABAJO

El casquillo eje funciona en relacion al centro estrella de los
mangos. Asegurese que éste vaya a un ritmo regular y no
demasiado répido.

El reajuste del casquillo del eje se llevara a cabo por medio de
un muelle de tension.

largo.

e Aseglrese de usar la indumentaria adecuada
cuando vaya a trabajar.

e Si es necesario, utilice una red para el cabello.

g iPELIGRO! Peligro de atasque de ropa y/o cabello

iATENCION! Peligro de colision de palancas del centro
A estrella.

No permita que el centro estrella se desajuste cuando
el eje regrese al estado inicial. Es com(in que se rompan brocas
delgadas.

En caso de que se vaya a taladrar un orificio profundo, remueva
la broca de forma regular con el objetivo de limpiar los residuos
del interior del orificio. Unas cuantas gotas de lubricante pueden
reducir la friccion y asegurar mayor duracion a la broca.

iPRECAUCION! Peligro de chogue. No cologue sus
manos entre la cabeza del taladro y el eje.
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MANTENIMIENTO

En este capitulo usted encontrara informacion importante
acerca de:

Inspeccion.
Mantenimiento.
Reparacion del taladro.

La tabla siguiente muestra las diferentes actividades dentro
de cada uno de los pasos ya mencionados.

INSPECCION MANTENIMIENTO REPARACION
* Medicion * L impieza exhaustiva * Componer
* Prueba * Limpieza ligera * Reemplazar

* Conservar * Ajustar

o Lubricar

* Completar

* Reemplazar

* Reajustar

Mantenimiento-Definicién de acuerdo a DIN 31051

ATENCION! Un mantenimiento adecuado y regular es
esencial para lograr lo siguiente:

 Operacion segura.

 Operacion sin fallas.

o Mayor duracion para el taladro y calidad en los
productos que usted fabrique.

Las instalaciones y equipo de otras manufacturas deberan
encontrarse en condiciones optimas.

PROTECCION AMBIENTAL

Mientras el husillo y el broquero se encuentren en operacion,
verifique lo siguiente:

Los vasos recolectores se estan utilizando, cuentan con
capacidad suficiente para la cantidad de liquido que se esta
recolectando.

Liquidos y aceites no se estan derramando.

Limpie cualquier liquido o aceite que se haya vertido
utilizando métodos adecuados de absorcion de aceite y
elimine los residuos de acuerdo a los requisitos legales
sobre el medio ambiente.

DESECHO

Debera llevar los residuos de aceite a un centro de recoleccion.
Consulte con su superior en caso de que no sepa donde se
localiza dicho centro.

SEGURIDAD

iPELIGRO! Las consecuencias de un mantenimiento y proceso
de reparacion incorrectos puede ser las siguientes:

e Dafios personales al usuario que trabaje con el

taladro,

e Dafios al taladro.

e Solo un Centro de Servicio Autorizado Truper

debera dar mantenimiento y reparacion al taladro.

PREPARACION

iPELIGRO! Solo lleve a cabo servicio de mantenimiento si el
taladro ha sido apagado por medio el interruptor principal y
asegurado con un candado para prevenir un encendido
accidental.

Pegue una etiqueta de advertencia.

REENCENDIDO

Antes de volver a encender la méaquina, lleve a cabo una prueba
de seguridad.
Prueba de Seguridad en pégina 11.

iPELIGRO! Antes de conectar la maquina usted debera revisar
que:

El usuario no corre ningun riesgo. o

El taladro se encuentra en buenas condiciones.

INSPECCION Y MANTENIMIENTO

El tipo y tamafio del desgaste dependera en gran medida al uso
individual y condiciones de servicio. Es por esto que sdlo los
intervalos indicados aplicaran para las condiciones sefialadas.

Ver tabla en las siguientes péginas.

INSPECCION Y MANTENIMIENTO

Cada semana

Tornillos fijadores Tension banda

12 = TRUPER

* Revise ajuste de los tornillos de fijacion en la banda del lado
izquierdo y derecho de la cabeza fija del taladro.

* Revise que las bandas se encuentren correctamente ajustadas.
Revise la tension de las bandas, vea la seccidn de cambio de
velocidad.

ga v

Perilla de tensién
de banda

) i 5
Cabeza taladro del lado derecho.




Cada mes Columnay

cremallera

Lubricacion

Cada seis meses Bandas en la cabeza | Inspeccion visual

del taladro
Cada seis meses Eléctrico Revision
Cuando sea Resorte de husillo | Ajuste
necesario

 Lubrique la columna de manera regular con aceite
comercial.

 Lubrique la cremallera de manera regular con grasa
comercial (ej. Grasa para lubricacién de rodamientos).

B g

Columna

Cremallera
dentada

Columna.

Revise que la banda en la cabeza del taladro no se
encuentra porosa o desgastada.
A

Poleas de banda

Bandas.

Haga que un Centro de Servicio Autorizado Truper revise el
sistema eléctrico de su taladro.

« Afloje las dos tuercas que se encuentran en la tapa del
resorte, no retire las tuercas completamente de la tapa.

« Sostenga la tapa del resorte con una mano y jale con
cuidado hacia fuera con la otra mano.

Gire la tapa del resorte alrededor de su propio eje hasta que
se logre colocar las ranuras con la siguiente muesca.

Tapa del resorte

Tapa de tuerca

Tuerca

Resorte de husillo.

INFORMACION

« Gire la tapa en direccion de las manecillas de reloj cuando se
incremente la tension, gire en sentido opuesto cuando se
reduzca la tension.

« \lerifique que la muesca en la tapa del resorte se encuentra
en su lugar y entonces ajuste la tuerca.

La segunda tuerca hace friccion con la primera (tuerca ciega).

« Las tuercas no deberan tocar la tapa del resorte cuando se
encuentran ajustadas.

ZTTRUPER 13




IDENTIFICACION DE PROBLEMAS

ADVERTENCIA: Por su seguridad apague la maquina y siempre desconectela antes de analizar un problema

Ruido durante trabajo.

Broca “quemada”.

Movimiento irregular de
la broca.

Broca defectuosa.

La broca se desprende o
salta.

Imposible introducir el
broquero o arbol para
broquero

El motor no enciende.

Sobrecalentamiento de

motor y falta de energia.

Precision de trabajo
insuficiente.

El casquillo eje no
regresa a su posicion
inicial.

El eje no se mueve hacia
abajo.

Sobrecalentamiento del
soporte de eje.

Rechinido del eje
mientras se trabaja con
piezas de superficies
asperas.

14 = TRUPER

* Giro del eje seco. )
* Broca embotada o esta
asegurada de manera incorrecta.

« \lelocidad incorrecta/alimentacion rapida.
* No se removieron los residuos del interior
del orificio.

* Broca embotada.

* Operando sin 0 con escaso liquido
refrigerante.

» Material sélido en pieza de trabajo.

* Longitud irregular de la espiral cortante
0 angulos irregulares en la broca.

* Broca deformada.

* No se utiliza soporte.

* Broca deformada.

« Soportes desgastados.
* Broca no asegurada.

* Broquero defectuoso.

* Existencia de polvo, grasa o aceite en la
superficie conica interna del broquero o
del eje.

* Motor no conectado correctamente
* Fusible defectuoso.

* Motor sobrecargado.
« Caida de tension.
» Motor no conectado correctamente.

* Pieza de trabajo irregular o torcida.
« Posicion horizontal inexacta del
soporte de pieza.

« El resorte de restauracion del eje no
funciona correctamente.

« Se esté introduciendo espiga
aseguradora.

« Se estd introduciendo espiga
aseguradora.

« El seguro de escala de profundidad
no se libera.

« Soportes desgastados.

* La pre-tension del soporte es muy alta.
« Se trabaja con velocidad alta de
revoluciones por un largo periodo.

« Espacio libre muy amplio del soporte.

« El eje se mueve hacia arriba y hacia abajo.
« Se aflojo la chaveta de ajuste.

« El casquillo se aflojo.

e La herramienta se embotd.

* La pieza se afloj.

« Lubricaci6n del eje
« Utilice broca nueva y revise ajuste (ajuste fijo de la
broca, broquero, &rbol para broquero).

« Seleccione otra velocidad.

« Extraiga la broca de manera regular.
« Afile 0 reemplace la broca.

« Utilice refrigerante.

* Reemplace la broca o vuelva a afilarla.

* Cologue un borde de madera en la parte inferior de la pieza
de trabajo y manténgalos empalmados.

* Reemplace la broca.
* Reemplace soportes.
« Sujete bien la broca.
» Reemplace el broquero.

« Limpie las superficies.
« Evite grasa en superficies.

* Inspeccion en un Centro de Servicio Autorizado
Truper®,

* Desconecte inmediatamente y llame a un Centro de

Servicio Autorizado Truper®y.

* Inspeccion por personal un Centro de Servicio Autorizado
Truper®,

* Ajuste la pieza sin que exista movimiento
y sin dafarla.
* Ajuste soporte de pieza.

* Revise el resorte de restauracion del eje,
reemplace si es necesario en un Centro de
Servicio Autorizado Truper®.
« Saque espiga aseguradora

« Saque espiga aseguradora.
« Libere el seguro de escala de profundidad.

« Reemplace en un Centro de Servicio Autorizado
Truper®,

* Reduzca el espacio libre del soporte (soportes
balero cono)

* Reduzca revoluciones taladro/alimentacion.

* Ajuste el espacio libre del soporte o reemplace el
soporte.

« Ajuste el espacio libre del soporte.

* Ajuste la chaveta con un tornillo para corregir el
control de espacio libre, vuelva a apretar.

« Afile la broca o reemplécela.

« Sostenga correctamente la pieza.




MANTENIMIENTO

ADVERTENCIA: Por su propia seguridad apague su Taladro de Banco o de Piso y retire la clavija del enchufe alimentador de corriente
antes de darle mantenimiento o lubricacion. Sacuda frecuentemente el polvo que se pueda acumular dentro del motor de su taladro.
Aplique regularmente cera limpiadora a la mesa de trabajo y la columna de su taladro para mantenerlas siempre limpias.

ADVERTENCIA: Para evitar cortos y peligro de incendio. Si el cable de alimentacion se sobrecalienta o se corta o se dafia,
cambielo inmediatamente en un Taller de Servicio Autorizado Truper.

LUBRICACION: Todos los rodamientos de su taladro vienen lubricados desde la fabrica, por lo que no necesitan lubricacion. Periodicamente,
lubrique los engranes y el soporte de sistema de elevacion de la mesa de trabajo, las ranuras en la flecha y los dientes de la cremallera.

SERVICIO DE REPARACION
El servicio de reparacion de la maquina siempre debe ser realizado por un Centro de Servicio Autorizado Truper. Si los servicios de
reparacion de la maquina son realizados por personal no autorizado por Truper, la garantia del producto se invalidara.
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XTRUPE

Estado,

Aguascalientes

Baja Calfomia

Baja Calfomia Sur

Chinuahua

Coahuila

Coima

Chiapas

Durango

Edo.De Mésico

Guangjuato

Guerrero

Ciudad

Aguascalientes

Ensenada

Chinuahua

Parral

Mondova

Manzanilo

Comitan

Turta Gutierrez

Tudta Gutierrez

San Gistobal

San Crisobel

Palenque

Centro

Certro

GustavoA Madero
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TEL - 01(56) 25-28-31-20 Y FX-0 (56) 53-88-21-04.

670050 ABRASIVOS Y SOLDADURAS ESPECIALES DE
TOLUGA ISABEL LA CATOLICA SUR # 107 ESQ. MIGUEL
HIDALGO COL STA. CLARAC.P, 50090, TOLUCA, EDO.
DE MEXICO, TEL 01 (722) 7-73-11-17 7-7311-16 /
2149458 FX 01 (722) 2-15-21-45

670514
AVTEXCOCO # 354, COL. METROPOLITANA 24
SECTION C.P.57740, CD. NEZAHUALCOYOTL, EDO. DE
MEXICO, TEL: 01 (55) 57-92-44-58.

671036 DISTRIBUIDORA DE HTAS. ELECTRICAS
ALNORELOS ORENTE 143 AENTRE CALE OELSOLY
EMLIANO ZAPATA,COL SAN CRISTOBAL

G SSO00ECATEPEC,E0O DENEOCO.

TELLY FAX:01 (55) 57-70-31-3

671550 DISTRIBUIDORA DE FORRAJES CABALLERD,

ALPASEG FONTAVIS S, COL AALE VERDE
P 51200, VALLE DE BRAY0, EDO. D
TEL!01 (726) 2.66-24-98

?m 50 COMPAIA FERRETERA NUEVO MUNDO

JAPON # 225, CD. NDUSTRAL C.P 38
ChIAA, BT0.ToL Y Ak aitel 61775 a1
6-17-75-79/6-17-75-80/ 6-17-75-8

671421 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS INDUSTRIALES
BLVD. ADOLFO LOPEZ MATEOS 786 PTE. COL.
OBREGON CP. 37320, LEON, GTO.

TELJFAX O1(477) 7-79-48-54 / 6-36-83-02 03

671492 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS DE LEON

LOPEZ MATEOS ORIENTE # 230, GOL. CENTRO CP.
37000 LEON, GTO. TEL/FAX 01 (477) 7-14-65-14.

671235 RS DISTRIBUCIONES, SA DEC.
MATAMORDS # 702, COl. GETRO CF 36700

WANCA. GTO. TEL: 01 (464) 6-47-54-08
FAX:01 (464) 6-43-40-77

671290 EL GRINGO
LIBRAMIENTO SUR # 609, COL. DEL SOL C.. 37900
AN LUIS DE LA PAZ, GTO,

TEL.Y FAX.: 1 (468) 6-85-48-86

670926 DISTRIBUDORA RAGASA, S.A. DE C.\.
LAZARO CARDENAS # 508, COL CENTRO C. 40660
CO.ALTAMRANO, GRO.TEL: 1 767)6-72-06-43

e
UASPAL 48 COL. CENTRO, COVUCA DE BENITEZ,
ok drerta

Estado

Hidaigo

dalisco

Michoacin

Morelos

Nayait

Oaaca

Puetla

Querétaro

Quintana Roo

San Luis Potosi

Sinaoa

Sonora

Tamaulpes

Ciudad
Ometepec

Pachuca

Guaddajra
Ocotin

Tjomuco de Zufiga

Marella

Lizaro Cérdonas

Tacémbaro

Zamora

Zacapu

Ztacuiro
Unapan
Apuyeca

Cuata

Bucerias
Judahaca

Oavaca

Cuiapan de Guerrero
aucar

Puetla

San Martin
Temebedn
Tehuacin
Tuacingo delValle:
Querétaro

San Juan del o
Cancin

Cretumal

San Luis Potosi
Culacin

e
d.Obregén
Vilahermosa

Cd.Paaiso

Nuevo Laredo

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

671677
WIARIANO ABASOLO S/N COL. OMETEPEC GENTRO,
OMETEPEC, GRO. TEL: 01741-412-13-39

CTOBIEMUNDOTOO XKD, S DEC,

320, COL. CENTRD C.P 42000, PACHUCA,
R TEL VA S 71564
671321 FERRE ALAMEDA
AVAIORGS & 127, COL LA ALAWEDA CF. 4850,
AUTLAN DE NAVARRO, JAL
T Qi S8 1 rucor 17 3224343

670855 MAGNOCENTRO FERRETERD, SA. DE C.
UADALAJARA, JAL

FXor 69 81870

CTOTTOACEROS Y MATERALES DAZ S ALDECl
ALFRAICICOZARCO 15, COL FLOROAC: 73,

ST
b G022-47-40/92001.77

671673 PF MAYORISTAS FERRETEROS
AV ADOLFO B. HORN JR # 99 COL. LA GIGANTERA,
TLAJOMULCO DE ZURIGA, JAL TEL: (01-33) 1204412

670240 ELECTRO FERRETERA|
PO 422 cmznwuwm Lows o€

L0121 045 AN 0 44 392753

67033 FERREMAQUINARIA NDUSTRIALS A DE G

AL DENAS # 241, COL CENTRD C.P 60950
10 CARDENAS, MICH,

. LAZAR
TEL:01 (753 5-32-07-38 /5-32-43-96 /5-32-25-41
FAX 01 (753) 5-32-33-66.

OS2 MATERALS GARCA Y BARRAGANS A D .
IGACIO ZARAGOZA # 187 B, COL. GENTRD,
CP_61650, TACAMBARD, MICH. TEL. 01 (459)
596-01-90,FAX.1 (459) 5-96-07-00

671130 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES DE

AL AZ 1213 OTE IR O MAVO Y AQULES
SERDAN, COL. CENTRO C.P 59600, ZAMORA, MICH.
et

670805 LA NUEVA FERRETERIA TRUPES
GENAL PUEBLITA £ S5 CO, Eiho cP. 5000,
U, MICH.TEL: 01 (436) 3-63-33-51

671115 HERRAMENTAS Y SERVICIOS NDUSTRILES DE

(ETZAHUALCOYOTL NORTE # 6, COL. MOCTEZUMA
5 51505 ATACUAND
TEL 01-715-1-51-32.28

671664
AENDA FRAICISCO VLA N0, 31 COL MORELOS,
AP, MCH TEL  01452-526-95-36.

s FERTELES AL
00 GARRETERA MEXICO-ACAPU

O PR o7 ALPNECA Moo

TELY FAX: 01 (777) 3-02-00-33 326-03-36

671081 FERRETERIA EL GAVLAN
IONGOY 55,

ATRO C 62740, CUAUTLA MOR.
TELY PR 01 (735) 3-52:43-43

RETETEPC 463, EZGUES 0P o33
AR D BeNDERS
TELVERCO! 629 5001

671481 FERRETERAELS)
MARIANO MATAVIOROS 3203, COL CENTRO G P 69700,

TEL/FA: 01 (953 5-54-01-57

671625 MARTINEZ BARRANCO, SA DE G\,

ALLAPAZ # 721 COL CALIFORNIA, OAYACA

TEL:01 (951) 1-33-15.21

71678 ROVED0RAOE HERRAVENTAS GAFZA
NAGIVIENTO L BARID SAN JUAN.

SECON A CHLAPAN O CLERRERD DA

TEL01-51-5743062

671506 FERROELECTRCA NDEPEADENCIA NDEPENDENCI

#16.C.00L CENTROCP.7440, ZUCAR DE MATAVIOROS,

TEL 01-243-4-36-44-25

671420 DISTRIBUDORA DE HERRAMIENTAS MANUALES

BNERAATOVAC # 328, COL SAVTA CRUZ BUENA

VISTA,CP 7
T or 2 84

570992 CASA R
SOOI 17.COL GENTRO 74000 SN TN
TR AL TEL VARG iy 510005

G721 SERTEG
REUALIEIIUD 1105 £50 7 SURCOL NOGIS

BROCH
it Heenicnts

671197
ALSDEMAO® 116 00L LISLORES CP.74750
TULGINGO DEL VALLE,

TR o1 01 52 817

IO MOTORES HERRAMENTIS LECTRCAS
410048 COL. LOMAS DE CASA

BLAMACP o080 GUEREAND 0RO,

TELYFAX: 01 (442) 1467-47-33

671265 FEFRETERA PRADD HERRAVIETAS SA DECY.
AULUNNERSIDAD # 325-A, COL. GRANJAS MANTHI
76808, SAN JUAN DEL R0, ORO.
TELY FAX: 01 (427) 2-68-45-44

70040 CENTRD FERRETERD DE CAYOU
COMACALCO # 12, COL SUPERMANZANA 59

S 7755 CAIGIN o H0

TEL: 01(908) 8-86-87-77 /8-87-66-16.

671011
ALVARO OBREGON # 281-283 COL. CENTRO, CHETUMAL,

QUNTANA
TEL:01 (983)8-33-23-58

671636 95/24 MEXICO, SA DE CV.SUC.SLP.
AL OWERSDAD 1850 CoL. £ PASED, S LS
POTOSI CP 783:

RSB 822441

DAONANGLERS COLEXNES HORALIS,
ADECY

CAZIDAERPETO 02 COL BAGIGUAATD
CP 80140, CULACAN.

TR o o507 01022

671682
JACARANDAS SN COL DEL BOSQUE, GUASAVE S
TEL:01 [667)8-71-2635

S FERETEALAINCA
ERCADO 134 COL MNP LBRE

5 aananch omREcol S0

01 i 412583

71610 RUPOVAQUERD FEFRETERD S 0 C.
PERFERICO CARLOS Pe

COL MIGUEL HIDALGO, G

TG 680 1o 01 41 1108

gﬂm MERCADO DE LA SOLDADURA DEL SURESTE,
RA PARASO-DOS BOCAS KIL. 1 SN

mx ELUMON C. Vﬁawu VAWSO TAB.

TELY FAX.01 (33 3-33-

671480 CONSTRURAMA GALY
RS0GOS 1002 0. BURVSTAGR 851200

TELY FAX.01 (867)7-10-31-00

Estado

Veracnz

Voeatin

Zacatecas

Estado
Baja Cafomia

Sheloa

Tabasco.

Jalsoo

Vcatin

Nuevo Leon

Pucbla

Coatuia

Veracruz

Eo. De Méico

Ciudad

Tampico

Tampico

Tampico

Cd Victoria

Acaycan

Boca del o

Cortoba

Mattinez de

Mintitin

Pertte

Pozafica

Taimin

Zacatecas

Ciudad

Tivana

Cllacin

Vilahermosa

Guaddlsara

Wérida

Worterrey

Puebla

Toredn

Veracrz

Jiotepec.

Centro de Servicio
670443 HERRAMIENTAS INDUSTRIALES
RET 0

IANTE # 111 68,
COL. LASAVERICAS C.P 89327, TAMPICO, TAM.
TEL: 01 (833)2-27-54-73/2-27-49.06

671501 COVERGAL BRIERD
LAREDA # 105, COL MANERO P 39060, TAVPICO, 4.
TEL:01 (838)2-12:02-50

7150 DSTBUOORASHNER S DEC

CARETERATPO-VANTE #1303, COL WEVO
O0RES0 P 8515 TPCO

TEL: 01 (633) 2:26-45-89

IR FRRETERA EQURUSICTORA S D CY
FORENDON 652 CO HEROES DENACOZAR

a7, Co yeTon

T TR0 85 1 3073165252

FIDAS0 o 501 coL ACAYIOA CEITRO
TEL: 01 924 2454056

671145 HTAS. ¥ SERVICIOS PROFESIONALES DE
Ve

GRACI 2113 £SO, CEDROS, COL MGUEL
PN 0.5 01307 BOGX DR O VEh

TEL. 01 (229) 2:02-83-30, FAX. 01 (229) 2:02-83-3

671435 METALURVE, SA DE G\
(CALLE 18 #2117, FRACC, LOVAS G 94570
‘CORDOBA,VER.TEL: 01 (271) 7-14-85-84

671635 LA CASA DISTR TRUPEF
SUCALYUCAANS 1374 cm YUCATAN CP.93600

ot s

ST TALERELCRCOWATES
0L NUEVA MINA C.P. 96760

AT A 61
TR0 820 2285601

671605
HUMBOL SUR 445,00 CETRO C.91270
TEL: 0T (282) 8-32-03-27 /8-25-64-08

670397 LA GASA DISTRIBUDORA TRUPER
CALLE URUGURY #713,COL. 27 DE SEPTIEMBRE
CP 93320, POZA RICA, VER.

TELY FAXC 01 (782)8-23-81-00 /8-26-84-84

671385 CANTON MATERIAL ELECTRICO

E 44 # 408-A ENTRE 51 Y 59, COL. CENTRO
C.P.87700, TZMIN, YUC.
TEL.Y FAX.O1 (986 8-63-34-26

671686
AU, REVOLUCION MEXICANA No. 108-1
TEL: (01-492) 147-06-75.

Sucursales Truper

SUCURSALTL
5015 WSUROENTES 6101 ENTRE B, MAMLEL

ELEGACION CERRO COLORADO, (ANTES LA PRESA)
22216, TWUANAB.C.

CONNUTADOR.01(664 6-69-51-00

SUCURSAL CULIACAN

UBRAMENTO BENTO MR o550 34, CI00 0F
RES (LA COSTERITA), C.P 30296, CULIACAN,

Shuon
CONMUTADOR01(667) 7-60-57-47

SUCURSAL VLLAHERMOSA
CALEELOLOTES 12Y 3y g 1,c0L
TAPH C P 86010, VLLAHERMOSA,

o
CONMUTADOR 01 (993) 3-53-72-44

SUCURSAL GUADALAJARA
AV DEL BOSOUE # 1243, FRACC, NDUSTRAL EL
BOSQUE | ENTRE PERFERICO SURY CALLE INCALPA.
P 45590, TLAQUEPAQUE, JAL

CONMUTADOR: (33 36-06-52-90

SUCURSAL MERIDA

'PERIFERIO PONIENTE TABLAJE # 23477, KM. 41 CARR
IMAN CAUCEL CP 97238, MERI

CONMUTADOF: 01(999) 912-24-51

SR MOTERREY
D, JOSE LOPEZ PORTILLO # 333 NORTE, BODEGA
300 COLONAALLEDFL CAVAOA 1 50, G
ESCOBEDD, NL.
CONMUTADORD1(81) 83-52-02-04.
oL
EESORES OF (A REPUBLGAND 1115, ENTRE
O\uE TECNOLGG‘KX) 'Y AVENIDA 18 DE NOVIEMBRE,
CONMUTADOR01(222) 2-82-82-82

SUCURSAL LAGUNA
CALLE GARELAS # 491, PAROUE INDUSTRAL
LAGUNERO, 2 ETAPA, GOEZ PALACI,DGO.

CP 35078
CONMUTADOR:01 (71)719 44 24 al 27

SUCURSAL VERACRLZ.
CALLE PALMAS LT 2Y 3 MZ 12 ENTRE AL LAS
TORRES Y ARAUICARIAS, CIUDAD INDUSTRIAL BRUND
PAGLIIC.P 91697, TEJERIA, VEF

CONMUTADOR: 01(229) 9-81-12-73AL 76
SUCURSAL GENTRO FORANEQ

ALPARGUE NDUSTRAL - JLOTEFECCF 54240

COMMTAOOR 0 1) 7-8291-01
EXT.5728Y 5102

SUCURSAL CENTRO
GALED 514 COL OO O ECHECHRY
P 53330, NAUCALPA EDO. DE MEXICO

TEL01-55) 53-71-35-00




XTRUPER

En caso de tener alglin problema para contactar un centro de servicio consulte nuestra
pagina www.truper.com donde obtendra un listado actualizado,6 llame al tel:
01(800) 690-6990 6 01(800) 018-7873
donde le informaran cuél es el Centro de Servicio Autorizado Truper®
mas cercano.

TRUPER, S.A. de C.V.
Parque Industrial No.1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México,
Tel.: 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70, R.F.C.: THE-791105-HP2.
www.truper.com
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