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Instructivo

Sierra cinta
Band Saw

Modelo: SCI-18 NOTA IMPORTANTE: Este producto no debe quedar
expuesto a goteo o salpicaduras por liquidos.

Codigo: 16278
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CONSERVE ESTE INSTRUCTIVO

Usted necesitara el instructivo para checar las reglas de seguridad
y precaucion, instrucciones de ensamble, procedimientos de
mantenimiento y operacion.

Mantenga su factura junto con este instructivo. Escriba el nimero
de factura en la parte interna de la cubierta frontal. Guarde el
instructivo y la factura en un lugar seco y seguro para futuras
referencias.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

seguirse algunas precauciones basicas de seguridad para
reducir riesgos de dafios personales y dafos al equipo.

g Y:\/E7] Cuando utilice su herramienta, siempre deben

Lea todas las instrucciones antes de usar su herramienta.

1. Mantenga el area de trabajo en orden. Las dreas
y bancos desordenados propician accidentes.

2. Observe las condiciones del area de trabajo. No

A utilice maquinas o herramientas eléctricas en areas

mojadas o hiimedas. No exponga su herramienta a la
lluvia. Mantenga el érea de trabajo bien iluminada. No
utilice herramientas eléctricas en presencia de gases

0 liquidos inflamables.

3. Prevéngase contra los choques eléctricos. Prevenga

6 el contacto del cuerpo con superficies conectadas a

tierra tales como tuberias, radiadores, y refrigeradores.

4. Mantenga a los nifios alejados Los nifios nunca deben estar
cerca del area de trabajo. No permita que ellos sostengan
maquinas, herramientas o cables de extension. No permita
que otras personas toquen la herramienta, manténgalas
alejadas de su campo de trabajo.

5. Mantenga guardado el equipo mientras no esté en uso.
Cuando no esté en uso, la herramienta debe guardarse en un
lugar seco y libre de polvo. Siempre guarde su herramienta bajo
llave para que no esté al alcance de los nifios.

6. No fuerce la herramienta. Esta hard mejor su trabajo y sera
mas segura dentro del rango para la cual fue disefiada. No utilice
aditamentos inapropiados para intentar exceder la capacidad
de la herramienta.

7. Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice
herramientas demasiado débiles para ejecutar trabajos pesados.
No utilice herramientas eléctricas para trabajos pesados para
los cuales no ha sido disefiada.

8. Utilice la indumentaria apropiada. No utilice ropa suelta,
guantes, corbatas o joyeria que pueda ser atrapada en las partes
moviles. No utilice calzado resbaloso. Utilice algun protector de
cabello para retener el cabello largo.

»N\ 9. Utilice proteccion para ojos. Siempre utilice
@ accesorios de seguridad apropiados por la Norma

Oficial Mexicana (NOM), como es el caso de gogles,
caretas y mascarillas contra polvo, cuando trabaje
con materiales que despidan partes metdlicas, virutas
0 polvos quimicos.

10. No use el cable de alimentacion para fines para los cuales
no esta dispuesto. No lleve la herramienta colgada del cable
y no tire de éste para desconectar la clavija de la base de
enchufe. Proteja el cable contra el calor, el aceite y las esquinas
afiladas.

11. Afiance la pieza de trabajo. Utilice un dispositivo de fijacion
0 una mordaza para mantener firme la pieza de trabajo. Esto
es mas seguro que usando una sola mano y le permite tener
ambas manos libres. Mantenga el balance adecuado todo el
tiempo sobre sus pies. No trate de alcanzar algo sobre la
maquina o se cruce cuando esté en funcionamiento.
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12. No extienda su radio de accion. Evite toda postura que cause
cansancio. Cuide de que su posicion sea segura y de que
conserve el equilibrio.

13. Mantenga las herramientas en las mejores condiciones.
Mantenga las herramientas limpias para tener la mejor ejecucion
y seguridad. Siga las instrucciones para la lubricacion y cambio
de accesorios. Verifique los cables de la herramienta
periédicamente y si se encuentran dafados, llévelos a reparar
a un Centro de Servicio Autorizado Truper®. Los mangos o
manijas deben siempre permanecer limpios, secos y libres de
aceite y grasas.

14. Desconecte la herramienta. Desconecte la herramienta cuando
no esté en uso, antes de proceder al mantenimiento.

15. Reduzca el riesgo de arranques accidentales. No
lleve ninguna herramienta con el dedo puesto sobre el
>< interruptor mientras esté conectado a la red eléctrica.
Asegurese de que el interruptor esté en la posicion
“apagado” (OFF) antes de conectar el cable de
alimentacion.
16. Extensiones para exterior. En el exterior, utilice
6 solamente cables de extension homologados y
convenientemente marcados.

17. Manténgase alerta. Fijese en lo que esta haciendo, utilice su
sentido comdn. No opere ninguna herramienta cuando esté
cansado.

18. Cheque las partes dafiadas. Antes de continuar utilizando la
maquina, los protectores u otras partes méviles que pudieran
estar dafiadas deben ser cuidadosamente revisadas, para
asegurarse que operan apropiadamente y trabajaran como debe
ser. Revise también la alineacion de las partes méviles, si estan
atascadas, o si hay alguna probable ruptura de las partes, cheque
también el montaje, asf como cualquier otra condicién que pueda
afectar la operacion de la herramienta. Todos los componentes
deben estar montados adecuadamente y cumplir los requisitos
para garantizar el correcto funcionamiento del aparato. Un
protector u otra parte que estén dafiadas deberan ser
apropiadamente reparadas o cambiadas. Todo interruptor de
mando deteriorado, debera ser reemplazado por un Centro de
Servicio Autorizado Truper®. No utilice ninguna herramienta
eléctrica en la cual el interruptor no tenga contacto.

19. Reemplazo de partes y accesorios. Cuando necesite remplazar
las piezas, utilice solamente refacciones originales Truper®,
destinados para usarse con esta herramienta.

&) 20. Para su seguridad personal utilice

=22 Unicamente los accesorios o aparatos adicionales indicados
en las instrucciones de manejo o recomendados por el
fabricante de la herramienta. La utilizacién de accesorios
diferentes a los indicados en las instrucciones de manejo,
puede acarrear riesgo personal.
21. Proteccion para oidos. Utilice protectores auriculares,

@ cuando ejecute servicios que hagan ruidos superiores a

85 dB.




CARACTERISTICAS TECNICAS:

Tension: 120 V~/220 V~
Frecuencia: 60 Hz
Corriente: 248A /125A

Velocidad de la cinta: 550 m/min 6 1 180 m/min
Potencia nominal del motor: 1491 W (2 Hp)

El cable de alimentacion tiene sujeta-cables tipo: Y

Todos los conductores son: 12 AWG x 3C con temperatura de
aislamiento de 105 °C

La clase de construccion de la herramienta es:

Aislamiento basico.

Clase de aislamiento: Clase |

La clase de aislamiento térmico de los devanados del motor:
Clase B

NOTA IMPORTANTE: Si el cable de alimentacion se dafia, éste
debe ser reemplazado por el fabricante o Centro de Servicio
Autorizado Truper®, con el fin de evitar alglin riesgo de descarga
0 accidente considerable.
El tipo de sujeta-cables empleado para este producto es tipo “Y”.
La construccion de este producto esta disefiada de manera que
su aislamiento eléctrico es alterado por salpicaduras o
derramamiento de liquidos durante su operacion.
Antes de obtener acceso a las
6 terminales, todos los circuitos de alimentacion deben ser
desconectados.

ESPECIFICACIONES.

Capacidad del marco a la cinta: 457,2 mm (18”)
Dimensiones de la cinta: 3 454,4 mm x 6,3 mm a 38,1 mm
(136" x 1/4"a 1-1/2")

Inclinacion de la cinta de la sierra: -10° y 45°
Profundidad maxima de corte: 286 mm (11 1/4”)

Tamario de la mesa de la sierra:

533,4 mm x 482,6 mm (21" x 19”)

Espesor de la cinta: 15,8 mm (5/8”)

FUNCIONAMIENTO CON 220 VOLTS

La sierra cinta esta lista para funcionar a 220 V~. Sin embargo,
no incluye la clavija de alimentacion correspondiente para que
la magquina pueda adecuarse facilmente a la configuracion eléctrica

de cada usuario. En la figura A se ilustra un ejemplo de clavija
(disefiada para 220 V~) adaptada al cordon de alimentacion de
la maquina y el tomacorriente respectivo. Pongase en contacto
con un electricista calificado para los procedimientos correctos
para una instalacion a 220 V~.

Tomacorriente conectado —»
atierra

N

S

La pata de la tierra es

Figura
la més larga de las 3

FUNCIONAMIENTO CON 120 VOLTS

Patas de
corriente

Si desea una operacion a 120 V~, deben observarse las siguientes instrucciones:

1. Desconecte la maquina de la fuente de energia.

2. Estasierra cinta cuenta con cuatro cables en el motor que estan conectados
para operacion a 220 V~, como se muestra en la figura E. Reconecte
estos cuatro cables del motor para operacion a 120 V~ como se muestra
en lafigura D.

3. Se recomienda que sea adaptada una clavija especialmente disefiada
para 120 V~ en el cordon de alimentacion de la maquina. Esta clavija se
ilustra en la figura B. Pongase en contacto con un electricista calificado

para los procedimientos correctos para instalar la clavija.

4. Unasierra cinta con una clavija adaptada para 120 V~ solamente debe
conectarse a un tomacorriente que tenga la misma configuracion que el
tomacorriente ilustrado en la figura B. Puede usarse un adaptador temporal,
como se ilustra en la figura C para conectar la clavija a un tomacorriente
de dos polos, si no se tiene disponible un tomacorriente correctamente
conectado a tierra. El adaptador temporal solamente debe usarse hasta
que un electricista calificado pueda instalar un tomacorriente aterrizado.

Tomacorriente conectado —

atierra

Patas de
corriente

Tomacorriente
conectado
atierra

Argolla para conexion

/ atierra
Adaptador

La pata de la tierra es
la més larga de las 3

Figura C
120 volts
Azul Marrén  Negro Blanco 220 volts
Azl Marron Negro Blanco
tnea TiQUrAD
Linea Figura E Linea

Importante: En todos los casos (120 6 220 volts), asegurese de que
el receptaculo esté correctamente conectado a tierra. Si no esta
seguro, haga que un electricista calificado revise el tomacorriente.

USO DE EXTENSIONES

Al usar un cable de extensidn, asegirese de usar el calibre suficiente para transportar la corriente que
consumird su producto. Un cable de un calibre inferior ocasionard caidas de tension en la linea, teniendo
como resultado pérdida de potencia y sobrecalentamiento del motor. La siguiente tabla mugstra el tamafio
correcto que debe usarse dependiendo de lalongitud del cable y de Ia capacidad de amperes indicada en la
placa de datos de la herramienta. Si tien dudas use el siguiente calibre ms alto. Recuerde que mientras
més pequefio sea el nimero del calibre, més pesado serd el cable. Asegirese de que el cable de extension
esté en buen estado y que cuente con un conductor de puesta a tierra.

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(cuando se usan 127 V~ solamente)

Capacidad en Amperes 2 Calibre de extension

Mayor de Hasta No. de De1,8m Mayor de 15 m
conductores | hasta 15 m
0A 10A 3 T8 AWG (1) 16 AWG
10A 13A 3 16 AWG 14 AWG
13A 15A 3 14 AWG 12 AWG
15A 20A 3 8 AWG 6AWG

Calibre minimo para cables de extension (AWG)
(Cuando se usan 220 V~ solamente)

Capacidad en Amperes 2 Calibre de extension
Mayor de Hasta No. de De1,8m Mayor de 15 m
conductores | hasta15m
0A 1A 3 18 AWG 16 AWG
1A 15A 3 16 AWG 14 AWG
15A 17A 3 14 AWG 12 AWG
17A 23A 3 10 AWG 8 AWG

(1) Se permite utilizarlo siempre y cuando las extensiones mismas cuenten con un artefacto
de proteccion contra sobrecorriente.

(2) Uno de los conductores debe ser conductor para puesta a tierra. Todos los conductores
son de la misma designacion (calibre) incluyendo el de puesta a tierra.

Referencia: NMX-J-195-ANCE-2006
ZTTRUPER 2




REGLAS ESPECIALES DE SEGURIDAD PARA LAS SIERRAS CINTA

Siempre apague la sierra cinta antes de retirar los recortes de
desperdicio de la mesa. Siempre mantenga las manos y dedos alejados
de la cinta. Nunca intente serrar un material que no tenga una
superficie plana, a menos que se use un soporte adecuado. Siempre
mantenga el material firmemente y aliméntelo en la cinta a una
velocidad moderada. Siempre apague la maquina si debe retirarse
el material antes de terminar el corte. Ajuste la guia superior
aproximadamente a 3 mm (1/8”) arriba del material que esté siendo
cortado. Revise que se esté usando el tamaiio y tipo de cinta correcto
para el grosor y tipo de material que esté siendo cortado. Asegure
que la tension de la cinta y la guia de la cinta estén ajustadas
correctamente. Haga cortes de “relieve” antes de cortar curvas largas.
Libere la tension de la cinta cuando la sierra no se vaya a usar por
periodos prolongados.

GUIA DE PARTES

Anillo de elevacion

Ventana Indicadora de Tension

Volante de Tension de la Cinta

Interruptor Principal

Guia de Corte Longitudinal

\olante para tension de la banda del motor
Poste guia superior de la Cinta

Volante del Poste Guia

Teommoows
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RESPONSABILIDAD DEL USUARIO / GARANTIA

Esta maquina funcionara de acuerdo con la descripcion contenida en
las instrucciones que se proporcionan. La maquina debe revisarse
periédicamente. No debe usarse equipo defectuoso (incluyendo el
cable de alimentacion). Deben reemplazarse inmediatamente las
partes rotas, obviamente desgastadas, deformadas o contaminadas,
y deben colocarse las partes faltantes. En caso de que sea necesario
realizar una reparacion o reemplazo, se recomienda que se usen
solamente partes originales TRUPER y que las reparaciones sean
realizadas por un Centro de Servicio Autorizado Trupere. No debe
alterarse esta maquina o alguna de las partes contenidas en las
especificaciones estandar. El usuario de esta maquina sera el (nico
responsable de cualquier falla que resulte de un uso inadecuado o
de modificaciones no autorizadas que no se apeguen a las
especificaciones estandar, del mantenimiento inadecuado, dafos o
reparaciones incorrectas realizadas por personas no calificadas.

Ventana de Alineacion de la Cinta
Palanca de Liberacion Rapida
Perilla de Seguro de Poste Guia
Puertos de Polvo de 102 mm (4”)
Motor

Perilla de Inclinacion de la Mesa
Perilla de Alineacion de la Cinta
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ENSAMBLE

La maquina se entrega parcialmente ensamblada. Antes de usarla,
deben ensamblarse las siguientes partes: mesa de trabajo, guia de
corte longitudinal y manivela.

YDV (3HIY Use una graa de 2 000 kg para colgar esta

sierra cinta usando el Anillo (Fig. 1) y colocarla en un lugar adecuado.
seguridad de esta sierra cinta,

L_ Anillo
es necesario que fije la sierra
cinta con pernos en el piso I:I
usando tornillos M10.

- Figura 1
Para asegurar una estabilidad
vertical adecuada y la

Colocacion de la Mesa de Trabajo.

Con la ayuda de otra persona, levante la mesa de trabajo y coléquela
sobre la cruceta. Instale la
mesa de trabajo en la cruceta
usando los tornillos de cabeza
hexagonal (4) que se incluyen
y las (4) rondanas (A-Fig. 2).

Use el tornillo de cabeza

hexagonal, el buje, la rondana a a] a8
y la tuerca de mariposa T

{B-Fig. 2) para nivelar la mesa x

de trabajo. A

Figura 2
Colocacion de la Guia de Corte Longitudinal

Instale el riel de la guia trasera en la mesa con (2) pernos M6-1.0 x
20y (2) rondanas planas M8 (Fig.3).

Instale el riel de la guia [ ——
delantera en la mesa con ae
(4) tornillos de apriete 7

Riel de guia trasera  Perno / rondana

manual y (4) rondanas
planas M8 (Fig. 3).

Aseglrese de que el
tapon del extremo quede
asegurado en el riel de la
guia trasera. Entonces
coloque la guia en los
rieles delantero y trasero.

Riel de guia
delantera

e mile wiln niin

Tornillo de apriete manual / rondana
Figura 3

Colocacion de Volantes

Coloque el volante grande (Fig. 4) y el volante pequerio (Fig. 4) con una llave
de 14 mmy 10 mm como corresponde.

Volante grande

Volante pequefio

0

Figura 4

AJUSTE
Ajuste de la Mesa a Escuadra con la Cinta de la Sierra

La mesa puede colocarse a 90° en relacion con la cinta de la sierra
ajustando el tornillo del tope de la mesa que se localiza abajo de la
mesa. El tornillo del tope de la mesa descansa en la parte superior
del alojamiento del volante de la cinta inferior. Primero afloje la
contratuerca (A-Fig. 5) y después ajuste el tornillo (B-Fig. 5), ahora
coloque la mesa en la posicién correcta y vuelva a apretar la
contratuerca (A-Fig. 5) asegurando que se mantenga el ajuste.

Inclinacion de la Mesa

Afloje la manija del
seguro (A-Fig. 6) en la
cruceta de la mesa. Gire
la perilla de inclinacion
de la mesa (B-Fig. 6) para

ajustar la mesa al angulo
deseado. Use la escala
indicadora del angulo del
soporte de la cruceta
para encontrar el angulo
deseado. Vuelva a apretar

la manija del seguro para
asegurar la mesa.

Figura 6

Alineacion de la Cinta de la Sierra

' W01\ [H]:Y Desconecte la sierra cinta. Primero,
asegurese de que las guias de la cinta superior e inferior estan
ajustadas lejos de la cinta y que la lectura de la escala de tension
corresponda al ancho de la cinta que se esta usando. Después
afloje la palanca de seguro (Fig. 7) girandola en sentido opuesto a
las manecillas del reloj y gire la perilla de alineacion de la cinta
(Fig. 7) en el sentido de las manecillas del reloj mientras gira el
volante superior con la mano cuando menos tres vueltas, hasta
que la cinta corra centrada sobre el volante. Finalmente, apriete la
palanca del seguro y cierre las puertas.

W

o @
Perilla de alineacion
de la cinta
Palanca de

seguro

Figura 7

ZTTRUPER 4




Ajuste de la Tension de la Cinta

Para aflojar la tension de la cinta, gire el volante de tension de la
cinta (Fig. 8) en sentido opuesto a las manecillas del reloj. Para
apretar la tension de la
cinta, gire el volante de
tension de la cinta en el
sentido de las
manecillas del reloj.
Tense la cinta hasta que
la lectura de tension
corresponda al ancho
de cinta que esta
usando a través de la
ventana indicadora de
tension (Fig. 8).

Ventana
indicadora
de tensién

Volante
de tension
D de la cinta

AJUSTE DE LAS GUIAS
DE LA CINTA

Guias Superiores:

Para ajustar las guias
superiores de la cinta,
primero coloque las
guias de rodillo en
relacion con la cinta
aflojando la tuerca
hexagonal (A-Fig. 9),y
mueva el carro guia
hasta que las guias de
rodillo estén
aproximadamente a
1,5 mm (1/16”) detras
de las ranuras de la
cinta. A continuacion,
coloque las guias de
rodillo a una distancia
de 0,8 mm (1/32) de la
cinta liberando el tornillo (B-Fig. 9) en cada lado de la cinta. No
coloque las guias demasiado cerca, ya que esto afectard
adversamente la vida de la cinta. Finalmente, ajuste el cojinete de
empuje para que apenas libre la parte de atras de la cinta, aflojando
la tuerca hexagonal (C-Fig. 9). Cuando se logre el ajuste correcto,
asegure el cojinete de empuje en su posicion con la tuerca hexagonal
(A-Fig. 9).

Figura 9

Guias Inferiores:

Para ajustar las guias
inferiores de la cinta,
primero afloje la tuerca
hexagonal (A-Fig. 10), y
mueva el carro guia
hasta que quede
aproximadamente a

1,5 mm (1/16”) atras de
las ranuras de la cinta
de la sierra cinta y
apriete la tuerca
hexagonal (A-Fig. 10).
Ahora ajuste las guias
de rodillo para que
queden a una distancia
de 0,8 mm (1/32”) de la
cinta liberando el tornillo (B- Fig. 10) de cada lado de la cinta.
Finalmente, ajuste el cojinete de empuje para que apenas libre la
parte de atras de la cinta aflojando la tuerca hexagonal (C-Fig. 10).

Figura 10

Ajuste de la Escala de la Guia de Corte Longitudinal

Deslice la guia de corte longitudinal contra la cinta a lo largo del riel,
y afloje el tornillo prisionero (A-Fig. 11).

Ahora mueva la escala (B-Fig. 11) lateralmente y alinee el cero de
la escala con la linea de la ventana amplificadora (C-Fig. 11).

5 ==TRUPER

Vuelva a apretar el tornillo prisionero cuando el ajuste sea correcto.
El ajuste puede revisarse colocando la guia de corte longitudinal a
un espesor y cortando una pieza de prueba. Cuando el ajuste es
correcto, el grosor de la pieza de prueba correspondera al ajuste de
la escala de la guia de corte longitudinal.

c

S

Ly

A B

Figura 11
Ajuste de la Altura del Corte

Afloje la perilla de seguro
del poste guia (Fig. 12) y
tire del volante del poste
guia (Fig.12) para subir o
bajar el ensamble del
poste guia/guia superior
de la cinta a la altura
deseada. Ahora apriete la
perilla de seguro del
poste guia.

L
0

Perilla de seguro
del poste guia

Nota: La orilla inferior de
los cojinetes de la guia
estan aproximadamente
39mm arriba de la parte
superior de la pieza de
trabajo.

O O Volante del
: T i poste guia
§

Figura 12

Cambio de la Velocidad de la Cinta

V' Y1) 3313 (HIY Antes de cambiar la velocidad, siempre

asegurese de que la maquina se haya desconectado de la
corriente.

Esta sierra cinta tiene dos velocidades de cinta, baja velocidad y alta
velocidad. El volante de la cinta inferior (A-Fig. 13) tiene dos poleas
integrales en forma de V mdiltiple, y la flecha del motor tiene una
polea gemela en forma de V mltiple (B-Fig. 13).

La banda en V maltiple (C-Fig. 13) pasa alrededor de la polea del
volante de la cinta y de la polea del motor. La tension de la banda
se libera y aplica usando la manivela (D-Fig. 13). Para alta velocidad,
la banda debe colocarse en la polea trasera, tanto en el motor como
en el volante de la cinta, como se muestra en la Fig. 13.

Para baja velocidad, la banda debe colocarse en la polea delantera,
tanto en el motor como en el volante de la cinta, como se muestra

en laFig. 13. Baja velocidad

Figura 13




Cambio de la cinta de la Sierra Cinta

Y'Y} 33413 \[H1Y Desconecte la maguina de la electricidad.

Esto asegura que la Sierra Cinta no se encienda accidentalmente
si se toca el interruptor encendido / apagado.

a) Abrala puertas del volante de la cinta superior e inferior girando
las perillas de las puertas.

b) Retire el riel de la guia de corte longitudinal del frente de la
mesa liberando los 4 tornillos de apriete manual (Fig. 3).

c) Libere la tension de la cinta girando la palanca de liberacion
rapida (Fig.14) en el sentido de las manecillas del reloj.

d) Retire la cinta de la sierra retirandola a través de la ranura de
la mesa, las guias superior e inferior de la cinta y la ranura en
la columna de la méaquina, teniendo cuidado para no cortarse.
Use guantes de ser necesario.

e) Al colocar la cinta nueva, asegurese de que los dientes de la
cinta estén dirigidos hacia abajo y hacia usted, en donde la cinta
pasa a través de la mesa.

f) Vuelva a tensar la cinta nueva girando la palanca de liberacion
répida (Fig. 14) en sentido opuesto a las manecillas del reloj y
revise la alineacion de la cinta. La cinta debe correr en el centro
del volante de la cinta. Consulte “Alineacion de la Cinta de la
Sierra” en la pagina 4 para mas detalles.

g) Vuelva a ajustar las guias de la cinta como se describe en la
seccion “Ajuste de las Guias de la Cinta”.

h) Vuelva a ajustar la tension de la cinta como se describe en la
seccion “Ajuste de Tension de la Cinta”.

i) Vuelva a colocar la guia de corte longitudinal, y apriete los 4
tornillos de apriete manual (Fig. 3)

j)  Cierre y asegure ambas puertas del volante de la cinta antes de
volver a conectar a la electricidad.

Figura 14

1l [ 4

Palanca de
liberacion
rapida

& @

OPERACION

La cinta realiza cortes con una carrera descendente continua. Con
ambas manos, sostenga firmemente la pieza sobre la mesa, y
aliméntela hacia la cinta lentamente, manteniendo sus manos alejadas

de la cinta.

Para lograr mejores resultados, la cinta debe estar afilada. Una cinta
sin filo no cortara correctamente, especialmente cuando se hacen
cortes rectos, y ocasiona que sea necesario aplicar una presion
excesiva en los cojinetes de la guia trasera. Seleccione la cinta
correcta para el trabajo, dependiendo del grosor de la madera y del
corte que sera realizado. Mientras més delgada y dura sea la madera,
seran necesarios dientes més finos en la cinta. Use una cinta de
dientes finos para cortar curvas pronunciadas. La maquina es
especialmente adecuada para cortar curvas, pero también hara
cortes rectos. Al cortar, siga el disefio marcado empujando y girando
la pieza de trabajo uniformemente. No trate de girar la pieza de
trabajo sin empuijarla, ya que esto puede ocasionar que la pieza se
atore, 0 que se doble la cinta. Para cortes rectos, use la guia que se
proporciona para alimentar la pieza a lo largo de la cinta, lentamente
y en linea recta.

Velocidad para cortar madera dura, algunos plasticos
y metales no ferrosos: 550 m/min
Para cortar todo tipo de maderas: 1180 m/min

MANTENIMIENTO

iPRECAUCION! Antes de limpiar o dar mantenimiento, desconecte
la maquina de la electricidad (tomacorriente). Nunca use agua u
otros liquidos para limpiar la maquina. Use un cepillo. El
mantenimiento regular de la méquina evitara problemas innecesarios.
Mantenga la mesa limpia para asegurar un corte exacto. Mantenga
limpio el exterior de la maquina para asegurar una operacion precisa
de todas las partes moviles y para evitar un desgaste excesivo.
Mantenga limpias las ranuras de ventilacion del motor para evitar
sobrecalentamiento. Mantenga limpio el interior (cerca de la cinta
de la sierra) para evitar acumulacion de polvo.

DIAGRAMA DE CABLEADO
Y Y0313\ [H]:Y Esta maquina debe conectarse a tierra. El

cable de corriente solamente debe ser reemplazado por un
electricista calificado.

Cableado a 120 V~ Cableado a 220 V~

Cables del motor de 120 Vi Cables del motor de 220 V-
Conexion Conexion
atera |: atiera
Alimentacion Alimentacion
de corriente de corriente
de 120 V- de 220 V-

DIAGRAMA ELECTRICO
Interruptor Mator
120 V=
[12 '
Interruptor Molor
I 1§}
1o |
|
220 V- < :
|
W
-1 |
v 2 - [
|
|
ACCESORIOS:

1 Guia de inglete
1 Guia de corte longitudinal
1 Cinta de 3 454 mm x 15,8 mm de 4 dpp*

*25.4 mm (17)
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SOLUCION DE PROBLEMAS

y'VW0T5iANHIY Por su propia seguridad, siempre apague y desconecte la maquina antes de
solucionar cualquier problema.

PROBLEMA

La méquina no funciona

CAUSA PROBABLE

1

. No hay suministro de energia.

SOLUCION

- Revise el cable por alguna rotura.

cuando se prende. 2. Cable de alimentacion defectuoso. - Péngase en contacto con un Centro de
Servicio Autorizado Trupere para la
reparacion.
La cinta no se mueve al | 1. La perilla de la tension de la cinta no ha | - Apague el motor, apriete la perilla de tension
funcionar el motor. sido apretada. de la cinta.
2. La cinta se ha zafado de uno de los | - Abra la puerta de bisagray revise.
volantes.
3. Lacinta de la sierra se ha roto. - Reemplace la cinta.
4. Labanda de direccion se ha roto. - Reemplace la banda.

recta.

La cinta no corta en una linea

N —

Rl

. No se esta utilizando apoyo para el corte.
Ritmo de alimentacion demasiado rapido.

Dientes de la cinta sin filo o dafiados.
Guias de la cinta no estan ajustadas
correctamente.

- Utilice un apoyo.

- Ejerza una ligera presion sobre la pieza de
trabajo. Asegurese que la cinta no se doble.

- Utilice una cinta nueva.

- Ajuste las guias de la cinta (ver instrucciones
de ensamblado)

lentamente.

La cinta no corta, o corta muy

—

N

. Los dientes no tienen filo, a causa de cortar

material duro o uso prolongado.

. La cinta fue montada en una direccion
incorrecta.

- Reemplace la cinta, utilice una cinta de 6 dpp*
para madera y materiales suaves. Utilice una
cinta de 14 dpp*. para materiales mas duros.
Una cinta de 14 dpp*. siempre corta mas lento
debido a que los dientes son mas finos y su
operacion de corte es mas lenta.

- Coloque la cinta correctamente.

interior de la maquina

El polvo se acumula en el

—

. Esto es normal.

- Limpie la méaquina regularmente. Abra la
puerta de bisagra y retire el polvo con una
aspiradora.

motor.

Polvo dentro de la cubierta del

—

. Polvo en exceso se acumula en los
componentes exteriores de la maquina.

- Limpie las ranuras de ventilacion del motor
con una aspiradora. De tiempo en tiempo
retire el polvo para prevenir que se introduzca
dentro de la cubierta.

angulos de 45° 0 90°

La méaquina no corta a

—

)

. La mesa no esta en los dngulos correctos
en relacion con la cinta.

. La cinta no tiene filo o se ejercié demasiada
presion en la pieza de trabajo.

- Ajuste la mesa.

- Reemplace la cinta o ejerza menos presion
en la pieza de trabajo.

apropiada en los volantes.

La cinta no puede ser
posicionada de manera

N —

ol

. Los volantes no estén alineados.

. La perilla de alineacion del volante no ha
sido ajustada adecuadamente.

Cinta defectuosa.

- Contacte a un Centro de Servicio Autorizado
Trupere para reparacion.
- Ajuste la perilla.

- Reemplace la cinta.

7 =TRUPER

*254mm -1"




X_TRUPE

Estado,

Aguascalientes

Baja Calfomia

Baja Calfomia Sur

Chinuahua

Coahuila

Coima

Chiapas

Durango

Edo.De Mésico

Guangjuato

Guerrero

Ciudad

Aguascalientes

Ensenada

Chinuahua

Parral

Wondova.

Manzanilo

Comitan

Turta Gutierrez

Tudta Gutierrez

San Gistobal

San Crisobel

Palenque

Centro

Cartro

GustavoA Mdero

Centro do Servicio

griets
1205, COL EL SOL AGUASCALEENTES,
RS T iy s.5m 5070

70099 CERDS Y VPALASDE EISEDASA D CI.
SR 467 FRACE VALLE

BORa0 ¢ 22390,

TR 01 646 116 T8 1767715

§71SOAROPROTECTOS TERRAFETL
CARR,AL SUR 110, COL FRACC AUATAMENTO,

TSt T2

670032 PROVIND
AV COLEGIO MLITAR # 4307 A, COL. NOMERE DE
DI0S P 31100, CHHUAHUA, CHIF

TEL: 01(614) 4-24-40-00

671530 FERRETERIA AMAYA SA. DE CL.
AV.ORTIZ MENA ¢ 81, COL. CENTRO C/P 33800
PARRAL, CHH.TEL. 0 (627) 5-22-26-00

670712 INDUSTRIAL FERRETERA DE MONCLOVAS ADE

D 480LDR PPE 1000,COL CENTROC25700
0
T o 55017 1 305 6-3307-10

71545 HERAMENTS FORESTALES NOGPENDENCH
#3,COL, GENTRO C.P 28860
FRHGAILD,COL TEL O 18 3-3324:55

671412 FERRETERIA MONTEBELLO

B, BELISA0 DOMNGUEZ IE £24A.COL CRUS
RANDE C.P. 30019 COMTAN,

TV o7 o 6 0020

670970 FERRETERA MANDIOLA SA DE C.
‘3AA.SUR PONIENTE # 336, COL CENTRO C.P. 29000,
TUXTLA GUTIERREZ, CHIS

EL: 01 (961) 6-12-67-00 /01

671320 CENTRO DE SERVICIO DEL SURESTE
1A RIENTE NORTE # 705, COL BARRIO SAN JACNTO
2 IXTLA GUTIERREZ, CHSS.
TEL: 01 (961) 6-13-78-87
70815 ERRETERA CASUA
#7200 IO SHALUCA CP
CASAS,

N CORD
55350, SV CRTOBAL O LA
TEL 01 (967) 6-78-62-83

gﬂﬁm ATERALES DE CONSTRUCTION DE LOS ALTOS,
A DE

1. MADERO #5, COL. CENTRO, C.. 23200,
SO CRSTOBAL O RS A8

7078 REFABRCAD0 0E PLEOLE S 0ECV
- PAKAL

TRADALENGO COARRD € 22050 PAENOUE 1
TEL:01 (916) 3451523/ 3-45-15-33
7085 L UOISTRUDECORFEGDORA A DE
‘CORREGIDORA # 22 COL CENTRO C.P.06060 MEXCO, .
ROt o 4501 1y
01 (59)55-22:50-31,FAX. 01 59 55-22:5021
671370 ADMINSTRADORA FERRETERA SA DE CI.
CORREGIDOFA # 76-A COL GENTRO C 206060
MECO,D.FTEL: 01 (55)55-22-99-76
FX 01 (55)55-22.99.86
671131

PO SUNEL 20 Q0L ZNA ESCOUR CF

cawon
07230, GUSTAD;
Tt

Durango

Durango

Acolman

Chaloo

Tanepantia

Tanepantia

Toluca

Nezahualcoyotl

Ecatepec

Vall de Bravo

Colaya

Leon

Salamanca

San L de a Paz

o Atamiano

Copcade Bntez

ST ERVICH
CHLIADA O CURDALUPE 8525 A GOL ESTRELLA
CP 07810, GUSTAVO A. MADERO, MEXICD,

TEL.Y FAX:01 (5) 5577-93-31 / 5781-70-79

STOBS0TORNLLOS AGULA S F .

RIO # 200 ESQUINA GALIO, COL. LUS
EEHRVERRA G 3425, DURANGO.DE0.
TEL: 01 (618)8-17-19-46 / 6-18-26-55

671671
ENRIQUE CARROLA ANTUNA NO. 406 COL. CIENEGA,
DURANGO, DGO. TEL: 01618-625-27-10

GTIGD0ABC OE MATERALES, SA. D O
STIANO CARRANZA # 104 COL, L0S ANGELES
mmwwan ACULMAN EDO. DE MEXICO

671570 L0 SAGACES.
CARRETERA MEXICO - CUAVTLA LT 4 COL SANTA
AMALINALCO C.P. 56609 CHALGO, EDO. DE

T 5 17345000

670005 FERRE ELECTRO
ALHOALGO 60 LOCAL COL CENTROTLANERANTLA

SeV ot 5235957

71025 SERUCIO Y VENTADE HERRAMENTAS VG
L. LEANDRO VALLE

58401, TANEPANTA O 542 E5. O NBOCO

TEL - 01(56) 25-28-31-20 Y AX- 0 (6) 53-88-21-04.

670050 ABRASIVOS Y SOLDADURAS ESPECIALES DE
TOLUGA ISABEL LA CATOLICA SUR # 107 ESQ. MIGUEL
HIDALGO COL STA. CLARAC.P. 50090, TOLUCA, EDO.
DE MEXICO, TEL 01 (722) 7-73-11-17 7-7311-16 /
2149456 FX 01 (722) 2-15-21-45

670514
AVTEXCOCO # 354, COL. METROPOLITANA 24
SECCION C.P.57740, CD. NEZAHUALCOYOTL, EDO. DE
MEXICO, TEL: 01 (55) 57-92-44-58.

671036 DISTRIBUIDORA DE HTAS. ELECTRICAS

ALNORELOS ORENTE 143 AENTRE CALE OELSOLY
EMLIANO ZAPATA,COL SAN CRISTOBAL

P 55000 ECATEPEC, EDO, E M

TELY FAX:01 (55) 57-70-31-38

671550 DISTRIBUIDORA DE FORRAJES CABALLERD,

ALPASED FONTAAS S COL VAL VR0
CP 51200, VALLE DE BRAY0, EDO. D
TEL01 (726) 2.66-24-93

?m 50 COMPAIA FERRETERA NUEVO MUNDO

JAPON # 225, CD. NDUSTRAL G 38
ChIAA, B0, ThL Y FAk. aitel 61775 a1
6-17-75-79/6-17-75-80/6-17-75-8

671421 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS INDUSTRIALES
BLVD. ADOLFO LOPEZ MATEOS 786 PTE. COL.
OBREGON CP. 37320, LEON, GTO.

TELJFAX O1(477) 7-79-48-54 / 6-36-83-02 03

671492 HERRAMIENTAS Y SERVICIOS DE LEON

LOPEZ MATEOS ORIENTE # 230, GOL. CENTRO CP.
37000 LEON, GTO. TEL/FAX 01 (477) 7-14-65-14.

671235 RS DISTRIBUCIONES, SA DECV.
MATAMORDSf 702, COL. GETRO CF 36700

ANCA 07 (464) 6-47-54-09
PO i 48 4017

671290 EL GRINGO
LIBRAMIENTO SUR # 609, COL. DEL SOL C.. 37900
AN LUIS DE LA PAZ, GTO,

TEL.Y FAX.: 1 (468) 6-86-48-86

670926 DISTRIBUDORA RAGASA, S.A. DE C.\.
LAZARO CARDENAS # 508, COL CENTRO C. 40660
CO.ALTAMRANO, GRO.TEL:1 767)6-72-06-43

671637
LAS PALMERAS # 48 COL. CENTRO, COYUCA DE BENTEZ.
GRO. TEL:01 (781)4-52-08-15

Estado

Hidaigo

dalisco

Michoacin

Morelos

Nayarit

Oaaca

Puetla

Querétaro

Quintana Roo

San Luis Potosi

Sinaoa

Sonora

Tamaulpes

Ciudad
Ometepec

Pachuca

Guadaajara
Ocotin

Tjomuco de Zuiga

Marella

Lizaro Cirdoras

Tacémbaro

Zamora

Zacapu

Ztacuiro
Unapan
Apuyeca

Cuata

Bucerias
Judehaca

Oavaca

Cuiapan de Guerrero
acar

Puetla

San Martin
Temebedn
Tohuacin
Tulacingo delValle:
Querétaro

San Juan del o
Cancin

Cretumal

San Luis Potosi
Cutacin

e
d.Obregén
Vilahermosa

cd.Paraiso

Nuevo Laredo

CENTROS DE SERVICIO AUTORIZADOS TRUPER®

Venta de partes, componentes, consumibles y accesorios.

Centro de Servicio

671677
WIARIANO ABASOLO S/N COL. OMETEPEC CENTRO,
OMETEPEC, GRO. TEL: 01741-412-13-33

CTOBISMUNDOTOO XD, S DEC,
320, COL CENTRD C.P 42000, PACHUCA,
R TEL VA S1) 71564

671321 FERRE ALAMEDA
MIATAMOROS # 127, COL. LA ALAMEDA C.P. 48900,
AUTLAN DE NAVARRO, JAL

TEL: 01 (317) 3-62-43-18, FAX: 01 (317) 3-82-43-43

70855 WACNOGEITRO FERRETERD 5 E .
GUADALAAA AL

0115055 5o 5 o 50
TR0 83501670

670770 ACEROS Y MATERIALES DIAZ S.A DE .
AULFRANCISCO ZARCO # 755, COL. FLORIDA C.F 47800,

JCOTLAN, JAL
TEL:01 (392)0-22-47-40/9-22-01-77

671673 PF MAYORISTAS FERRETEROS
AV ADOLFO B. HORN JR # 99 COL. LA GIGANTERA,
TLAJOMULCO DE ZURIGA, JAL TEL:(01-33) 12044128

670240 ELECTRO FERRETERA|

POIRO §22.COL Ao Lowss o€
56240, MORELLA, MCH

L0121 045 A 0 44 392753

67033 FERREMAQUINARIA NDUSTRIALS.A DE G
AL DENAS # 241, COL CENTRD C.P 60950
. LAZARD CARDENAS, MICH,

TEL:01 (753 5-32-07-38 /5-32-43-96 /5-32-25-41
FAX01 (753) 5-32-33-66.

002 MATERALES GARCA Y BARAGANS A D .
IGACIO ZARAGOZA ¢ 187

31640, THEAMDARD. MBS TEL” 01 (459
596-01-90,FAX.01 (459) 5-96-07-00

671130 HERRAVIENTAS Y SERVICIOS FORESTALES DE

AL AZ 1213 OTE IR O MAVO Y AQULES
SERDAN, COL. CENTRO C.P 59600, ZAMORA, MICH.
et

670805 LA NUEVA FERRETERIA TRUPES
GENAL PUEBLITA £ S8 COL, Etho G 50600,
U, MCH.TEL: 01 (436) -63-33-51

671115 HERRAMENTAS Y SERVICIOS NDUSTRILES DE

(ETZAHUALCOYOTL NORTE # 6, COL. MOCTEZUMA
5 51505 ATACUAND
TEL 01-715-151-32.28

671664
AENDA FRAICISCO VLA N0 31 COL MORELOS,
UAPAN, MICHTEL  01452-528-95-36

s FERTELES AL
00 GARRETERA MEXICO-ACAPU

O PR o7 ALPNEGA Moo

TELY FAX: 01 (777) 3-02-00-33 3-26-03-36

671081 FERRETERIA EL GAVLAN
IONGOY 55,

CENTRO CP.62740, CUAUTLA MOR
TELY FAX.01 (735) 3-52:43-43

CARRETERTERC 4 5, NEZGUES G033
BAHIA DE BANDERAS,
TELVERCO! 6291 5001

671481 FERRETERAELS)
ARANO MATAMOROS 3203, COL CENTRO G 69700,

TEL/FAX: 07 (953 5-54-01-57
671625 MARTINEZ BARRANCO, SA DE G\,
ALLAPAZ # 721 COL CALIFORNIA, OAYACA
TEL:01 (951) 1-33-15.21

NAGIVIENTO O,

SECCION 4, WMP»N DE GUERRER
TEL01-51.5

71678 ROVEEDORAOE HERRAVENTAS GAFZA
L BARRID SAN JUAK.
OAXACA

671505 FEFRDELECTRCA NDEPEIIDENCA NOEFEIDENCA
#16.C 0L CENTROCP.7440, ZUCAR DE MATAVIORDS,
TEL 01-243-4-36-44-25

671420 DISTRIBUDORA DE HERRAMIENTAS MANUALES

BNERAATOVAC # 320, COL SAVTA CRUZ BUENA
VISTA, C.P. 72810, SAN ANDRES CHOLULA, PU
TELYFAX.01-222-2-49-85-92

570992 CASA R
SO 11 SN WARTIN
TR AL TE VARG iy 310095

G721 SERTEG
REULIEIIUD 1105 £50 7 SURCOL NOGIS

BROCH
Lt Nty

671197
ALSDEMAO® 116 Q0L LISRLORESCP74750
TULGINGO DEL ALLE,

TeL o1 1 52 1.7

STOAGRNOTORES HERRAMENTS LECTRCAS

A 00 e COL. LOMAS DE CASA
T, TR, O

SRS a7 %

671265 FEFRETERA PRADO HERRAVIETAS SA DECY.
AULUNNERSIDAD # 325-A, COL. GRANJAS MANTHI
76808, SAN JUAN DEL RID, ORO.
TELY FAX: 01 (427) 2-66-45-44

670046 CENTRO FERRETERQ DE CANCUN
COMACALCO # 12, COL SUPERMANZANA 59

CP.77515, CANCUN, 0 ROD.

TEL: 01(008) 8-86-87-77 /8-87-66-16.

671011
ALVARO OBREGON # 281-283 COL. CENTRO, CHETUMAL,

QUNTANA
TEL:01 (983)8-33-23-58

671636 95/24 MEXICO, SA DE CV.SUC.SLP.
AU UNNERSIDAD # 1850 COL. EL PASED, SAN LUS
POTOSI G 78320

TELYFAX: 01 (44) 8-22-43-41

DAONGLERS COLBXES HORALIS,
ADECY
CAZIDAERPETTO 02 COL BAGIGUAATD

CP&0140, CULACAN.
TR o bt 5017 60-1022
671682
JACARANDAS SN COL DEL BOSQUE, GUASAVE S
TEL:01 [667)8-71-2635
S FERETEALAINCA

ERCADO 14 COL MNP LBRE
5 aananch omREcol S0
T 01 i 412583

71610 RUPOVAQUERD FEFRETERD S D .

cP.

SRR oy reot o Bt 108

gﬂm MERCADO DE LA SOLDADURA DEL SURESTE,
RA PARNSO-DOS BOCAS KIL. 1 SN

cm EL| UMON CP. sawu PAWSO TAB.

TELY FAX.01 (933 3-33-

671480 CONSTRURAMA GALY
RS0GOS 1002 0. BURVSTAGR 851200

TELY FAX.01 (867)7-10-31-00

Estado

Veracnz

Vueatin

Zacatecas

Estado,
Baja Cafomia

Sheloa

Tabasco.

Jalsoo

Vucatin

Nuewo Leon
BARRAGAL,

Puebla

Coatuia

Edo. De Mérco

Ciudad

Tampico

Tmpico

Tmpico

Cd Victoria

Acaycan

Bocadel o

Corgoba

Martinez de

Miatitin

Perote

Pozaica

Taimin

Zacatecas

Ciudad

Tivana

Cullacn

Vilahermosa

Guaddlsara

Wérida

Monterrey

Puebla

Toredn

Jiotepec.

Centro de Servicio
IO HERRAMENTIS NOUSTRNES

-MANTE # 111 68,
COLUASAMERCAS G 27, TAVPCD, M
TEL: 01 (833 2:27-54-73 2

671501 COVERGAL BRICERD
LAREDO # 105, COL MANERO P 39060, TAVPICO, T4,
TEL:01 (838)2-12.02-50

7150 DSTBUOORASHNER S DEC

CARETERATMPCO-VANTE #1303 COL WEVO
O0RES0 P 8515 TPCO

TEL: 01 (633) 2:26-45-89

IR FRRETERA EURUSICTORA S D C
ARG REIDON 652 COL ER0ES O NACOZAN
5275, Co peTon
T TR0 85 1 3073165252
671650
HIDALGO No.501, COL ACAYUGAN CENTRO.
TEL: 01 924 2454056
671145 HTAS. ¥ SERVICIOS PROFESIONALES DE
e
2113 £SO, CEDROS, COL MGUEL
PN 0.5 01307 BOGX DR o VER
TEL. 01 (229) 2:02-83-30, FAX. 01 (229) 2:02-83-3
671435 METALURVE, SA DE G
(CALLE 18 #2117, FRACC, LOVIAS G 94570
(CORDOBA,VER. TEL: 01 (271) 7-14-85-84

671635 LA CASA DISTR. TRUPEF
SUCALYUCAANS 1374 cm YUCATAN CP.93600

ol s

ST TALERELCRCO TS
0L NUEVA MINA C.P. 96760

AT 61
TEVFR01 820 2285601

671605
HUMBOL SUR 443,00 CETRO CP. 91270
TEL: O (282) 8-32-03-27 /8-25-64-08.

670397 LA GASA DISTRIBUDORA TRUPER
CALLE URUGUAY # 713, COL. 27 DE SEPTIEMBRE

TEL Y FAK 01 (782)

671385 CANTON MATERIAL ELECTRICO

E 44 # 408-A ENTRE 51 Y 59, COL. CENTRO
C.P87700, TZMIN, YUC.
TEL Y FAX.O1 (986 8-63-34-26

3-81-00/8.26-84-84

671686
AU, REVOLUCION MEXICANA No. 108-1
TEL: (01-492) 147-06-75.

Sucursales Truper

SUCURSALTL
S0 WSUROENTES 6101 ENTRE B, MAMLEL
CLOUTIER Y PASEQ GUAYCURA, FRACC. GUAYCURA
DELEGACION CERRO COLORADO, (ANTES LA PRESA)
P 22216, TWUANA BC.

CONNUTADOR01(664 9-69-51-00

SUCURSAL CULIACAN
UBRAMENTO BENTO AR 35500 34, C100 0F
FLORES (LA COSTERITA), C.F. 80296, CULIACAN,

Shaon
CONMUTADOR01(667) 7-60-57-47

SUCURSAL VLLAHERMOSA
CALEELOLOTES 12V 3y g 1,c0L
TAPH C 86010, VLLAHERMOSA,

T
CONMUTADOR 01 (993) 3-53-72-44

st oA
. BOSOUE # 1243, FRACC. NDUSTRIAL EL
BOSOUE N PEAFERGO SURYGALLE EALPA
CP 45590, TLAQUEPAQUE, JAL

CONUTADOR: (33 36-06-52-90

SUCURSAL MERIDA

PERFERCO PONENTE TABLAJE # 23477, KI. 41 CARR.
AN R

CONMUTADOF: 01(999) 912-24-51

SUCURSAL MONTERREY
AL ST 215, PARQUE INDUSTRAL STIVA
SANNCOUS OF
&P 00420 MOWTERREY
TELS: 07 (31) 8352 8791V 6790
SR

EESORES OF (A REPUBLGANo 1115, ENTRE
O\uE TECNOLOG‘\UD Y. AVENIDA 15 DE NUWEMBRE
CORMTOORTTEs0 2 825055
SUCURSAL LAGUNA
CALLE METAL NECANCA 280, PAROUE INDUSTRIAL
ORENTE, TORREON, COAHLILA, G 27278
CONMUTADOR: 01 (571 20968 23

SUCURSAL CENTRO FORANED

AL PARQUE INDUSTRIAL # 1-A, JLOTEPEC G 54240
ESTADO DE MEXCO

CONMUTADOR 01(761) 7-62-91-01

EXT.5728Y 5102

e un:w A cm JODELODEECHEGHRAY

CP.53330,
SR 00




XTRUPER

En caso de tener algtin problema para contactar un centro de servicio consulte nuestra
pagina www.truper.com donde obtendra un listado actualizado,6 llame al tel:
01(800) 690-6990 6 01(800) 018-7873
donde le informaran cuél es el Centro de Servicio Autorizado Truper®
mas cercano.

Truper, S.A. de C.V.
Parque Industrial No.1, Jilotepec, C.P. 54240, Estado de México, México,
Tel.: 01(761) 782 91 00, Fax: 01(761) 782 91 70.
www.truper.com
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